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LEB 20 -
taglio pulito dei bordl'

LEB 20 & uno sbavatore per bordi piccolo e
potente, che con il suo peso esiguo consente
di lavorare senza affaticarsi.

Grazie allo scarico dell’aria anteriore la

superficie di lavorazione & sempre fresca e pulita.

Le aperture di sfiato laterali supplementari
consentono anche la lavorazione di tasche sul
pezzo senza causare un ristagno d’aria.

La pinza portautensili di precisione riduce le
vibrazioni e consente di ottenere un bordo liscio
e pulito.

Con il dispositivo di regolazione rapida senza
utensili &€ possibile effettuare manualmente una
sicura e rapida impostazione della corsa.

Il setter si innesta in modo percettibile ogni volta
che viene ruotato di 90 °, la corsa varia ad
intervalli di 0,25 mm.

Il disco di appoggio rotante favorisce un mo-
vimento fluido. Questa caratteristica diminuisce
I‘attrito sul pezzo e riduce i graffi. La piastra di
supporto in acciaio inossidabile € ideale per la
lavorazione di materiali resistenti alla corrosione.

Universale nei segmenti:
costruzioni metalliche / lavorazione dell’acciaio

Campi d’impiego:

Per smussare e arrotondare bordi in acciaio.
Ideale per la preparazione alla verniciatura a
polvere, smaltatura o zincatura.

Dati di performance LEB 20 -
in sintesi

* Potenza: 270 watt

* Pressione: max 6,3 bar

* Fabbisogno d’aria a max. potenza: 0,58 m3/min
» Fabbisogno d’aria a vuoto: 0,66 m3/min

* Numero di giri a vuoto: 24 000 min

e Vibrazione EN ISO 28927-12

e Peso: 0,690 kg

* Pinza portautensili: @ 6 mm

* Codice: 112 050 01

Fresa LEB 20

Potente fresa in metallo duro con cusci-
netto a sfera. Rivestimento in metallo duro
per un’elevata durata.

¢ Arrotondare 8 mm
¢ Spianare

\‘ superfici
A

KES R2 Fresa a profilo curvo 2 mm
Codice: 913 474 00

KES R3 Fresa a profilo curvo 3 mm
Codice: 913 470 00

KES GB 04 Albero guida con cuscinetto, 4 mm
adatto per KES R2 e R3
Codice: 913 472 00

6 mm
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\ e Sbavatura

KES 45 Fresa per smussare 45°
Codice: 913 471 00

KES GB 05 Albero guida con cuscinetto, 5 mm
adatto a KES 45
Codice: 913 473 00




