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Achtung!

Unbedingt lesen!

Diese Information ist sehr wichtig
fur die Funktionsgewahrleistung
des Produktes. Bei Nichtbeachten
kann ein Defekt die Folge sein.

Sicherheitshinweis / Warnung
Diese Information dient zum Erlan-
gen eines sicheren Betriebes. Bei
Nichtbeachten ist die Sicherheit fur
den Bediener nicht gewahrleistet.

Information

Diese Information dient zum gu-
ten Verstandnis der Funktion des
Produktes. Dadurch lasst sich die
volle Leistungsfahigkeit des Pro-
duktes ausschopfen.

Betriebsanleitung
Vor Inbetriebnahme des Produktes
Betriebsanleitung lesen.

Schutzbrille und Gehorschutz
Schutzbrille und Gehdrschutz tra-
gen.

Entsorgung
Umweltfreundliche Entsorgung.

Netzstecker
Vor jedem Arbeiten an der Maschi-
ne Netzstecker ziehen.
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Attention !

A lire impérativement!

Cette information est trés impor-
tante pour la garantie de fonc-
tionnement du produit. La non
observation peut entrainer une
défectuosite.

Indication relative a la sécurité /
Avertissement

Cette information sert a permettre
une utilisation sdre. En cas de non
observation, la sécurité de I'utilisa-
teur n'est pas garantie.

Information

Cette information sert a la com-
préhension du fonctionnement du
produit. Par cela, la pleine capa-
cité de fonctionnement du produit
pourra étre exploitée.

Dossier technique
Lire le dossier technique avant la
mise en service.

Lunettes de protection et protec-
tion de l'ouile

Porter des lunettes de protection et
une protection de l'ouie.

Elimination
Elimination favorable a I'environne-
ment.

Fiche du secteur
Avant tout travail sur la machine,
retirer la fiche du secteur.

Attention!

Make sure to read!

This information is very important
for ensuring correct operation of
the product. Failure to observe this
information can result in a defect.

Note on safety / Warning

This information serves to achieve
safe operation. Failure to observe
this information may compromise
the operator's safety.

Information

This information serves for a good
understanding of the operation of
the product, thereby permitting full
exploitation of the operational po-
tential of the product.

Technical Document
Read the technical document prior
to commissioning.

Safety glasses and ear protection
Wear safety glasses and ear pro-
tection.

Disposal
Friendly-to-the-environment
posal.

dis-

Power connector

Before any work is carried out on
the machine, disconnect the pow-
er connector.



Attenzione!

Da leggere assolutamente!

Questa informazione &€ molto importante
per il mantenimento della funzionalita del
prodotto. In caso di non osservanza pos-
sono prodursi dei difetti.

Indicazione relativa alla sicurezza / Av-
vertimento

Questa informazione serve al raggi-
ungimento di un esercizio sicuro. In
caso di inosservanza, la sicurezza
dell'utilizzatore non € garantita.

Informazione

Questa informazione serve ad una cor-
retta comprensione delle funzioni del
prodotto. In questo modo & possibile
sfruttare pienamente le potenzialita del
prodotto.

Manuale tecnico
Prima della messa in funzione del pro-
dotto, leggere il manuale tecnico.

Occhiali di
dell'udito
Portare gli occhiali di protezione e la pro-
tezione dell‘udito.

protezione e protezione

Smaltimento
Smaltimento rispettoso
dell'ambiente.

Presa di rete
Prima di ogni lavoro sulla macchina to-
gliere la presa di rete.

PANCO

iAtencion!

iLéase imprescindiblemente!

Esta informacién es muy importante para
garantizar el funcionamiento del produc-
to. Si no se tiene en cuenta se pueden
producir defectos o averias.

Indicacion relativa a la seguridad / Ad-
vertenica

Esta informacién es muy importante
para garantizar un uso seguro del pro-
ducto. Si se ignora, no esta garantizada
la seguridad del usuario.

Informacién

Esta informacion sirve para comprender
el funcionamiento del producto. Ello per-
mite aprovechar al maximo sus presta-
ciones.

Documentacion técnica
Leer la documentacion técnica antes de
poner en servicio el producto.

Proteccién visual y acUstica
Usar gafas y proteccion acustica.

Gestion de residuos
Eliminar los residuos sin contaminar el
medio ambiente.

Enchufe de red
Desconectar el enchufe de la red eléc-
trica.

Atengao!

A ler impreterivelmente!

Esta informacéo é extremamente impor-
tante para a garantia de funcionamento
do produto. A sua nao observancia pode
ocasionar uma avaria.

Indicagoes relativas a Seguranga / Aviso
Esta informagao serve para alcangar
uma operagao segura. A sua nao obser-
vancia pode comprometer a seguranca
do operador.

Informacao

Esta informacdo permite a boa com-
preensao do funcionamento do produto
de modo a que se possa explorar a sua
plena capacidade de funcionamento.

Manual de Instrugoes
Ler o manual de Instrucdes antes de pro-
ceder ao arranque inicial.

Protecgéo visual e acustica
Usar 6culos e dispositivos de protecgao
acustica.

Eliminacéao
Eliminacéo respeitadora do meio ambi-
ente.

Ficha de conexao a rede
Antes de qualquer trabalho na maquina,
retirar a ficha da tomada.
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Let op!

Absoluut lezen!

Deze informatie is zeer belangrijk
voor een gegarandeerde werking
van het product. Het niet in acht
nemen van deze informatie kan
een defect tot gevolg hebben.

Veiligheidsinstructie/waarschuw-
ing

Deze informatie dient voor een vei-
lige werking. Indien deze informa-
tie niet in acht wordt genomen, kan
de veiligheid van de bediener niet
worden gegarandeerd.

Informatie

Deze informatie dient voor een
goed begrip van de werking van
het product. Hierdoor kan de vol-
ledige capaciteit van het product
optimaal worden benut.

Handleiding
Lees voor de inbedrijfstelling van
het product de handleiding door.

Veiligheidsbril en gehoorbescher-
ming

Draag een veiligheidsbril en ge-
hoorbescherming.

Afvalverwerking
Milieuvriendelijke afvalverwerking.

Netstekker

Voor alle werkzaamheden aan de
machine moet de netstekker uit het
stopcontact worden getrokken.

Obs!

Det ar mycket viktigt att du l&ser
foljande information!

Denna information ar mycket viktig
for att sakerstélla produktens funk-
tionsgaranti. Om du inte iakttar in-
formationen kan detta leda till en
defekt.

Sakerhetsinformation / Varning
Denna information sékerstéller en
saker drift av produkten. Om du
inte foljer den ar operatorens sa-
kerhet inte garanterad.

Information

Denna information hjalper dig att
f& en bra forstaelse angéende pro-
duktens funktion. P& det sattet far
du mojligheten att ta vara pé alla
prestationsmojligheter som pro-
dukten erbjuder.

Anvandarhandbok
Fore idrifttagningen av produkten
bor du lasa anvandarhandboken.

Skyddsglasdgon och hérselskydd
Ta p& dig skyddsglaségon och
horselskydd.

Avfallshantering
Miljovanlig avfallshantering.

Elkontakt
Dra ut elkontakten varje gang in-
nan du borjar utfora arbeten pa
maskinen.

O V]

Huomio!

Luettava ehdottomasti!

Nama tiedot ovat erittain tarkeita
tuotteen asianmukaisen toiminnan
varmistamiseksi. Jos néita tietoja
ei huomioida, seurauksena voi olla
vikoja.

Turvallisuusohje / varoitus

Nama tiedot on laadittu kayttotur-
vallisuuden takaamiseksi. Jos na-
ita tietoja ei huomioida, kayttajan
turvallisuutta ei voida taata.

Tiedot

Nama tiedot on laadittu edista-
maan tuotteen toimintaan perehty-
mista. Nain tuotteen kaikkia ominai-
suuksia voidaan taysimaaraisesti
hyédyntaa.

Kayttdohje
Lue kayttdohje ennen tuotteen
kayttdonottoa.

Suojalasit ja kuulosuojaimet
Kayta suojalaseja ja kuulosuojai-
mia.

Havittaminen
Havita ymparistdnsuojelu-
maaraysten edellyttamalla tavalla.

Virtapistoke

Veda virtapistoke irti pistorasiasta
aina ennen kuin alat kéasitella ko-
netta.



Pozor!

Bezpodminecné si prectéte!

Tato informace je velmi dlleZitd pro
zajisténi funkénosti vyrobku. V pfipadé
nedbani to mlze mit za nasledek zava-
du.

Bezpecnostni upozornéni / vystraha

Tato informace slouzi k dosaZzeni
bezpecného provozu. V pfipadé nedbani
neni zarucena bezpecnost pro obsluhu.

Informace

Tato informace slouZi pro dobré pocho-
peni funkce vyrobku. Lze tim vycerpat
kompletni vykonnost vyrobku.

Navod k pouzivani
Navod k pouZivani si pfectéte pred uve-
denim vyrobku do provozu.

Ochranné bryle a chranice sluchu
Noste ochranné bryle a chranice sluchu.

Likvidace
Ekologicka likvidace.

Sitova vidlice
Pfed kazdou praci na stroji vytahnéte
sitovou vidlici ze zasuvky.

»
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Uwaga!

Koniecznie przeczytad!

Informacja ta jest bardzo wazna, by
zagwarantowac prawidtowe dziatanie
produktu. Jej nieprzestrzeganie moze
spowodowacd uszkodzenie.

Informacja dotyczgca bezpieczeristwa /
ostrzezenie

Informacja ta stuzy do zapewnienia
bezpiecznego sposobu pracy. W ra-
zie jej nieprzestrzegania nie mozna
zagwarantowac bezpieczeistwa opera-
torowi.

Informacja

Informacja ta stuzy do prawidtowego
zrozumienia dziatania produktu.
Dzieki niej mozna w petni wykorzystac
mozliwosci produktu.

Instrukcja obstugi
Przed uruchomieniem produktu nalezy
przeczytac instrukcje obstugi.

Okulary ochronne i ochrona stuchu
Nosi¢ okulary ochronne i ochrone
stuchu.

Utylizacja
Utylizacja przyjazna dla srodowiska.

Wtyczka sieciowa
Przed rozpoczeciem wszystkich prac
przy maszynie nalezy  wyciggnad
wtyczke sieciowa.

--
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11  ALLGEMEINERSICHERHEITSTECHNISCHERHIN-
WEIS
Diese Betriebsanleitung gilt fur die Maschine UPK 5-R.
Nur qualifiziertes Personal darf die Maschine handhaben.
WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitshinwei-
se und Anweisungen. Versdumnisse bei der Ein-
haltung der Sicherheitshinweise und Anweisungen
kénnen elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere Ver-
letzungen verursachen zur Folge haben.
Bewahren Sie alle Sicherheitshinweise und Anwei-
sungen fur die Zukunft auf.

1.2 BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG

Die Maschine ist bestimmt zum Satinieren, Mattieren,
Strukturieren, Blrsten, Polieren und Glatten von Metall,
Holz, Kunststoffen und dergleichen, sowie von Stein ohne
Verwendung von Wasser.

1.3 NICHTBESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG
Alle andern als die unter Pkt. 1.2 beschriebenen
Verwendungen gelten als nicht bestimmungsge-
masse Verwendung und sind deshalb nicht zulas-

sig.

1.4 EG-KONFORMITATSERKLARUNG (ORIGINAL)
SUHNER Deutschland GmbH, Trottacker 50, D-79713
Bad Séackingen erklart hiermit in alleiniger Verantwor-
tung, dass das Produkt mit der Serien- oder Chargen-
Nr. (siehe Ruckseite) den Anforderungen der Richtlinien
2014/30/EU, 2006/42/EG, 2011/65/EU entspricht. Ange-
wandte Normen: EN ISO 12100, EN 60745, EN 55014-1,
EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3. Dokumentbe-
vollm&chtigter: T. Fischer. D-Bad Sackingen, 10/2019.

T. Fischer/Divisionsleiter

2.1 VOR DER INBETRIEBNAHME
Netzspannung Uberprifen. Die
Spannung der Stromquelle muss
mit den Angaben auf dem Typen-
schild Ubereinstimmen. Schleifwerkzeug
vor Gebrauch Uberprifen. Das Schleifwerkzeug muss
zentrisch und am Anschlag positioniert montiert sein. Die
maximal zulassige Drehzahl von Werkzeug und Spann-
vorrichtung darf keinesfalls Uberschritten werden. Lan-
derspezifische Vorschriften sind zu beachten. Hand-

schutz montieren.
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2.2 INBETRIEBNAHME

Drehzahl gemass Drehzahltabelle mit Stellrad vorwahlen.
Stufe 1: 1800 min-! Stufe 4: 3200 min~!
Stufe 2: 2300 min-! Stufe 5: 3600 min-!
Stufe 3: 2700 min- Stufe 6: 4000 min-
Wahrend dem Betrieb niemals die auf das Schleif-
werkzeug abgestimmte Drehzahl erhéhen!

2.21 EINSCHALTEN/AUSSCHALTEN

Schalter muss in der AUS-Position sein. Um die Maschine
einzuschalten, EIN-/AUS-Schalter nach vorne drlicken bis
er einrastet. Durch Driicken des EIN-/AUS-Schalters wird
die Arretierung geldst und die Maschine stellt ab.

2.3 LEISTUNGSDATEN

Netzspannung 120/230/240V, 50/60Hz

Leistungsaufnahme 230/240V 1530W
Leistungsabgabe 230/240V 1000W
Leistungsaufnahme 120V 1340W
Leistungsabgabe 120V 800W
Leerlaufdrehzahl 4400 min-
Max. Werkzeug-@ 125mm
Schleifspindelgewinde M14 /219

86dB(A), K=3dB
97dB(A), K=3dB
5.5m/s2, K=1.5m/s?

Schalldruckpegel EN 60745
Schallleistungspegel
Vibration EN 60745

Gewicht ohne Kabel 3.3kg
Schutzklasse @l
Der angegebene Schwingungswert ist nach

einem genormten Prufverfahren gemessen wor-
den. Er kann zum Produktvergleich oder zu einer
einleitenden Einschatzung der Aussetzung verwendet
werden. Der Schwingungsemissionswert kann sich wah-



rend der tatsadchlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
von dem Angabewert unterscheiden, abhangig von der
Art und Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet wird.
Es sind SicherheitsmaBnahmen zum Schutz der Bedi-
enperson festzulegen, die auf einer Abschatzung der
Aussetzung wahrend der tatsachlichen Benutzungsbe-
dingungen beruhen (hierbei sind alle Anteile des Betriebs-
zyklus zu berticksichtigen, beispielsweise Zeiten, in denen
das Elektrowerkzeug abgeschaltet ist, und solche, in de-
nen es zwar eingeschaltet ist, aber ohne Belastung lauft).

2.4 BETRIEBSBEDINGUNGEN

Temperaturbereich Betrieb: 0 bis +50°C

Relative Luftfeuchtigkeit: 95% bei +10°C nicht kondensie-
rend.

3.1 SCHUTZVORRICHTUNGEN
Die Maschine darf nur mit Handschutz betrieben
werden!

3.1.1 HANDSCHUTZ MONTIEREN

Baugruppe mit Handgriff, Verlangerung und Handschutz.

Sechskantmutter an die Baugruppe schrauben. Verlan-
gerung zusammen mit der Unterlegscheibe an den Ver-
schlussflansch schrauben.

Baugruppe mit Einmaulschlissel festziehen.

3.1.2 HOHENVERSTELLUNG HANDSCHUTZ

Durch Lésen der zwei Zylinderschrauben kann der Hand-
schutz in der Hohe verstellt werden.

3.1.3 EIN-/AUS-SCHALTER
Zweipoliger EIN-/AUS-Schalter mit Einschaltsperre und
Arretierung.

3.1.4 MASCHINENSCHUTZ

ANLAUFSTROMBEGRENZUNG

Der elektronisch geregelte Sanftanlauf sorgt flr ruckfreien
Anlauf der Maschine. Durch den geringen Anlaufstrom
der Maschine reicht eine 16A-Sicherung aus.

TEMPERATURABHANGIGER UBERLASTSCHUTZ

Zum Schutz von Uberhitzung schaltet die Sicherheitse-
lektronik bei Erreichen einer kritischen Temperatur in den
Abkuhlmodus. Die Maschine lauft dann mit ca. 1100min-!
weiter und die Konstant-Elektronik wird deaktiviert.

Nach einer Abkuhlzeit von ca. 10-20s ist die Maschine
wieder betriebsbereit. Maschine aus- und wieder ein-
schalten, um die Konstant-Elektronik zu aktivieren.

Bei betriebswarmem Gerat reagiert der temperaturab-
hangige Uberlastschutz entsprechend friiher.

UNTERSPANNUNGSSCHUTZ / WIEDERANLAUFSCHUTZ

Durch kurzzeitigen Ausfall der Versorgungsspannung
(gezogener Stecker, unstabiles Versorgungsnetz etc.)
stoppt die Maschine. Nach Wiederherstellung der Ver-
sorgungsspannung muss die Maschine AUS- und EIN-
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geschaltet werden. Die Maschine ist betriebsbereit.

3.2 SCHLEIFWERKZEUGE
Nur Schleifwerkzeuge verwenden, deren zulés-
sige maximale Drehzahl gleich oder hdher ist als
die Leerlaufdrehzahl der Maschine.
Nur saubere Werkzeuge montieren!

3.2.1 MONTAGE DER SCHLEIFWERKZEUGE

Schleifwerkzeug auf die Spindel aufschieben. Mit Schei-
be und Befestigungsschraube festziehen.

3.2.2 OPTION

Arretierknopf dricken und Aufnahmedorn durch Drehung
|6sen und demontieren.
Arretierknopf nur bei stillstehender Spindel betati-
gen.

Spannflansch mit Kerbe nach unten auf die Spindel auf-
setzen.
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Schleifwerkzeug aufschrauben. Arretierknopf betatigen
und Schleifwerkzeug festziehen. Demontage des Schleif-
werkzeugs in umgekehrter Reihenfolge.

Die Schleifwerkzeuge mussen einwandfrei rund

laufen. Unrunde Schleifwerkzeuge nicht weiter

verwenden! Probelauf! Schleifwerkzeuge vor Ge-
brauch Uberprifen. Das Schleifwerkzeug muss einwand-
frei montiert sein und frei drehen kénnen. Probelauf min.
30 Sekunden ohne Belastung durchfUhren. Beschadigte,
unrunde oder vibrierende Schleifwerkzeuge nicht ver-
wenden!

3.3  ARBEITSHINWEISE

Beim Bearbeiten von Flachen das Einsatzwerkzeug par-
allel zur Oberflache fuhren. Die Konstantelektronik halt die
Drehzahl bei Leerlauf und Last nahezu konstant und ge-
wabhrleistet eine gleichmassige Arbeitsleistung. Zu starker
Druck verringert die Leistungsfahigkeit der Maschine und
die Lebensdauer des Schleifkorpers. Die Maschine ist mit
einer Elektronik und einem integrierten Uberlastschutz
ausgerustet. Wird die Maschine Uberlastet, fallt die Dreh-
zahl massiv ab. Maschine sofort entlasten und kurze Zeit
ohne Belastung laufen lassen.

41 VORBEUGENDE INSTANDHALTUNG
Maschine und LUftungsschlitze stets sau-
ber halten, um gut und sicher zu arbeiten.
Kohlebursten Uberprifen und ggf. aus-
wechseln. Das Motorengehause reinigen und die Fett-
fllung im Getriebegehause erneuern. Bei verbrauchten
Kohlen stellt das Geréat selbstandig ab (230V).
Zur Aufrechterhaltung der Schutzisolation muss die Ma-
schine einer sicherheitstechnischen Uberprifung unter-
zogen werden. Diese Arbeiten mussen ausschliesslich
von einer Elektro-Fachwerkstatt ausgefuhrt werden.
Bei extremen Einsatzbedingungen kann sich bei der Be-
arbeitung von Metallen leitfahiger Staub im Innern der
Maschine absetzen. Die Schutzisolierung des Gerates
kann beeintrachtigt werden. Es empfiehlt sich in solchen
Fallen die Verwendung einer stationaren Absauganlage,



haufiges Ausblasen der Luftungsschlitze und das Vor-
schalten eines Fehlerstrom-Schutzschalter (Fl).

411 KOHLEBURSTENWECHSEL

Der Automatic-Stop schitzt die Maschine vor einem De-
fekt durch zu stark verbrauchte Kohlebursten (230V). Die
Maschine ist mit zwei KohlebUrsten ausgerUstet, d.h. es
befindet sich eine in jeder Griffhalfte. Die Kohlebursten
mussen wie folgt gewechselt werden:

Vier Schrauben I6sen und Handgriffhalfte entfernen.

Mit Schraubendreher Feder anheben und Kohle entfer-
nen. Kohleburstenhalter reinigen. Neue Kohle einsetzen.
Dabei unbedingt die Kohleanordnung beachten. Griff-
héalfte aufsetzen und mit vier Schrauben wieder fixieren.
Dieser Wechsel auf der Gegenseite wiederholen. Dabei
unbedingt vermeiden, dass beide Griffhalften gleichzeitig
gedffnet sind.

4.2 ERSATZTEILE
Siehe Seite 2-3.

4.3 REPARATUR

Sollte die Maschine trotz sorgfaltiger Herstellungs- und
Prufverfahren einmal ausfallen, ist die Reparatur von einer
autorisierten SUHNER Kundendienststelle ausfihren zu
lassen.

Wenn ein Ersatz der Anschlussleitung erforderlich ist,
dann ist dies vom Hersteller oder seinem Vertreter auszu-
fUhren, um Sicherheitsgefahrdung zu vermeiden.

4.4 GARANTIELEISTUNG

Fur Schaden/Folgeschaden wegen unsachgemasser
Behandlung, nicht bestimmungsgemasser Verwendung,
nicht Einhalten der Instandhaltungs- und Wartungsvor-
schriften sowie Handhabung durch nicht autorisierte Per-
sonen besteht kein Anspruch auf Garantieleistung.
Beanstandungen kénnen nur anerkannt werden, wenn
die Maschine unzerlegt zuriickgesandt wird.

4.5 LAGERUNG

Temperaturbereich: -15°C bis +50°C

Max. relative Luftfeuchtigkeit: 90% bei +30°C, 65% bei
+50°C.

4.6 ENTSORGUNG / UMWELTVERTRAGLICHKEIT
Die Maschine besteht aus Materialien, die einem Re-
cylingprozess zugefuhrt werden kdnnen.
Maschine vor der Entsorgung unbrauchbar machen.
Maschine nicht in den Mull werfen.
Gemass nationalen Vorschriften muss diese Ma-
schine einer umweltgerechten Wiederverwertung
zugefuhrt werden.
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1.1 INSTRUCTIONS GENERALES DE SECURITE
Ce dossier technique est valable pour la machine UPK
5-R. Seul le personnel qualifie peut opérer sur la machine.
AVERTISSEMENT Lisez 'ensemble des consignes
de sécurité et des instructions. Les négligences
dans le respect des consignes de sécurité peuvent
provoquer des électrocutions, des incendies et/ou de
graves blessures.
Conservez  soigneusement l'ensemble
consignes de sécurité et des instructions.

des

1.2 UTILISATION CONFORME A LA DESTINATION
La machine est destinée pour satiner, matifier, structurer,
brosser, polir et lisser le métal, le bois, les plastiques et
matériaux semblables, ainsi que la pierre sans utilisation
deau.

1.3 UTILISATION CONTRAIRE A LA DESTINATION
Toutes les applications autres que celles décrites
au point 1.2 sont a considérer comme contraires a
la destination et ne sont donc pas admissibles.

1.4 DECLARATION DE CONFORMITE CE
Traduction du «EG-Konformitatserklarung (Original)».
SUHNER Deutschland GmbH, Trottacker 50, D-79713
Bad Sackingen déclare par la présente, sous sa seule
responsabilité, que le produit portant le numéro de série
ou de lot (voir verso) est conforme aux exigences des
directives 2014/30/EU, 2006/42/CE, 2011/65/EU. Normes
appliquées : EN ISO 12100, EN 60745, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3. Fondé de pouvoir
. T. Fischer. D-Bad Sackingen, 10/2019.

T. Fischer/Chef de division

2.1 AVANT LA MISE EN SERVICE
Contréler la tension du réseau. La
tension de la source doit corres-
pondre avec les indications de la
fiche signalétique. Loutil de pongage doit
étre contr6lé avant son utilisation.Loutil de poncage doit
étre monté de fagon centrée et jusqu’a la butée. La vitesse
de rotation maximale admissible de I'outillage et du dis-
positif de serrage ne doit en aucun cas étre dépassé.
Respecter les prescriptions spécifiques au pays. Monter
la protection de main.
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2.2 MISE EN SERVICE

Sélectionner le régime de rotation avec la molette de ré-
glage selon la tabelle des vitesses.
Palier 1: 1800 min-’ Palier 4: 3200 min-!
Palier 2: 2300 min-! Palier 5: 3600 min-
Palier 3: 2700 min-' Palier 6: 4000 min-!
Ne jamais accroitre la vitesse adaptée a I'outil de

polissage durant la phase de travail !

2.21 ENCLENCHEMENT/DECLENCHEMENT

Linterrupteur doit étre en position HORS. Pour enclencher
la machine, placer linterrupteur EN/HORS vers I'avant
jusgu’a encliquetage. Par pression sur linterrupteur EN/
HORS I'encliquetage est libéré et la machine s’arréte.

2.3 PERFORMANCES

Tension 120/230/240V, 50/60Hz

Puissance absorbée 230/240V 1530W
Puissance rendement 230/240V 1000W
Puissance absorbée 120V 1340W
Puissance rendement 120V 800W
Vitesse a vide 4400 min-*
Outil @ max. 1256mm
Filetage de porte-meule M14 /219

Niveau de pression acoustique EN 60745 86dB(A), K=3dB
Niveau de puissance acoustique 97dB(A), K=3dB
Vibration EN 60745 5.5m/s?, K=1.5m/s?
Poids sans cable 3.3kg
Classe de protection gl
La valeur de vibration indiquée a été mesurée
d'aprés une méthode d’essai normalisée. Elle
peut étre utilisée a des fins de comparaison avec
d’autres produits ou pour déterminer une estimation pré-



liminaire de I'exposition. La valeur d’émission vibratoire
peut différer de la valeur indiquée au cours de I'utilisation
réelle de I'outil électrique, en fonction de la maniere dont
l'appareil est employé. Pour protéger l'opérateur, il
convient de fixer des mesures de sécurité qui reposent
sur une évaluation de I'exposition dans les conditions
d'utilisation effectives (toutes les parties du cycle de fonc-
tionnement doivent étre prises en compte, par exemple
les durées pendant lesquelles I'outil électrique est arrété
et celles pendant lesquelles il est en service, mais non
sollicité).

2.4 CONDITIONS D’EXPLOITATION
Plage de températures en exploitation: 0 a +50°C.
Humidité de I'air relative: 95% a +10°C sans condensation

3.1 DISPOSITIFS DE PROTECTION
La machine ne doit étre utilisée qu'avec la protec-
tion de main !

3.1.1 MONTAGE DE LA PROTECTION DE MAIN

Module avec poignée, extension et protection de main.

Visser I'écrou hexagonal sur le module. Visser I'extension
avec le disque sur la bride de fermeture.

Serrer le module avec la clé plate simple.

3.1.2 REGLAGE DE LA HAUTEUR DE LA PROTECTION DE MAIN

Pour régler la hauteur de la protection de main, il faut des-
serrer les deux vis a téte cylindrique.

3.1.3 INTERRUPTEUR EN-HORS
Interrupteur EN-HORS bipolaire avec verrouillage d'en-
clenchement et blocage.

3.1.4 PROTECTION DE LA MACHINE

LIMITATION DU COURANT DE DEMARRAGE

Le dispositif de démarrage en douceur, régulé électro-
niguement, veille a un démarrage sans a coups de la
machine. Avec un courant de démarrage plus faible de la
machine, un fusible de réseau de 16A est suffisant.

PROTECTION CONTRE LES SURCHARGES DEPENDANT DE LA
TEMPERATURE

Pour la protection contre la surchauffe le systeme élec-
tronique de sécurité commute sur le mode de refroidisse-
ment lorsqu’une température critique est atteinte. La ma-
chine continuera alors de tourner avec env. 1100min- et
le systéme électronique de maintien de vitesse constante
est désactivé. Apres un refroidissement de 10-20s la
machine sera alors a nouveau pleinement opérationnelle.
Déclencher et réenclencher la machine pour réactiver le
systeme électronique de maintien de vitesse constante.
Lorsque la machine est chaude, la protection contre les
surcharges en fonction de la température réagira propor-
tionnellement plus vite.
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PROTECTION CONTRE LES CHUTES DE TENSION / PROTECTION
CONTRE LA REMISE EN MARCHE FORTUITE

Lors d’une bréve interruption de la tension d’alimentation
(fiche de réseau retirée, réseau instable, etc.) la machine
s'arréte. Apres rétablissement de la tension d’alimentation
la machine doit é&tre commutée sur HORS puis sur EN.
Elle sera alors préte a étre remise en marche.

3.2 OUTILS DE POLISSAGE
N'utiliser que des outils de polissage dont la vi-
tesse de rotation maximale est égale ou supé-
rieure a la vitesse de rotation en marche a vide de
la machine.
Ne monter que des outils propres !

3.21 MONTAGE DES OUTILS DE POLISSAGE

Glisser I'outil de polissage sur la broche. Serrer avec le
disque et la vis de fixation.

3.2.2 OPTION

Appuyer sur le bouton d’arrét et desserrer le mandrin par
rotation et le démonter.

18

N’actionner le bouton d’arrét que lorsque la ma-
chine est immobile.

Monter la bride de serrage, encoche vers le bas, sur la
broche.

Visser I'outil de polissage. Actionner le bouton d'arrét et
serrer |'outil de polissage. Suivre la procédure dans I'ordre
inverse pour démonter 'outil de polissage.

Les outils de polissage ne doivent pas présenter

de déviation de rondeur. Les outils de polissage

présentant un faux rond ne doivent plus étre utili-
sés | Marche d'essai | Contréler les outils de polissage
avant utilisation. Loutil de polissage doit étre monté de
facon parfaite et doit pouvoir tourner librement. Effectuer
une marche d’essai de min. 30 secondes a vide. Des ou-
tils de polissage endommagés, présentant un défaut de
rondeur ou des vibrations ne doivent pas étre utilisés !

3.3 INDICATIONS DE TRAVAIL

Lors de travaux sur des surfaces tenir l'outil parallélement
a celle-ci. Lélectronique de régulation de la vitesse main-
tient le régime pratiquement constant a vide comme en
charge et garanti une prestation du travail réguliere. Une
pression d’appui trop élevée diminue la capacité de per-
formance de la machine et la durée de vie de I'outil de
polissage. La machine est équipée d'un dispositif électro-
nique avec protection contre les surcharges intégré. Si la
machine est surchargée, la vitesse décroit massivement.
Relacher immédiatement l'effort et laisser tourner a vide
un bref instant.



41 MAINTENANCE PREVENTIVE

Toujours maintenir la machine et les ouies

de ventilation propres afin de bien travail-

ler en toute sécurité. Contréler les char-
bons du collecteur et éventuellement les remplacer. Net-
toyer le boftier du moteur et renouveler le remplissage de
graisse du boitier de transmission. Lorsque les charbons
du collecteur sont usés l'appareil se déclenche de lui-
méme (230V).
Pour le maintien de l'isolation de protection la machine
doit étre soumise a un contréle de sécurité technique.
Ces travaux ne doivent étre exécutés que par un atelier
d'électricité spécialisé.
Lors de conditions d’utilisations extrémes il peut se former
de la poussiere conductrice a l'intérieur de la machine,
lors de travaux sur du métal. Lisolation de protection de
I'appareil peut en étre altérée. Il est recommandé dans de
tels cas de faire usage d’'une installation d’aspiration sta-
tionnaire, de souffler les ouies de ventilation et d’utiliser
un interrupteur a courant de défaut (FI) en amont.

411 CHANGEMENT DES BALAIS DE CHARBON

Un arrét automatique protege la machine d’'une défectuo-
sité lorsque les balais de charbon sont trop usés (230V).
La machine est équipée de deux balais de charbon que
I'on trouve dans chacune des demi-poignées. Les balais
de chabon doivent étre échangés comme suit :

Desserrer quatre vis et enlever la demi-coque de poignée.

A l'aide d'un tournevis soulever le ressort et enlever le
balai. Nettoyer le support de balais de charbon. Mettre en

place le nouveau balai de charbon. Il est indispensable
de respecter la position du charbon. Remettre en place la
demi-coque de poignée et resserrer les quatre vis. Répé-
ter l'opération sur le c6té opposé. Eviter lors de cette opé-
ration que les deux moitiés de poignées soient ouvertes
en méme temps.

4.2 PIECES DE RECHANGE
Voir page 2-3.

4.3 REPARATION

Si I'appareil devait présenter un défaut malgré des pro-
cessus de fabrication et de contrdles rigoureu, il y a lieu
de faire exécuter la remise en état par un atelier de service
a la clientele agrée par SUHNER.

Si le cable de raccordement doit étre remplacé, cette
opération doit étre effectuée par le fabricant ou son repré-
sentant afin de ne pas compromettre la sécurité.

4.4 PRESTATION DE GARANTIE

Pour des dégats et dégats consécutifs résultants d'un
traitement inadéquat, d’'une utilisation non conforme a la
destination, du non respect des prescriptions de mainte-
nance et d’entretien, ainsi que de la manutention par du
personnel non autorisé, il n'existe aucune prétention de
garantie.

Des réclamations ne peuvent étre reconnues que si la
machine est retournée non démontée.

4.5 ENTREPOSAGE
Plage de températures en exploitation: -15°C a +50°C
Humidité de l'air relative max. 90% a +30°C, 65% a +50°C

4.6 ELIMINATION / CAPATIBILITE ENVIRONNEMEN-
TALE
Cette machine est composée de matériaux pouvant étre
soumis a un processus de recyclage.
Rendre la machine inutilisable avant la remise a une col-
lecte de déchets.
Ne pas mettre la machine aux ordures.
Selon les prescriptions nationales, cette machine
doit étre remise dans un centre d'élimination
conforme a I'environnement.
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11 GENERAL NOTES ON SAFETY
This operation manual is applicable for the machine UPK
5-R. The machine may only be handled by personnel who
are qualified.
Hold power tools by insulated gripping surfaces when
performing an operation where the cutting tool may con-
tact hidden wiring or its own cord. Contact with a «live»
wire will make exposed metal parts of the tool «live» and
shock the operator.
WARNING Read all safety warnings and all in-
structions. Failure to follow the warnings and in-
structions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.
Save all warnings and instructions for future refer-
ence.

1.2 USE OF THE MACHINE FOR PURPOSES FOR
WHICH IT IS INTENDED
The machine is designed to satin finish, mat, texture,
brush, polish, and smooth metal, wood, plastics, and
such like, and also stone without water.
1.3 INCORRECT USE
All uses other than those described under section
1.2 are regarded as incorrect use and are there-
fore not admissible.

1.4 EC DECLARATION OF CONFORMITY
Translations of the «<EG-Koformitatserklarung (Original)».
SUHNER Deutschland GmbH of Trottacker 50, D-79713
Bad Sackingen, hereby declares under sole responsibility
that the product with the serial or batch no. (see reverse
side) complies with the requirements under the Directive
2014/30/EU, 2006/42/EC, 2011/65/EU. Applied stand-
ards: EN ISO 12100, EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3. Document Agent: T. Fis-
cher. D-Bad Sackingen, 10/2019.

T. Fischer/Division manager

2.1 PRIOR TO TAKING THE MACHINE INTO SER-
VICE
Before connecting tool to a power
source, be sure the voltage sup-
plied is the same as specified on
the name plate of the tool. The power sup-
ply should not vary more than 10% above or below the
voltage indicated on the nameplate. Check grinding tool
prior to use. The grinding tool must be mounted centrally

and positioned against the limit stop. The maximum al-
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lowable speed of the tool and of the chuck may not be
exceeded under any circumstances. Observe national
regulations. Fit hand protection.

2.2 TAKING THE MACHINE INTO SERVICE

Preselect speed with adjusting wheel according to speed

table.

Level 1: 1800 min- Level 4: 3200 min-!

Level 2: 2300 min-! Level 5: 3600 min-!

Level 3: 2700 min- Level 6: 4000 min-!
During operation never exceed the speed which
has been matched to the grinding tool specifica-

tions!

2.2.1 TUNR ON/TURN OFF

The switch must be in the OFF position. To turn the ma-
chine on, push the ON/OFF switch toward the front unteil
it clicks in. Press the ON/OFF swith to trigger the blocking
and the machine shuts down.

2.3 RATING DATA

Power voltage 120/230/240V, 50/60Hz
Power Input 230/240V 1530W
Power Output 230/240V 1000W
Power Input 120V 1340W
Power Output 120V 800W
No-load speed 4400 min-
Max. tool @ 125mm
Grinding spindle thread M14 / 19

Sound pressure level EN 60745
Noise emission level

Vibration EN 60745

Weight w/o cable

86dB(A), K=3dB
97dB(A), K=3dB
5.5m/s2, K=1.5m/s?
3.3kg



Protection class gl
The specified vibration value was measured with a
standardised test procedure. It can be used to
compare products or to make an initial assess-

ment of the exposure. The vibration emissions may differ
from the specified value, depending on how the power
tool is used. Operating personnel must be protected with
defined safety measures based on the estimated expo-
sure under the actual conditions of use (these must take
into account all phases of the operating cycle, e.q. the
times when the power tool is switched OFF and the times
it is switched ON, but is not under load).

2.4 OPERATING CONDITIONS
Temperature range during operation: 0 to +50°C
Relative air humidity: 95 % at +10°C not condensed

3.1 PROTECTIVE DEVISES

The machine may be operated only with a hand
protection!

3.1.1 ASSEMBLING THE HAND PROTECTION

Assembly with handle, extension and hand protection.

Screw hex nut to the assembly. Screw extension together
with the washer to the sealing flange.

Tighten assembly with a single-end open end wrench.

3.1.2 ADJUSTING THE HEIGHT OF THE HAND PROTECTION

Loosening the two hex sockets serves to adjust the height
of the hand protection.

3.1.3 ON/OFF swiTcH
Two-pole ON/OFF switch with turn-on inhibit and locking.

3.1.4 PROTECTION OF THE MACHINE

STARTING CURRENT LIMITATION

The electronically controlled soft starting provides for jerk-
free starting of the machine. Due to the low machine star-
ting current a 16 A fuse is adequate.

TEMPERATURE-DEPENDENT OVERLOAD PROTECTION

For protection against overheating, when a critical tem-
perature is reached the electronic safety feature switches
into the cool-down mode. The machine then continues
to run at a speed of approx: 1100min~' and the electronic
constant speed control is deactivated. After a cool-down
time of approx. 10 - 20 s the machine is again ready for
operation. Turn the machine off and back on again to acti-
vate the electronic constant speed control. With the tool at
operating temperature the temperature-dependent over-
load protection reacts correspondingly earlier.

UNDERVOLTAGE / RESTARTING PROTECTION

On short-time failure of the power voltage (plug discon-
nected, instable power mains etc.) the machine will stop.
When the power voltage recovers, the machine must be
turned OFF and back ON again. Then the machine is
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ready for operation.

3.2 GRINDING TOOLS
Use only grinding tools whose admissible maxi-
mum speed is equal to or higher than the no-load
speed of the machine.
Use only clean tools!

3.2.1 FITTING OF GRINDING TOOLS

Push the grinding tool attachment on the spindle. Tighten
with a fastening screw and washer.

3.2.2 OPTION

Press the locking knob and turn the mandrel to loosen
and detach it.
Only operate the locking knob when the spindle is
standing still.

Place the backing flange on the spindle with the slot
pointing down.
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Screw on the grinding tool attachment. Press the locking
knob, and tighten the grinding tool attachment. To detach
the grinding tool attachment, follow the above instructions
in reverse order.

The grinding tools must run true. Do not use grind-

ing tools which have gotten out of round! Trial run!

Check grinding tools before use. The grinding tool
must be correctly mounted and must rotate freely. Per-
form a trial run a minimum over a period of 30 seconds
without load. Do not use grinding tools which are dam-
aged, which do not run true or which vibrate!

3.3 WORKING INSTRUCTIONS

When machining surfaces, move the grinding tool tool
parallel to the surface. The electronic constant control
maintains the speed nearly constant during idling and
work under load and assures a uniform result. Excessive
pressure lessens the working capability of the machine,
as well as the life of the grinding wheel. The machine is
equipped with an electronic control and integrated over-
load protection. If the machine is overloaded, the speed
will drop drastically. Immediately take the load off the ma-
chine and allow to run for a short time without load.

4.1 PREVENTIVE MAINTENANCE

To work effectively and surely keep the

machine and the ventilation slots clean at

all times. Check carbon brushes and re-
place if necessary. Clean motor housing and replenish
grease filling in gearbox housing. When the brushes are
spent, the machine will stop automatically (230V).
To maintain the protective insulation the machine must be
subjected to a technical safety inspection. This work must
be done exclusively by a specialized electrical workshop.
When working on metal under extreme working conditions
conductive dust deposits can occur inside the machine,
thereby impairing the protective insulation of the tool. In
such cases the use of a stationary vacuuming system,
frequent blowing out of the ventilation slots and protection
by a fault current protection switch are advised.



411 CHANGING THE CARBON BRUSHES
The Automatic-Stop feature protects the machine from
defects due to excessively consumed carbon brushes
(230V). The machine is equipped with two carbon brush-
es, i.e. one is installed in each handle half. The carbon
brushes must be changed as follows:

Unscrew four screws and remove the handle halves.

Lift spring with screwdriver and remove brush. Clean car-
bon brush holders. Install new carbon brushes, making
absolutely sure not to change the arrangement of the ele-
ments of the carbon brush assembly. Fit handle halves
and fasten with four screws. Repeat this change on the
opposite side, making absolutely sure to avoid both han-
dle halves from being opened at the same time.

4.2 SPARE PARTS
See page 2.3.

4.3 REPAR

If despite strict observance of the manufacturing and test-
ing method the tool should happen to fail, it must be re-
paired by an authorized SUHNER agency.

Any replacement needed for the connecting line must be
installed by the manufacturer or its agent if safety risks are
to be eliminated.

4.4 \WARRANTY

In the event of the tool being improperly handled, used
for purposes for which it is not intended and/or of the ser-
vice and maintenance instructions not being observed by
non-authorized persons, no warranty shall be in effect for
damages/consequential damages.

Complaints can only be honored if the machine is re-

turned in the undisassembled condition.

4.5 STORAGE
Temperature range during operation: -15°C to +50°C
Max. relative air humidity: 90% at +30°C, 65% at +50°C

4.6 DISPOSAL / ENVIRONMENTAL COMPATIBILITY
This machine consists of materials which can be dis-
posed of in a recycling process.
Before disposal, render the machine unusable.
Do not throw the machine into the garbage collec-
tion.
According to national regulations this machine
must be recycled in an environmentally-friendly manner.
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11 INFORMAZIONI GENERALI SULLA SICUREZZA
Questo manuale tecnico si riferisce alla seguente mac-
china UPK 5-R. E autorizzato a manipolare la macchina
esclusivamente personale qualificato.

ATTENZIONE Leggere tutte le raccomandazioni

di sicurezza e le istruzioni. In caso di mancata os-

servanza delle raccomandazioni di sicurezza e
delle istruzioni si possono verificare scosse elettriche, in-
cendi e/o lesioni gravi.

Conservare tutte le raccomandazioni di sicurezza

e le istruzioni anche per il futuro.

1.2 IMPIEGO CONFORME DELLA MACCHINA

La macchina ¢ destinate alla satinatura, allopacizza-

zione, alla strutturazione, allo spazzolamento, alla lucida-

tura e alla lisciatura di metallo, legno, plastiche e simili e

pietra senza I'impiego di acqua.

1.3 IMPIEGO NON CONFORME DELLA MACCHINA
Tutti gli ulteriori impieghi, non indicati al prece-
dente punto 1.2 sono da considerare come non
conformi alle prescrizioni e sono pertanto vietati.

1.4 DICHIARAZIONE DI CONFORMITA CE
Traduzione delle «<EG-Konformitatserklarung (Original)».
Con la presente, la SUHNER Deutschland GmbH, Trotta-
cker 50, D-79713 Bad Séackingen dichiara sotto la propria
esclusiva responsabilita che il prodotto contrassegnato
con il numero di serie o con il numero di lotto (vedi re-
tro) & conforme alle specifiche delle direttive 2014/30/
EU, 2006/42/CE, 2011/65/EU. Norme applicate: EN ISO
12100, EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-
2, EN 61000-3-3. Responsabile della documentazione: T.
Fischer. D-Bad Sackingen, 10/2019.

T. Fischer/Presidente di divisione

2.1 PRIMA DELLA MESSA IN FUNZIONE
Verificare la tensione di rete. La
tensione della fonte di alimentazio-
ne deve corrispondere a quella in-
dicata sulla placchetta del modello. Verifi-
care gli utensili abrasivi prima dell‘uso. Gli utensili abrasivi
devono essere posizionati in modo centrato ed a fondo. |l
regime massimo previsto per I‘'utensile e per I'apparecchio
non deve in nessun caso essere superato. Sono da os-
servare le prescrizioni specifiche per le diverse nazioni.
Montare la protezione delle mani.
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2.2 MESSA IN FUNZIONE

Impostare il regime sulla rotellina di regolazione in base
alla tabella dei regimi.
Livello 1: 1800 min-! Livello 4: 3200 min-’
Livello 2: 2300 min-! Livello 5: 3600 min-!
Livello 3: 2700 min-’ Livello 6: 4000 min-!
Nel corso dell'impiego non aumentare mai il nu-

mero dei giri impostato sull‘'utensile di levigatural

2.21 ACCENSIONE/SPEGNIMENTO

Linterruttore deve essere sulla posizione SPENTO. Per
accendere la macchina, spingere in avanti l'interruttore
ACCESO/SPENTO fino allo scatto. Premendo l'interrut-
tore ACCESO/SPENTO viene sbloccato il fermo e la mac-
china si arresta.

2.3 DATI SULLE PRESTAZIONI

Tensione di rete 120/230/240V, 50/60Hz

Potenza assorbita 230/240V 1530W
Potenza emessa 230/240V 1000W
Potenza assorbita 120V 1340W
Potenza emessa 120V 800W
Regime al minimo 4400 min-
@ massimo utensile 125mm
Filetto della bobina abrasiva M14 / 19

Livello di pressione sonora EN 60745

Livello di potenza sonora

Vibrazioni EN 60745

Peso senza cavo 3.3kg

Classe di protezione ol
Il valore delle oscillazioni indicato & stato misurato
in conformita al procedimento di controllo norma-
lizzato. Tale valore pu0 essere utilizzato per il con-

86dB(A), K=3dB
97dB(A), K=3dB
5.5m/s2, K=1.5m/s2



fronto tra prodotti o per la prima valutazione
dell'esposizione. Nel corso dell'utilizzo  effettivo
dell'utensile elettrico il valore delle emissioni delle oscilla-
zioni puo variare dal valore indicato in funzione del modo
in cui l'utensile elettrico viene impiegato. E necessario sta-
bilire misure di sicurezza per la tutela degli operatori che
si basino su una valutazione dell’'esposizione con condi-
zioni di impiego reali (in questo caso & necessario tenere
in considerazione tutte le parti del ciclo di funzionamento,
per esempio i tempi in cui l'utensile elettrico € disinserito e
quelliin cui & inserito ma funziona senza carico).

2.4 CONDIZIONI DI ESERCIZIO
Temperture di esercizio: 0 a +50°C
Umidita relativa: 95% a + 10°C senza condensato

3.1 DISPOSITIVI DI PROTEZIONE
La macchina puo essere utilizzata solo con la pro-
tezione per le mani!

3.11 MONTARE LA PROTEZIONE PER LE MANI

Gruppo costruttivo con impugnatura, prolungamento e
protezione per le mani.

Avvitare il bullone esagonale al gruppo costruttivo. Av-
vitare il prolungamento con la ranella alla flangia di chi-
usura.

Serrare il gruppo costruttivo con una chiave monoforo.

3.1.2 REGOLAZIONE IN ALTEZZA PROTEZIONE PER LE MANI

Allentando le due viti cilindrica e possibile regolare in al-
tezza la protezione per le mani.

3.1.3 INTERRUTTORE ACCESO/SPENTO
Interruttore ACCESO/SPENTO con blocco di accesione
e arresto.

3.1.4 PROTEZIONE DELLA MACCHINA

LIMITAZIONE DELLA CORRENTE DI AVVIO

Il dispositivo elettronico di avvio garantisce una partenza
priva di scossoni della macchina. Grazie alla contenuta
corrente di avvio, & sufficiente un fusibile da 16A.

PROTEZIONE DAL SOVRACCARICO IN BASE ALLA TEMPERATURA
Per la protezione dal surriscaldamento, I'elettronica di si-
curezza seleziona automaticamente la modalita raffred-
damento al raggiungimento della temperatura critica.
La macchina prosegue quindi il lavoro ad un regime di
1100min-'. Dopo un tempo di raffreddamento di ca. 10-20
secondi, la macchina & nuovamente pronta all'uso. Speg-
nere e riaccendere la macchina, in modo da riattivare
I'elettronica per il regime costante. In caso di macchina
gia in temperatura in seguito all'impiego, la protezione al
surriscaldamento reagisce piu velocemente.

PROTEZIONE DALLA SOTTOTENSIONE / SOVRATENSIONE

In caso di interruzione breve della tensione di alimentazi-
one (presa staccata, rete di distribuzione instabile, ecc.),
la macchina si arresta. Dopo il ripristino della tensione di
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alimentazione, la macchina deve essere spenta e riacce-
sa. La macchina € quindi nuovamente pronta allimpiego.

3.2 UTENSILI ABRASIVI
Impiegare esclusivamente utensili abrasivi il cui
regime massimo ammissibile € identico o superi-
ore a quello di regime minimo della macchina.
Montare esclusivamente utensili puliti!

3.2.1 MONTAGGIO DEL UTENSILI ABRASIVI

Aprire I'utensile abrasivo sul bobina. Serrare con la ron-
della e la vite di fissaggio.

3.2.2 OPZIONE

Spingere la pulsante d‘arresto e allentare il bobina di al-
loggiamento ruotandolo e smontarlo.
Utilizzare il pulsante d‘arresto esclusivamente ad
apparecchio fermo.

Posare la flangia di serraggio sul bobina con l'intaglio ri-
volto verso il basso.
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Avvitare I'utensile abrasivo. Azionare la pulsante d'arresto
e serrare I'utensile abrasivo. Lo smontaggio dell’'utensile
abrasivo avviene in sequenza inversa.

L'utensili abrasivi devono ruotare senza sforzo.

Non riutilizzare utensili abrasivi non pit rotondi!

Prova di funzionamento! Prima di utilizzare
I‘utensile abrasivo verificare il funzionamento dell‘utensile
abrasivo. Lutensile abrasivo deve essere montato in
modo ineccepibile e deve poter ruotare liberamente. Se-
guire una prova di funzionamento senza carico almeno
per 30 secondi. Non utilizzare utensili abrasivi danneggia-
ti, non rotondi, oppure vibranti!

3.3 MODALITA DI LAVORO

Nella lavorazione di superfici guidare I‘utensile da lavoro
parallelo alla superficie. Lelettronica per il regime costan-
te mantiene pressoché costante il numero di giri al mini-
mo oppure sotto sforzo, garantendo prestazioni di lavoro
uniformi. Una pressione eccessiva diminuisce l‘efficienza
della macchina e la durata di vita del corpo abrasivo. La
macchina e equipaggiata con un‘elettronica ed un dispo-
sitivo integrato di protezione dal sovraccarico. Se la mac-
china viene sovraccaricata, il regime viene abbassato
in modo importante. Allentare immediatamente il carico
sulla macchina e lasciarla funzionare brevemente senza
carico.

41 MANUTENZIONE PREVENTIVA
Mantenere sempre pulite la macchina e le
scanalature di ventilazione, per lavorare
bene ed in modo sicuro. Verificare le spaz-
zole in carbone e, se del caso, sostituire. Pulire la scocca
del motore e rinnovare il riempimento del grasso nella
scatola degli ingranaggi. In caso di spazzole in carbone
consumate, l'apparecchio si spegne automaticamente
(230V).
Al fine di mantenere intatta I'isolazione di protezione, la
macchina deve sempre essere sottoposta ad ispezione
tecnica di sicurezza. Questi lavori devono essere eseguiti
esclusivamente da un‘officina elettrica specializzata.



In caso di impieghi estremi, nell'impiego su materiali me-
tallici, & possibile che materiale metallico conducente si
depositi all'interno della macchina. Lisolazione di prote-
zione della macchina potrebbe essere compromessa. In
questi casi, si consiglia I'impiego di un impianto di aspira-
zione stazionario, la frequente pulizia delle scanalature di
ventilazione con aria compressa e I'impiego di un interrut-
tore differenziale di sicurezza (Fl).

411 SOSTITUZIONE DELLE SPAZZOLE IN CARBONE

Il dispositivo Automatic-Stop protegge la macchina da
eventuali difetti dovuti all'eccessiva usura delle spazzole
in carbone (230V). La macchina € equipaggiata con due
spazzole in carbone; piu precisamente, se ne trova una in
ogni meta dell'impugnatura. Le spazzole in carbone de-
vono essere sostituite nel seguente modo:

Allentare le quattrovitietogliere unametadell'impugnatura.

Sollevare la molla con un cacciavite e togliere il carbo-
ne. Pulire il supporto della spazzola in carbone. Inserire
il nuovo carbone. Osservare assolutamente la posizione
corretta.Rimontare la meta dellimpugna-tura e fissarla
nuovamente con le viti. Ripetere questa procedura di so-
stituzione sulla parte opposta. Evitare assolutamente che,
nella sostituzione, entrambe le meta dell'impugnatura sia-
no aperte contemporaneamente.

4.2 PEZz DI RICAMBIO
Vedere pagina 2-3.

4.3 RIPARAZIONE

Se l'apparecchio dovesse guastarsi, nonostante
I‘accurata fabbricazione e collaudo, la riparazione deve
essere affidata ad un servizio clienti autorizzato SUHNER.

Se e necessario utilizzare il cavo di collegamento, questo
va realizzato dal produttore o da un suo rappresentante
per evitare pericoli legati alla sicurezza.

4.4 GARANZIA

Non sussiste diritto alla garanzia in caso di danni o dan-
ni conseguenti dovuti alla manipolazione inadeguata,
all'uso non conforme alle prescrizioni, al mancato rispetto
delle prescrizioni relative alla messa a punto ed alla ma-
nutenzione, cosi come all‘impiego da parte di personale
non autorizzato.

Reclamazioni possono essere considerate solo se la
macchina viene ritornata non smontata.

4.5 IMMAGAZZINAMENTO

Temperature: -15°C a +50°C

Umidita relativa massima dell‘aria: 90% a +30°C, 65% a
+50°C

4.6 SMALTIMENTO / COMPATIBILITA AMBIENTALE
La macchina & composta di materiali che possono essere
convogliati in processi di ricliclo.
Rendere inutilizzabile la macchina prima dello smaltimen-
to.

Non gettare la macchina nella spazzatura.

In applicazione delle prescrizioni nazionali, que-

sta macchina deve essere smaltita in modo ris-
pettoso dell‘ambiente.
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11 INDICACION GENERAL RELATIVA A SEGURIDAD
La presente documentacion técnica es valida para la si-
guiente maquina UPK 5-R. La maquina debe ser maneja-
da Unicamente por personal cualificado.

ADVERTENCIA Lea todas las advertencias de se-

guridad e instrucciones. Las negligencias al

cumplir las advertencias de seguridad e instruc-
ciones pueden causar una descarga eléctrica, incendio
y/o lesiones graves.

Guarde todas las advertencias de seguridad e in-

strucciones para el futuro.

1.2 USO CONFORME AL PRE-VISTO

La méaquina estad disefiada para satinar, matear, estruc-
turar, cepillar, pulir y alisar metal, madera, plastico y simi-
lares, y piedra sin aplicar agua.

1.3 USO NO CONFORME AL PREVISTO
Todo uso distinto a lo descrito en el punto 1.2 se
considera no conforme al previsto, por o que no
esta permitido.

1.4 DECLARACION DE CONFORMIDAD CE
Traduccion del «<EG-Konformitatserklarung (Original)».
SUHNER Deutschland GmbH, Trottacker 50, D-79713
Bad Séackingen declara bajo su Unica responsabilidad
que el producto con el N° de serie 0 N° de lote (véase la
parte posterior) se halla en conformidad con la Directiva
2014/30/EU, 2006/42/CE, 2011/65/EU. Normas técnicas
armonizadas: EN ISO 12100, EN 60745, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3. Representante
autorizado: T. Fischer. D-Bad Sackingen, 10/2019.

T. Fischer/Director de Division

2.1 ANTES DE LA PUESTA EN SERVICIO
Comprobar el voltaje de la red. La
tension de la fuente de alimentaci-
on tiene que coincidir con la indi-

cada en la placa de caracteristicas. Con-
trolar el Util de lijar antes del uso. El dtil de lijar tiene que
estar montado en posicién centrada y a tope. No sobre-
pasar en ningun caso el nimero de revoluciones maximo
permitido para el Util y el dispositivo de sujecion.

Observar las disposiciones legales especificas del pals.

Montar la proteccion de la mano.
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2.2 PUESTA EN SERVICIO

Seleccionar con la ruedecilla de ajuste el nUmero de revo-

luciones indicado en la tabla.
Nivel 1: 1800 min-!
Nivel 2: 2300 min-’
Nivel 3: 2700 min-!

Nivel 4: 3200 min-!
Nivel 5: 3600 min-’
Nivel 6: 4000 min-’

iNo incrementar jamés durante el funcionamiento
el nimero de revoluciones adaptado al util de li-

jar!

2.2.1 CONECTAR/DESCONECTAR

El interruptor tiene que estar en la posicion de desconexi-
on (OFF).Para conectar la maquina, empujar el interrup-
tor de conexidn/desconexién hacia adelante hasta que se
enclave. Presionando el interruptor de conexién/desco-

nexion se suprime el bloqueo y se para la maquina.

2.3 DATOS DE RENDIMIENTO
Tension de red

Potencia absorbida 230/240V
Potencia suministra 230/240V
Potencia absorbida 120V
Potencia suministra 120V
Velocidad en vacion

@ max. del util

Rosca del husillo portamuela
Nivel de presion sonora EN 60745
Nivel de potencia sonora
Vibracion EN 60745

Peso sin cable

Clase de proteccion

120/230/240V, 50/60Hz

1530W

1000W

1340W

800W

4400 min-!
125mm

M14 / 219
86dB(A), K=3dB
97dB(A), K=3dB
5.5m/s?, K=1.5m/s?
3.3kg

ol



El valor de vibracién declarado ha sido medido

conforme a un método de ensayo normalizado.

Puede emplearse para comparar con otros pro-
ductos, asf como para determinar previamente la exposi-
cién. El valor de la emisién de vibraciones durante la utili-
zacion de la herramienta eléctrica puede diferir del valor
total declarado dependiendo de cémo se utilice. Para la
proteccién del operario es indispensable tomar medidas
de seguridad basadas en la estimacion de la exposicién
en las condiciones de uso reales (para ello han de te-
nerse en cuenta todas las partes del ciclo operativo, como
los tiempos durante los que la herramienta permanezca
desconectada o aquellos en los que funcione sin carga).

2.4 CONDICIONES DE USO

Gama de temperaturas en servicio: 0 a +50°C
Humedad relativa del aire: 95 % a +10°C sin condensa-
cién

3.1 DISPOSITIVOS DE PROTECION
iLa maquina solo se puede usar con proteccion
de las manos!

3.1.1 MONTAR LA PROTECCION DE LAS MANOS

Conjunto de asidero, prolongacién y proteccién de las
manos.

Enroscar la tuerca hexagonal al conjunto. Atornillar el pro-
longacioén junto con la arandela a la brida de cierre.

Fijar el conjunto usando la llave de una sola boca.

3.1.2 REGULACION DE LA ALTURA DE LA PROTECCION DE LAS
MANOS

La altura de la proteccién de las manos se puede ajustar
aflojando los dos tornillos cilindricos.

3.1.3 INTERRUPTOR DE CONEXION/DESCONEXION (ON/OFF)
Interruptor bipolar con bloqueo de conexién y dispositivo
de fijacion.

3.1.4 PROTECCION DE LA MAQUINA

LIMITACION DE LA CORRIENTE DE ARRANQUE

El arranque suave regulado electrénicamente hace que la
maquina se ponga en marcha sin tirones ni movimientos
bruscos. Gracias a la escasa corriente necesaria para el
arranque de la maquina, basta un fusible de 16 A.

PROTECCION CONTRA SOBRECARGA EN FUNCION DE LA TEMPE-
RATURA

Como proteccion contra sobrecalentamiento, el sistema
electronico de seguridad conmuta al modo de enfriami-
ento cuando se alcanza una temperatura critica. La ma-
quina sigue funcionando entonces a una velocidad de
aprox. 1100min' y se desactiva la regulacion electrénica
de marcha constante. La méquina vuelve a estar en con-
diciones de trabajar después un tiempo de enfriamiento
de aprox. 10 a 20 segundos. Desconectar la maquina y
volver a conectarla para activar la regulacion electrénica
de marcha constante. Cuando el aparato esta a la tem-
peratura de régimen, la proteccion contra sobrecarga en
funciéon de la temperatura reacciona correspondiente-
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mente antes.

PROTECCION CONTRA TENSION INSUFICIENTE / PROTECCION
CONTRA REARRANQUE

Si la alimentacién eléctrica se interrumpe aunque sea
brevemente (al sacar el enchufe, red de alimentacion ine-
stable, etc.), se para la maquina. Una vez restablecida la
alimentacion eléctrica se tiene que desconectar y volver a
conectar la maquina con su interruptor, La maquina vuel-
ve a estar entonces en condiciones de trabajar.

3.2 UTILES PARA LIJAR
Utilizar sélo Utiles de lijar cuyo nimero de revolu-
ciones maximo permitido sea igual o mayor que
la velocidad de marcha en vacio de la maquina.
Montar Unicamente Utiles limpios!

3.21 MONTAJE DEL UTILES PARA LIJAR

Colocar el Util para lijar deslizandolo sobre el husillo. Fijar
con la arandela y el tornillo de fijacion.

3.2.2 OPCION

Pulsar el boton de bloqueo y girar el mandril de sujecion
para aflojarlo y desmontarlo.
Accionar el botén de blogueo sélo cuando el hu-
sillo esta inmovil.
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Colocar la brida di apoyo sobre el husillo con la entalla-
dura hacia abajo.

Colocar el Util para lijar enroscandolo. Pulsar el botdn de
bloqueo y fijar el Util para lijar. Para desmontar el Util para
lijar, invertir el orden de los pasos.

Los Utiles para lijar tienen que girar perfectamente

equilibrados. |No utilizar Utiles para lijar desequili-

brados! |Realizar una prueba de funcionamiento!
Comprobar los Utiles para lijar antes de utilizarlos. El Util
para lijar tiene que estar montado perfectamente y que
poder girar libremente. Realizar una prueba de funciona-
miento de unos 30 segundos sin carga. ;No utilizar Utiles
para lijar deteriorados, desequilibrados o que vibren!

3.3 INSTRUCCIONES DE TRABAJO

Al mecanizar superficies, mover el Util paralelo a la su-
perficie. La regulacién electronica de marcha constante
mantiene el nimero de revoluciones practicamente con-
stante tanto durante la marcha en vacio como con carga,
garantizando asf un rendimiento de trabajo homogéneo.
Si se ejerce una presion excesiva disminuyen el rendi-
miento de la maquina y la duracién del cuerpo abrasivo.
La maquina esta provista de un sistema electronico y de
una proteccion contra sobrecarga integrada. Si se sobre-
carga la méaquina, cae de forma muy pronunciada el nd-
mero de revoluciones. Aliviar inmediatamente la maquina
de carga y dejar que funcione durante un corto tiempo
sin carga.



41 MANTENIMIENTO PREVENTIVO

Mantener siempre limpias la maquina y

sus rendijas de ventilacién, para asi traba-

jar de forma correcta y segura. Compro-
bar las escobillas de carbén y cambiarlas si es necesario.
Limpiar la carcasa del motor y renovar la carga de grasa
en la caja del engranaje. Si las escobillas de carbon esta
desgastadas, la maquina se para por sf misma (230V).
Para mantener el aislamiento de proteccion en el estado
debido, se tiene que someter la maquina a una inspecci-
6n de la técnica de seguridad. Estos trabajos tienen que
ser realizados exclusivamente en un taller especializado
en electricidad.
En condiciones de uso extremas, al trabajar con meta-
les se puede depositar polvo conductor de la electrici-
dad en el interior de la maquina. Esto puede perjudicar
el aislamiento protector de la misma. En tales casos es
recomendable utilizar un sistema de aspiracion estacio-
nario, soplar con frecuencia las rendijas de ventilacion y
preconectar un interruptor de proteccién contra corriente
de defecto (FI).

411 CAMBIO DE ESCOBILLAS DE CARBON

El dispositivo de parada automatica protege la maquina
de averfas debidas a unas escobi-llas muy desgastadas
(230V). La maquina esté provista de dos escobillas de
carbon, encontrandose una en cada mitad del asidero.
Las escobillas de carbén se tienen que cambiar del si-
guiente modo:

Aflojar cuatro tornillos y quitar el medio asidero.

Levantar el muelle con un destornillador y sacar la esco-
billa. Lim-piar el portaescobillas. Colocar una escobilla
nueva. Observar imprescindiblemente la disposi-cién de
las escobillas. Colocar el medio asidero y fijarlo de nuevo
con cuatro tornillos. Repetir este procedimiento en el lado
opuesto, evitando imprescindiblemente que estén abier-
tos al mismo tiempo ambos medios asideros.

4.2 REFACCIONES
Ver la pagina 2-3.

4.3 REPARACION

Este aparato ha sido fabricado y comprobado con el ma-
ximo esmero. Si a pesar de ello se produjera una averia,
la reparacién debera ser realizada por un servicio técnico
autorizado SUHNER.

Cuando sea necesario sustituir el cable de conexion,
dicha sustitucion debe realizarla el fabricante o su repre-
sentante para evitar peligros potenciales para la seguri-
dad.

4.4 GARANTIA

La garantia no cubre danos directos ni consecuenciales
resultantes de un trato inadecuado, de un uso no con-
forme al previsto, de no respetar las pres-cripciones de
conservacion y mantenimiento asi como de un manejo
por personas no autorizadas.

Las reclamaciones sélo pueden ser admitidas si la ma-
quina se devuelve sin desarmar.

4.5 ALMACENAJE

Gama de temperaturas: -15°C a +50°C

Humedad relativa max. del aire: 90% a +30°C, 65% a
+50°C

4.6 ELIMINACION/ COMPATIBILIDAD CON EL MEDIO
AMBIENTE
Esta méaquina se ha construido con materiales que se pu-
eden someter a un proceso de reciclaje.
Inutilizar la maquina antes de su gestién como residuo.
No tirar la maquina a la basura.
La legislacién nacional exige que esta maquina
se someta a un reciclaje que no perjudique el me-
dio ambiente.

31




— JUHITER

11 INDICACOES GERAIS SOBRE A TECNICA DE
SEGURANCA
Este Manual de Instrugbes s6 € vélido para a seguinte
maquina UPK 5-R. S¢ pessoal qualificado devera utiliza-
las.
AVISO Leia todas as instrucdes e indicagoes de
seguranga. As inobservancias das instrugées e
indicagdes de seguranga podem provocar cho-
que eléctrico, incéndio e/ou ferimentos graves.
Guarde todas as instrugoes e indicagbes de se-
guranca para futura referéncia.

1.2 UTILIZACAO CORRECTA PARA OS FINS PREVI-
STOS

A maquina destina-se a acetinar, despolir, texturizar,

escovar, polir e alisar superficies de metal, madeira, pla-

stico e outros materiais semelhantes, bem como de pe-

dra sem usar agua.

1.3 UTILIZACAO INCORRECTA
Qualquer outra utilizacao diferente das descritas
no ponto 1.2, seré considerada como nao apro-
priada e ndo sera, portanto, permitida.

1.4 DECLARACAO CE DE CONFORMIDADE
Traducgao do «EG-Konformitatserklarung (Original)».
SUHNER Deutschland GmbH, Trottacker 50, D-79713
Bad Séackingen declara, pela presente, sob sua exclu-
siva responsabilidade, que o produto com os numeros
de série e de lote indicados (no verso), cumpre 0s requi-
sitos das directivas europeias 2014/30/EU, 2006/42/CE,
2011/65/EU. Normas aplicadas: EN ISO 12100, EN 60745,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3.
Subscritor do documento: T. Fischer. D-Bad Sackingen,
10/2019.

T. Fischer/Gerente da Divisao

21 ANTES DO ARRANQUE INICIAL

Controlar a tensado da rede que

deve coincidir com os dados da placa de
caracteristicas. Controlar a maquina antes de a utilizar. A
maquina deve estar montada centrada e no batente de
fim de curso. O numero de rotagbes méaximo da ferra-
menta permitido e o do dispositivo de fixacao nao devem
ser excedidos. Respeitar as normas nacionais e locais.

32

Montar a protecgao da méo.

2.2 ARRANQUE INICIAL

Com a roda de ajuste, pré-seleccionar o nimero de ro-

tagbes segundo a tabela.

Nivel 1: 1800 min-! Nivel 4: 3200 min-!

Nivel 2: 2300 min~! Nivel 5: 3600 min-!

Nivel 3: 2700 min-! Nivel 6: 4000 min-!
Durante o funcionamento, ndo aumentar nunca o
numero de rotagcdes da maquina pré-selecciona-
do!

2.21 LIGAR A CORRENTE/DESLIGAR DA CORRENTE

O interruptor deve estar na posigao de desligado. Para
ligar a maquina, empurrar para a frente o interruptor ON/
OFF até ao travamento. Premindo o interruptor ON/OFF
desfaz-se o travamento e a m aquina para.

2.3 CARACTERISTICAS TECNICAS
Tens&o da rede 120/230/240V, 50/60Hz

Poténcia de entrada 230/240V 1530W
Poténcia de saida 230/240V 1000W
Poténcia de entrada 120V 1340W
Poténcia de saida 120V 800W
Velocidade em vazio 4400 min-
@ max. da ferramenta 125mm
Rosca do mandril M14 / 219

Nivel de pressao sonora EN 60745
Nivel de intensidade sonora
Vibracdo EN 60745

86dB(A), K=3dB
97dB(A), K=3dB
5.5m/s?, K=1.5m/s?
Peso sem cabo 3.3kg
Classe de proteccao @l
O nivel de vibracéo especificado foi medido com



base num processo de verificacdo normalizado. Pode ser
usado para a comparagao de produtos ou para uma ava-
liacao inicial da exposicao. Durante a utilizagao real da
ferramenta elétrica, o valor de emissdo de vibragdes
pode divergir do valor indicado, dado que depende do
tipo de utilizacdo da ferramenta elétrica. Para proteger o
utilizador, tém de ser definidas medidas de seguranga
baseadas numa avaliagdo da exposi¢cao durante as con-
dicdes de utilizacao reais (isso implica ter em conside-
racdo todas as partes do ciclo de funcionamento, por ex-
emplo, periodos em que a ferramenta elétrica esta
desligada e periodos em que esta ligada, mas a trabalhar
sem estar sujeita a carga).

2.4 CONDIGCOES DE OPERACAO
Gama de temperaturas operacionais: 0 a +50°C
Humidade relativa: 95% a +10°C sem condensagao

3.1 DISPOSITIVOS DE PROTECCAO
A méquina s6 pode ser operada com protecgao
das maos!

3.11 MONTAR O RESGUARDO DE PROTECCAQ DAS MAOS

Subconjunto com pega, extensao e protec¢ao das maos.

Enroscar a porca sextavada no subconjunto. Aparafusar
a extensao, juntamente com a anilha, no flange de fecho.

Apertar o subconjunto com chave de boca simples.

3.1.2 AJUSTE EM ALTURA DO RESGUARDO DE PROTECCAO DAS
MAOS

Desapertando os dois parafusos Allen, o resguardo de
proteccdo das maos pode ser ajustado em altura.

3.1.3 INTERRUPTOR (ON/OFF)
Interruptor  (ON/OFF) bipolar
blogueio de conexao.

com entravamento e

3.1.4 PROTECGAO DA MAQUINA

LIMITACAO DA CORRENTE DE ARRANQUE

O arranque, electronicamente regulado, proporciona um
arranque suave sem solavancos. Devido a baixa corrente
de arranque da maquina, é suficiente prever um fusivel
de 16A.

PROTECCAO DE SOBRECARGA DEPENDENTE DA TEMPERATURA
Como protecgao contra 0 sobreaquecimento, o controle
electréonico passa automaticamente ao modo «arrefeci-
mento» ao atingir uma temperatura critica. A maquina
continua entéo a funcionar a cerca de 1100min' e des-
activa-se o controle electronico. Depois dum tempo de
arrefecimento de cerca de 10 a 20 s, a maquina estara de
novo pronta a funcionar. Para reactivar o controle electro-
nico, desligar (AUS/OFF) e voltar a ligar a maquina (EIN/
ON). Se a maquina ainda estiver quente, devido ao fun-
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cionamento normal, a proteccdo de sobrecarga depen-
dente da temperatura reagira relativamente mais cedo.

PROTECCAO CONTRA SUBTENSOES E REACENDIMENTOS
AUTOMATICOS

A maquina para depois duma curta falta de alimentagéo
(tirar a ficha, rede de alimentagao instavel, etc.). Uma vez
restabelecida a alimentagao, é necessario desligar (OFF)
e voltar a ligar (ON) a méquina para que a maquina esteja
de novo operacional.

3.2 FERRAMENTAS PARA POLIR
Utilizar apenas ferramentas para polir cujo nime-
ro maximo de rotagcdes admissivel seja igual ou

superior ao do da maquina ao ralenti.
Montar sé ferramentas limpas!

3.2.1 MONTAGEM DA FERRAMENTAS PARA POLIR

Enfiar o ferramenta para polir no fuso. Apertar com anilha
e parafuso de fixagao.

3.2.2 OPGAQ

Premir o botéo de bloqueio e desprender o perno de alo-
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jamento, rodando-o, e desmontéa-lo.
So utilizar o botao de blogueio com o fuso para-
do.

Colocar o flange de aperto sobre o fuso com a ranhura
virada para baixo.

Aparafusar o ferramenta para polir. Accionar o botao de
blogueio e apertar o ferramenta para polir. Desmontagem
do ferramenta para polir pela ordem inversa.

As ferramentas para polir devem girar regu-

larmente. N&o utilizar as ferramentas para polir

que ja néao estejam redondas! Ensaio preliminar!
Controlar as ferramentas para polir antes da sua utili-
zacao. A ferramenta para polir deve estar montada sem
problemas e poder rodar livremente. Deixar funcionar em
vazio um minimo de 30 s. Nao utilizar ferramentas para
polir danificadas, que n&o estejam redondas ou que pro-
duzam vibragoes!

3.3 INDICACOES PARA O TRABALHO

Ao trabalhar em superficies planas, manter o disco da
ferramenta paralelo a superficie. O controle electronico
mantém a velocidade constante, quer em vazio quer sob
carga, proporcionando assim um resultado uniforme.
Uma pressao excessiva diminui a capacidade de trabal-
ho da maquina e a duragéo de vida do disco abrasivo.
A maquina esta equipada com um controle electrénico
e protecgéo de sobrecarga. Caso a maquina seja sob-



recarregada, a velocidade diminui fortemente. Libertar
imediatamente a maquina da carga e deixa-la funcionar
em vazio durante algum tempo.

41 MANUTENCAO PREVENTIVA

Para poder trabalhar bem e com seguran-

¢a, manter a maquina e as fendas de ven-

tilagao sempre limpas. Controlar as esco-
vas de carvao e, caso necessario, substitui-las. Limpar a
carcaga do motor e substituir a massa consistente na
caixa da transmissao. A maquina péra automaticamente
se as escovas estiverem gastas (230V).
Para manter o estado do isolamento de protecgao, deve
submeter-se a maguina a um exame técnico de seguran-
¢a que deverd ser levado a cabo por uma firma especi-
alizada em material eléctrico.
Em condigbes extremas de utilizagao, € possivel que ao
tratar metais se introduzam poeiras condutoras no inte-
rior da méquina que possam fazer perigar o seu isola-
mento de proteccdo. Nestes casos, recomenda-se a utili-
zacao de dispositivos de aspiragéo estacionarios, soprar
frequentemente as fendas de ventilagao e a instalacao
dum disjuntor de falha a terra (Fl).

411 SUBSTITUICAO DAS ESCOVAS DE CARVAO

O dispositivo de paragem automética protege a maquina
contra qualquer falha devido ao desgaste excessivo das
escovas de carvao (230V). A maquina tem duas escovas
de carvao, uma em cada meio-pega. As escovas de car-
vao devem mudar-se como se indica a seguir:

Desaparafusar os quatro parafusos e retirar 0 meio-pega.

Com uma chave de parafusos, levantar a mola e retirar
as escovas. Limpar os suportes das escovas de carvao
e colocar escovas novas respeitando estritamente a sua
colocagao. Reposicionar o meio-pega e fixa-lo com os
quatro parafusos. Repetir esta operagao no lado oposto.
Ter cuibullone em que os dois meios pegas nao se en-
contrem simultaneamente abertos.

4.2 PECAS DE REPOSICAO
Consulte a pagina 2-3.

4.3 REPARACAO

Caso a maquina apresente alguma deficiéncia apesar
dos processos de fabrico e controle rigorosos, teréa que
ser reparada por um servigo de atengao ao cliente auto-
rizado pela SUHNER.

Se precisar uma substituicdo do cabo de ligacao, este
deve ser executado pelo fabricante ou pelo seu represen-
tante, para evitar riscos de seguranca.

4.4 CONDICOES DE GARANTIA

A garantia nao cobre perdas/danos indirectos resultantes
duma utilizacdo ou dum tratamento inadequados, duma
utilizagcdo nédo conforme com a funcionalidade prevista,
da inobservancia das prescrigbes de manutengédo bem
como por manutengao e servico executados por pessoal
nao autorizado.

S6 se poderéo atender reclamagbdes se a maquina for de-
volvida devidamente montada.

4.5 ARMAZENAGEM
Gama de temperaturas operacionais: -15°C a +50°C
Humidade relativa méaxima: 90% a +30°C, 65% a +50°C

4.6 ELIMINACAO / COMPATIBILIDADE AMBIENTAL
A maguina é composta por materiais que podem ser in-
cluidos em processos de reciclagem.
Inutilizar a maquina antes da sua eliminagao
Nao atirar a maquina para o lixo.
Segundo as normas nacionais, esta maquina
deve ser reciclada respeitando 0 meio ambiente.
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11 ALGEMENE VEILIGHEIDSTECHNISCHE
NSTRUCTIES
Deze bedieningshandleiding geldt voor de machine UPK
5-R. Uitsluitend gekwalificeerd personeel
mag de machines onderhouden.
WAARSCHUWING Lees alle veiligheidsin-
structies en aanwijzingen. Nalatigheid bij het
naleven van de veiligheidsinstructies en aanwijzin-
gen kan een elektrische schok, brand en/of ernstig licha-
melijk letsel tot gevolgt hebben.
Bewaar alle veiligheidsinstructies en aanwijzingen
voor toekomstig gebruik.

1.2 VOORGESCHREVEN GEBRUIK

De machine is bedoeld voor het satineren, matteren,
structureren, borstel, polijsten en glad maken van metaal,
hout, kunststof en dergelijke, en van stenen, zonder water.

1.3 NIET-VOORGESCHREVEN GEBRUIK
Alle andere dan onder 1.2 beschreven toepassin-
gen gelden als niet-voorgeschreven gebruik en
zijn daarom niet toegestaan.

1.4 EG-CONFORMITEITSVERKLARING

Vertaling van de «EG-Konformitatserklarung (Original)».
SUHNER Deutschland GmbH, Trottacker 50, D-79713
Bad Sackingen verklaart hierbij in eigen verantwoordelijk-
heid dat het product met serie- of chargenr. (zie achter-
zijde) voldoet aan de eisen zoals gesteld in de richtlijnen
2014/30/EU, 2006/42/EG, 2011/65/EU. Toegepaste nor-
men: EN ISO 12100, EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2,
EN 61000-3-2, EN 61000-3-3. Gevolmachtigde perso-
on voor de documentatie: T. Fischer. D-Bad Sackingen,
10/2019

T. Fischer/Afdelingschef

2.1 VOOR DE INBEDRIJFSTELLING
Controleer de netspanning. De
spanning van de stroombron moet
overeenkomen met de gegevens
op het typeplaatje. Controleer het slijp-
werktuig voor gebruik. Het slijpwerktuig moet centrisch
en tot de aanslag worden vastgeklemd. Het maximaal to-
egestane toerental van het werktuig en de spaninrichting
mag in geen geval worden overschreden. Neem de

landspecifieke voorschriften in acht. Monteer de handbe-
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scherming

2.2 INBEDRIJFSTELLING

Stel het toerental conform de toerentaltabel in met het

stelwieltje.

Stand 1: 1800 min- Stand 4: 3200 min

Stand 2: 2300 min- Stand 5: 3600 min-’

Stand 3: 2700 min-! Stand 6: 4000 min-!
Tijdens de werking mag het op het werktuig afge-
stemde toerental nooit worden verhoogd!

2.2.1 INSCHAKELEN/UITSCHAKELEN

Schakelaar moet op UIT staan. Druk om de machine in te
schakelen de AAN-/UIT-schakelaar naar voren tot deze
hoorbaar in de vergrendeling valt. Door op de AAN-/UIT-
schakelaar te drukken, wordt de vergrendeling losgezet
en wordt de machine wordt uitgeschakeld.

2.3 CAPACITEITGEGEVENS

Netspanning 120/230/240V, 50/60Hz

Opgenomen vermogen 230/240V 1530W
Afgegeven vermogen 230/240V 1000W
Opgenomen vermogen 120V 1340W
Afgegeven vermogen 120V 800W
Onbelast toerental max. 4400 min-
Max. diameter werktuig 125mm
Slijpspildraad M14 /219

Geluidsdrukniveau EN 60745
Geluidvermogensniveau
Trillingen EN 60745

86dB(A), K=3dB
97dB(A), K=3dB
5.6m/s2, K=1.5m/s?
Gewicht zonder kabel 3.3kg
Beschermingsklasse gl
De aangegeven trillingswaarde werd na een test



gemeten en kan verschillen van de waarde bij daadwer-
kelijk gebruik. Deze kan worden gebruikt om producten te
vergelijken of voor een inschatting van de blootstelling.
De trilingswaarde kan tijdens het daadwerkelijke gebruik,
athankelijk van de manier waarop het elektrische weerkiu-
ig wordt gebruikt.

Er moeten veiligheidsmaatregelen ter bescherming van
de bediener worden vastgelegd, die gebaseerd zijn op
een inschatting van de blootstelling tijdens daadwerke-
lijke gebruiksomstandigheden (hierbij moeten alle on-
derdelen van de bedrijfscyclus in aanmerking worden
genomen, bijvoorbeeld tijdstippen waarop het elektrische
apparaat is uitgeschakeld en tijdstippen waarop het welis-
waar is ingeschakeld, maar onbelast loopt).

2.4 BEDRIJFSVOORWAARDEN

Temperatuurbereik werking: 0 tot +50°C

Relatieve luchtvochtigheid: 95% bij +10°C zonder con-
densatie.

3.1 VEILIGHEIDSINRICHTINGEN
De machines mogen uitsluitend in combinatie met
de handbescherming worden gebruikt!

3.1.1 HANDBESCHERMING MONTEREN

Module met handgreep, verlenging en handbescherming.

Schroef de zeskante moer op de module. Schroef de ver-
lening samen met de onderlegschijf op de sluitflens.

Trek de module aan met de steeksleutel.

3.1.2 HOOGTEVERSTELLING HANDBESCHERMING

Door de twee cilinderbouten los te draaien, kan de hand-
bescherming in hoogte worden aangepast.

3.1.3 AAN-/UIT-SCHAKELAAR
Tweepolige AAN-/UIT-schakelaar met inschakelblokke-
ring en vergrendeling.

3.1.4 MACHINEBEVEILIGING

STARTSTROOMBEGRENZING

De elektronisch geregelde soft start zorgt dat de machine
zonder een ruk start. Door de geringe startstroom van de
machine is een 16A-zekering voldoende.

TEMPERATUURAFHANKELIJKE OVERBELASTINGSBEVEILIGING
Ter bescherming tegen oververhitting schakelt de veilig-
heidselektronica in de afkoelmodus zodra een bepaalde
kritieke temperatuur is bereikt. De machine loopt ver-
volgens met ca. 1100min' verder en de constantelek-
tronica wordt gedeactiveerd. Na een afkoeltijd van ca.
10-20s kan de machine weer worden gebruikt. Schakel
de machine uit en weer in om de constantelektronica te
activeren. Bij een machine die al op bedrijfstemperatuur
is, reageert de temperatuurgevoelige overbelastingsbe-
veiliging dienovereenkomstig eerder.

ONDERSPANNINGSBEVEILIGING/HERSTARTBEVEILIGING
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Door kortstondige stroomuitval (stekker eruit, elektrici-
teitsnet niet stabiel etc.) stopt de machine. Als de stroom-
toevoer weer is hersteld, moet de machine worden uit- en
ingeschakeld. De machine is bedrijfsklaar.

3.2 SLIJPWERKTUIGEN
Gebruik uitsluitend slijpwerktuigen waarvan het
maximaal toelaatbare toerental gelijk aan of hoger
is dan het onbelaste toerental op de machine.
Monteer uitsluitend schone werktuigen!

3.21 MONTAGE VAN DE SLIJPWERKTUIGEN

Schuif het slijpwerktuig op de spil. Draai het vast met de
ring en de bevestigingsschroef.

3.2.2 OPTIE

Druk de vergrendelknop in. Draai de opnamedoorn los en
demonteer hem.
Bedien de vergrendelknop uitsluitend bij stilstaan-
de machine.
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Plaats de spanflens met de inkeping naar beneden op
de spil.

Schroef het slijpwerktuig erop. Druk de vergrendelknop in
en trek het slijpwerktuig vast aan. Het slijpwerktuig wordt
in omgekeerde volgorde gedemonteerd.

De slijpelementen moeten probleemloos rondlo-

pen. Gebruik geen slijpelementen die niet exact

rond zijn! Laat de machine proefdraaien! Contro-
leer slijpwerktuigen voor gebruik. Het slijpwerktuig moet
zonder problemen zijn gemonteerd en vrij rond kunnen
draaien. Laat het slijpwerktuig minimaal 30 seconden on-
belast proefdraaien. Gebruik geen beschadigde of tril-
lende slijpwerktuigen of slijpwerktuigen die niet volkomen
rond zijn!

3.3 WERKINSTRUCTIES

Beweeg het werktuig bij het bewerken van vlakken par-
allel aan het oppervlak. De constantelektronica houdt de
bandsnelheid bij onbelast en belast toerental nagenoeg
constant en garandeert zo een gelijkmatig werkvermo-
gen. Te sterke druk vermindert het prestatievermogen van
de machine en verkort ook de levensduur van het slijp-
werktuig. De machine is uitgerust met elektronica en een
geintegreerde overbelastingsbeveiliging. Als de machine
wordt overbelast, neemt het toerental sterk af. Oefen dan
geen druk meer uit en laat de machine korte tijd onbelast
lopen.

4.1 PREVENTIEF ONDERHOUD
Houd de ventilatieopeningen altijd schoon
om goed en veilig te werken. Controleer
koolborstels en eventueel vervang. Reinig
de behuizing van de motor en ververs het vet in het trans-
missiehuis. Wanneer verbruikt kolen levert de machine
automatisch (230V.
Om te garanderen dat de randaarde van de machine
goed functioneert, moet deze aan een veiligheidstech-
nische controle worden onderworpen. Deze werkzaam-
heden mogen uitsluitend door een elektricien worden
uitgevoerd.
Onder extreme gebruiksomstandigheden kunnen bij de



bewerking van metalen geleidende stofdeeltjes binne-
nin de machine komen. Hierdoor kan de randaarde van
de machine worden beinvioed. In dergelijke gevallen is
het raadzaam om gebruik te maken van een stationaire
afzuiginstallatie, om de ventilatieopeningen regelmatig
schoon te blazen en om een aardlekschakelaar (Fl) voor
te schakelen.

411 KOOLBORSTELS VERVANGEN

De automatic-stop beschermt de machine tegen een de-
fect door te sterk afgesleten koolborstels (230V). De ma-
chine is uitgerust met twee koolborstels, d.w.z. er bevindt
zich één in iedere greephelft. Het vervangen van de kool-
borstels gaat als volgt in zijn werk:

Draai de schroeven los en verwijder de handgreephelften.

Til met een schroevendraaier de veer op en verwijder de
grafietblokjes. Reinig de koolborstelhouder. Plaats nieu-
we grafietblokjes. Let daarbij te allen tijde op de plaatsing
van de koolborstels. Plaats de greephelften en bevestig
ze weer met de vier schroeven. Herhaal dit voor de te-
genoverliggende zijde. Voorkom daarbij dat beide gree-
phelften tegelijkertijd geopend zijn.

4.2 RESERVEONDERDELEN
Zie pagina 3-4.

4.3 REPARATIE

Mocht de machine ondanks zorgvuldige productie- en
testprocedures toch uitvallen, dan moeten reparatiewerk-
zaamheden worden verricht door een geautoriseerde
SUHNER-servicedienst. Als de aansluitleiding moet wor-
den vervangen, moet dit worden uitgevoerd door de fabri-
kant of één van diens vertegenwoordigers, om gevaarlijke

situaties te voorkomen.

4.4 GARANTIEVOORWAARDEN

Bij schade/gevolgschade ten gevolge van ondeskundig
gebruik, het niet nakomen van de onderhouds- en repara-
tieinstructies of doordat onderhoudswerkzaamheden niet
zijn uitgevoerd door geautoriseerde personen, kan geen
aanspraak meer worden gemaakt op de garantie.
Reclamaties kunnen uitsluitend worden erkend als de
machine nog als één geheel wordt geretourneerd.

4.5 OPSLAG

Temperatuurbereik: -15°C tot +50°C

Max. relatieve luchtvochtigheid: 90% bij +30°C, 65% bij
+50°C.

4.6 AFVOEREN/MILIEUVRIENDELIJKHEID
De machine bestaat uit materialen die kunnen worden ge-
recycled. Maak de machine onklaar voordat deze wordt
afgevoerd.
Zet de machine niet bij het huisvuil.
Overeenkomstig de nationale voorschriften moet
deze machine voor milieuvriendelijk hergebruik
worden afgevoerd.
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11 ALLMAN SAKERHETSINFORMATION
Denna anvandarhandbok éar giltig for maskinen UPK 5-R.
Endast kvalificerad personal har tilldtelse att hantera den-
na maskin.
VARNING Las alla sékerhetsupplysningar och in-
struktioner. Férsummelser vid iakttagandet av sé-
kerhetsanvisningar och instruktioner kan orsaka
elektrisk stét, brand och/eller allvarliga personskador.
Forvara alla sédkerhetsanvisningar och instruktio-
ner for framtida bruk.

1.2 ANDAMALSENLIG ANVANDNING

Maskinen ar avsedd for att satinera, mattera, strukturera,
borsta, polera och glatta metall, tr4, plast- och liknande
material samt sten utan anvandning av vatten.

IKE ANDAMALSENLIG ANVANDNING
Alla anvandningar som inte har beskrivits under
punkt 1.2 ar icke andamalsenliga och darfor icke
tillatna.

1.3

1.4 EG-KONFORMITETSFORKLARING
Overséttning av den «EG-Konformitétserklarung (Origi-
nal)».

SUHNER Deutschland GmbH, Trottacker 50, D-79713 Bad
Sackingen forklarar harmed pa eget ansvar att produkten
med serienummer och chargenummer (se baksidan)
motsvarar kraven av direktivet 2014/30/EU, 2006/42/EG,
2011/65/EU. Anvanda normer: EN ISO 12100, EN 60745,
EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-
3. Dokument-fullméaktige: T. Fischer. D-Bad Séackingen,
10/2019. T. Fischer/Avdelningschef/

21 FORE IDRIFTTAGNINGEN
Kontrollera natspanningen. Stréom-
kallans spanning maste stamma
overens med uppgifterna pé typs-
kylten. Kontrollera slipverktyget innan det
anvands. Slipverktyget méaste monteras centrerat och
placeras vid anslaget. Den maximalt tilldtna varvfrekven-
sen av verktyget och spanndonet far absolut inte éverskri-
das. Beakta de specifika nationella foreskrifterna. Monte-

ra handskyddet.
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2.2 |IDRIFTTAGNING

Installningen av varvfrekvensen genomférs med install-

ningshjulet enligt varvfrekvens-tabellen.

Steg 1: 1800 min-! Steg 4: 3200 min-!

Steg 2: 2300 min- Steg 5: 3600 min-t

Steg 3: 2700 min Steg 6: 4000 min”!
Under driften far varvfrekvensen som har installts
enligt vederbdrande slipverktyg aldrig hojas!

221 KOPPLA TILL/FRAN

Brytaren maste befinna sig i FRAN—Iége. For att koppla till
maskinen trycker du fram TILL-/FRAN-brytaren tills den
snapper in. Genom att trycka pa TILL-/FRAN-brytaren
|6sgors arreteringen och maskinen stangs av.

2.3 PRESTANDADATA

Natspanning 120/230/240V, 50/60Hz

Effektférbrukning 230/240V 1530W
Utgangseffekt 230/240V 1000W
Effektforbrukning 120V 1340W
Utgangseffekt 120V 800W
Tomgéangsvarvtal 4'400 min-’
Max. verktygs-@ 125mm
Slipspindelganga M14 /219

Ljudtrycksnivd EN 60745
Ljudeffektniva
Vibration EN 60745

86dB(A), K=3dB
97dB(A), K=3dB
5.5m/s2, K=1.5m/s?
Vikt utan sladd 3.3kg
Skyddsklass ol
Det angivna vibrationsvardet har métts enligt en
standardiserad kontrollmetod. Vardet kan anvan-

das for att jamféra produkter eller for att inled-
ningsvis kunna kalkylera uppehall. Nar du anvéander el-



verktyget kan vibrationsemissionsvardet avvika frdn det
angivna vérdet, vilket beror pa hur du anvander el-verkty-
get.

Du ska foreskriva sakerhetsatgarder for operatorens
skydd som baseras pa en uppskattning av uppehéllen
under de verkliga anvandningsforutsattningarna (harvid
ska du ta hansyn till samtliga delar av driftcykeln, t. ex.
perioder da det elektriska verktyget har kopplats fran och
perioder da det elektriska verktyget &r tillkopplat men an-
vands utan belastning).

2.4 DRIFTSVILLKOR
Temperaturomrade drift: 0 till +50°C
Relativ luftfuktighet: 95% vid +10°C icke kondenserande.

3.1 SKYDDSANORDNINGAR
Maskinen far endast anvandas med handskydd!
311 MONTERA HANDSKYDDET

Komponentgrupp med handtag, férlangning och hands-
kydd.

Skruva fast insexmuttern pad komponentgruppen. For-
langningen skruvas fast pa blindflansen tillsammans med
distansbrickan.

Dra fast komponentgruppen med u-nyckeln.

3.1.2 HOJDINSTALLNING HANDSKYDD

Genom att lossa tv& cylindriska skruvar kan handskyd-
dets hojd justeras.

31.3 TILL/FRAN-BRYTARE
Tvépolig TILL/FRAN-brytare med startsparr och arrete-
ring.

3.1.4 MASKINSKYDD

STARTSTROMSBEGRANSNING

Med den el-styrda mjukstarten kan maskinen starta utan
ryck. Genom maskinens begransade startstrom racker
en 16A-sakring.

TEMPERATURBEROENDE OVERBELASTNINGSSKYDD

For att skydda mot éverhettning kopplar sakerhetselek-
troniken till kyllage nar en kritisk temperatur uppnas. Mas-
kinen fortsatter d& att kora med 1100min-! och konstante-
lektroniken avaktiveras. Efter en kylperiod p& ca 10-20 s
ar maskinen driftfardig igen. Koppla frén och till maskinen
igen for att aktivera konstantelektroniken. Om maskinen
ar driftsvarm reagerar det temperaturberoende &verbe-
lastningsskyddet snabbare inom en motsvarande tid.

UNDERSPANNINGSSKYDD/ATERSTARTSKYDD

Genom ett Kkortvarigt avbrott i forsérjningsspanningen
(stickproppen har dragits, férsérjningsnatet ar instabilt)
stannar maskinen. Efter det att férsorjningsspanningen
har aterupprattats maste maskinen stangas AV och slas
PA igen. Maskinen ar driftfardig.
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3.2 SLIPVERKTYG
Anvand endast slipverktyg som har en maximalt
tilldten varvfrekvens som ar lika eller stérre an
maskinens tomgéngsvarvtal.
Montera endast rena verktyg!

3.21 ONTERING AV SLIPVERKTYGEN

Skjut slipverktyget p& spindeln. Dra fast verktyget med
skivan och fastséattningsskruven.

3.2.2 OPTION

Tryck pé arreteringsknappen och lossa och avmontera
spanndornet genom att vrida p& det.
Anvand arreteringsknappen bara nar spindeln
star still.

Spannflansen placeras med skaran nedat pa spindeln.
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Skruva pé slipverktyget. Tryck pa arreteringsknappen och
dra fast slipverktyget. Avmonteringen av slipverktyget ge-
nomfoérs i omvand ordning.

Slipverktyget maste kunna rotera felfritt. Du fér inte

fortsétta att anvanda deformerade slipverktyg.

Testkorming! Slipverktyg maste kontrolleras fore
anvandningen. Slipverktyget méste monteras exakt och
kunna rotera fritt. Provkdérningen genomfoérs i minst 30 se-
kunder utan belastning. Skadade, deformerade eller
vibrerande slipverktyg far inte anvandas!

3.3 ARBETSANVISNINGAR

Vid bearbetningen av plana ytor ska maskinen héllas par-
allelt till ytan. Konstantelektroniken sakerstaller en nastan
konstant varvfrekvens vid tomgéng och belastning och
garanterar en jamn arbetsprestation. Ett for hogt tryck
reducerar maskinens prestationsférméga och slipkrop-
pens livslangd. Maskinen &r utrustad med elektronik och
ett integrerat éverbelastningsskydd. Nar maskinen éver-
belastas reduceras varvfrekvensen rejalt. Maskinen skall
genast avlastas och fortsatta att kora utan belastning un-
der en kort tidsperiod.

FOREBYGGANDE UNDERHALL
Maskinen och ventilationsGppningarna
skall alltid hallas rena for att kunna fungera
pa ett bra och sékert satt.
Kontrollera kolborstarna och byt ut dem om det behovs.
Rengér motorhuset och férmya fyllningen med smor-
jmedel i vaxelhuset. Ar kolet férbrukat s8 stanger mas-
kinen sjalvstandigt av (230V).
For att uppréatthalla skyddsisoleringen méste maskinen
genomgd en séakerhetsteknisk kontroll. Dessa arbeten
maste utféras uteslutande av en professionell el-verkstad.
Vid extrema driftférhallanden och vid bearbetningen av
metaller kan det handa att ledande damm sétter sig i
maskinens inre. Maskinens skyddsisolering kan férsam-
ras. | sddana fall rekommenderar vi anvandningen av en
stationar utsugningsanordning, en regelbunden utblas-
ning av ventilationséppningarna och foérkopplingen av en
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felstrom-skyddsbrytare (FI).

411 BYTE AV KOLBORSTE

Ett automatiskt stopp skyddar maskinen mot en defekt
pé& grund av for starkt férbrukade kolborstar (230V). Mas-
kinen har utrustats med tva kolborstar, dvs. det befinner
sig en i varje handtagshalva. Kolborstarna maste bytas ut
enligt féljande:

Lossa fyra skruvar och avlagsna en handtagshalva.

Lyft pé fjadern med en skruvmejsel och avlagsna kolet.
Rengor kolborsthéllaren. Placera det nya kolet. Det ar vik-
tigt att du iakttar att kolet placeras korrekt. Satt pa hand-
tagshalvan igen och fixera den med de fyra skruvarna.
Genomfor bytet &ven pd den andra sidan. Du maste ab-
solut undvika att bada handtagshalvor ar 6ppnade samti-
digt.

4.2 RESERVDELAR
Se sida 2-3.

4.3 REPARATION

Om maskinen har ett funktionsavbrott trots de noggranna
tillverknings- och kontrollprocesserna sa skall reparati-
onen genomféras av en auktoriserad SUHNER kundt-
janst.

Om det ar nédvandigt att ersatta anslutningsledningen
skall detta genomforas av tillverkaren eller dess represen-
tant fér att undvika sékerhetsrisker.

4.4 GARANTISERVICE

For skador/féljdskador p.g.a. felaktig hantering, icke-
avsedd anvandning, icke-foljande av foreskrifterna for
underhdll och skoétsel séval som anvandningen genom

icke auktoriserade personer finns det inga krav p& garan-
tiersattning.

Reklamationer kan inte godkadnnas om maskinen skickas
isdrmonterad.

4.5 LAGRING
Temperaturomrade: -15°C till +50°C
Max. relativ luftfuktighet: 90% vid +30°C, 65% vid +50°C.

4.6 AVFALLSHANTERING / MILJOVANLIGHET
Maskinen bestar utav material som kan tillféras en &ter-
vinningsprocess.
Maskinen skall goras obrukbar fére avfallshanteringen.
Hantera inte maskinen som vanligt avfall.
Enligt nationella foreskrifter maste denna maskin
tillféras en miljdvanlig ateranvandning.
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11 YLEINEN TURVATERKNINEN OHJE
Tama kayttdohje koskee UPK 5-R-konetta. Vain pateva
henkildstd saa kasitelld konetta.
VAROITUS Lukekaa kaikki turvaohjeet ja
neuvot. Turva- ja toimintaohjeiden laiminlyénti voi
johtaa séhkoiskuun, tulipaloon ja/tai vakavaan tyo-
tapaturmaan.
Sailytd turva- ja toimintaohjeet vastaisuuden
varalta.

1.2 MAARAYSTENMUKAINEN KAYTTO

Kone on tarkoitettu metallin, puun, muovien ja vastaavien
materiaalien, kuten kivien silkkimattaukseen, mattauk-
seen, strukturointiin, harjaamiseen, kiillottamiseen ja pin-
tatydstoon ilman vetta.

1.3 MAARAYSTENVASTAINEN KAYTTO
Kaikki muu kuin kohdassa 1.2 maaritelty kayttd
katsotaan maaraystenvastaiseksi ja on sen vuoksi
kiellettya.

1.4 EY-VAATIMUSTENMUKAISUUSVAKUUTUS
Kaannos «EG-Konformitatserklarung (Original)».
SUHNER Deutschland GmbH, Trottacker 50, D-79713
Bad Sackingen, vakuuttaa taten omalla vastuullaan, etta
tuote (katso sarja- tai er@numero sivun kadantdpuolelta)
tayttaa direktiivien 2014/30/EU, 2006/42/EY, 2011/65/
EU vaatimukset. Noudatetut standardit: EN ISO 12100,
EN 60745, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN
61000-3-3. Dokumentaatiosta vastaava valtuutettu edu-
staja: T. Fischer. D-Bad Sackingen, 10/2019.

T. Fischer/divisioonan johtaja

21 ENNEN KAYTTOONOTTOA
Tarkasta verkkovirran jannite. Vir-
talahteen jannitteen on vastattava
tyyppikilvessa olevia tietoja. Tar-
kasta hiomatydkalu ennen kayttda. Hio-
matydkalun on oltava asennettuna keskelle ja kiinni va-
steeseen. Tyodkalun ja kiristyslaitteen suurinta sallittua
kierroslukua ei saa missaan tapauksessa ylittaad. Noudata

maakohtaisia maarayksia. Asenna kasisuojus.
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2.2 KAYTTOONOTTO

Valitse kierrosluku saatopyoralla kierroslukutaulukon mu-

kaan.

Taso 1: 1800 min- Taso 4: 3200 min-!

Taso 2: 2300 min-’ Taso 5: 3600 min-’

Taso 3: 2700 min-! Taso 6: 4000 min-!
Ala koskaan korota hiomatydkalulle méaéritettya

kierroslukua kayton aikanal

2.21 PAALLE KYTKEMINEN / POIS KYTKEMINEN

Kytkimen taytyy olla POIS-asennossa. Kun kone halutaan
kytkea paalle, tulee PAALLE/POIS-kytkinta painaa eteen-
pain, kunnes se lukittuu. Kun painetaan PAALLE/POIS-
kytkint&, lukitus avataan ja kone pysahtyy.

2.3 SUORITUSKYKYTIEDOT

Verkkovirran jannite 120/230/240V, 50/60Hz

Ottoteho 230/240V 1530W
Antoteho 230/240V 1000W
Ottoteho 120V 1340W
Antoteho 120V 800W
Tyhjakayntikierrosluku 4400 min™
Suurin tydkalun halkaisija 125mm
Hiomakaran kierre M14 / 219

Aénenpainetaso EN 60745
Aénentehotaso
Tarind EN 60745

86dB(A), K=3dB
97dB(A), K=3dB
5.5m/s2, K=1.5m/s?
Paino ilman johtoa 3.3kg
Kotelointiluokka ol
lImoitettu tarindarvo on mitattu standardin mukai-

sella tarkastusmenettelylla. Sita voidaan kayttaa

eri tuotteiden vertailemiseen keskenaan tai alusta-

vaan arviointiin. Tarindpaastén arvo voi sahkotydkalun



tosiasiallisen kayton aikana alittaa ilmoitetun arvon rijppu-
en sdhkotyokalun tyypista ja kayttotavasta.
Kayttdhenkildston suojaamiseksi on maaritettava varo-
toimenpiteet, joissa huomioidaan tosiasialliset kayttdo-
losuhteet (tallbin on huomioitava kéyttdjakson kaikki osta,
esimerkiksi ajat, jotka sdhkotyokalu on pois Kytkettynd ja
ajat, joiden aikana se on pdalle kytkettyna, mutta kdy ilman
kuormaa).

2.4 KAYTTOOLOSUHTEET

Kayttolampatila-alue: 0 - +50°C

Suhteellinen ilmankosteus: 95% / +10°C, ei kondensaati-
ota.

3.1 SUOJALAITTEET
Konetta saa kayttaa vain késisuojuksen kanssal
3.1.1 KASISUOJUKSEN ASENNUS

Rakenneryhmd, johon kuuluu kahva, pidennysosa ja ka-
sisuojus.

Kierrd kuusiomutteri kiinni rakenneryhméaan. Kierra piden-
nysosa aluslaatan kanssa kiinni laippaan.

Kirista rakenneryhma kita-avaimella.

3.1.2 KASISUOJUKSEN KORKEUDEN SAATO

Késisuojuksen korkeutta voidaan saataa avaamalla kaksi
lieridruuvia.

3.1.3 PAALLE-/POIS-KYTKIN
Kaksinapainen PAALLE/POIS-kytkin paalle kytkennan
estolla ja lukituksella.

3.1.4 KONEEN SUOJUS

KAYNNISTYSVIRRAN RAJOITUS

Elektronisesti sdadetty k&ynnistystoiminto varmistaa ko-
neen tasaisen kaynnistymisen. Koska koneen kaynnistys-
virta on alhainen, 16A:n sulake on riittava.

LAMPOTILASTA RIIPPUVA YLIKUORMITUSSUQJALAITE
Suojatoimenpiteena ylikuumentumista vastaan turvaelek-
troniikka kytkee jaahdytystilaan, kun kriittinen lampdtila
saavutetaan. Kone kay sen jalkeen noin 1100min kier-
rosluvulla ja jatkuva elektroniikka otetaan pois kaytosta.
Noin 10-20s jadhdytysajan kuluttua kone on jalkeen kayt-
tovalmiina. Kytke kone pois ja uudelleen péaélle aktivoi-
daksesi jatkuvan elektroniikan. Kun kone on kayttdlampo-
tilassa, lAmpdtilasta riippuva ylikuormitussuojalaite reagoi
vastaavasti aikaisermmin.

ALIJANNITESUOJA/UUDELLEENKAYNNISTYSSUOJA
Jannitteensyotdn lyhytaikainen katkos (pistoke vedetaan
irti, verkon epavakaus jne.) pysayttaa koneen. Kun jannit-
teensy6ttd palautuu, kone on kytkettava POIS ja uudel-
leen PAALLE. Kone on kayttévalmiina.
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3.2 HIOMATYOKALUT
Kayta vain sellaisia hiomatydkaluja, joiden suurin
sallittu kierrosluku on sama tai korkeampi kuin ko-
neen tyhjakayntikierrosluku..
Asenna vain puhtaita tyokaluja!

3.2.1 HIOMATYOKALUJEN ASENNUS

Tyénna hiomatydkalu karan p&élle. Kiristd aluslaatan ja
kiinnitysruuvin kanssa.

3.2.2 LISAVARUSTE

Paina lukitusnuppia ja kierra kiinnitystuurna irti.
Paina lukitusnuppia vain karan ollessa pysahty-
neena.

Aseta kiristyslaippa lovi alaspain karan paalle..
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Kierrd hiomatydkalu kiinni. Paina lukitusnuppia ja kirista
hiomatyokalu. Irrota hiomatydkalu kdannetyssa jarjestyk-
sessa.

Hiomatyokalujen on oltava moitteettomassa kun-

nossa ja niiden on pyorittava tasaisesti. Vaaristy-

neitd ja kulmikkaiksi kuluneita hiomatyokaluja ei
saa endd kayttaal Koekayttd! Tarkasta hiomatydkalut en-
nen kayttda. Hiomatydkalun on oltava moitteettomasti
asennettuna ja sen on voitava pyériva vapaasti. Suorita
noin 30 sekunnin koekayttd iiman kuormaa. Al kéyta vi-
oittuneita, kulmikkaiksi kuluneita tai tarisevia hiomatyoka-
luja!

3.3 TYOSKENTELYOHJEET

Kun tyostat pintoja, likuta kayttétydkalua pinnan suunta-
isesti. Jatkuva elektroniikka pitd& kierrosluvun tyhjakayn-
nilld ja kuormitettuna lahes vakaana ja varmistaa nain
tasaisen tydtehon. Liian voimakas painaminen vahentaa
koneen tehoa ja lyhentda hiomarungon elinikda. Koneen
varustukseen kuuluu elektroniikkayksikko ja integroitu yli-
kuormitussuojalaite. Jos kone ylikuormittuu, kierrosluku
laskee erittdin huomattavasti. Kevenné koneen kuormitu-
sta heti ja anna sen kdyda jonkin aikaa ilman kuormaa.

41 ENNALTAEHKAISEVA KUNNOSSAPITO

Pida kone ja tuuletusraot aina puhtaina

varmistaaksesi tehokkaan ja turvallisen ty-

Oskentelyn.
Tarkasta hiiliharjat ja vaihda tarvittaessa. Puhdista moot-
torikotelo ja vaihda vaihdelaatikon rasvatayttd. Kun hiilet
ovat kuluneet, laite pysahtyy itsestdan (230V).
Suojaeristeen kunnon varmistamiseksi koneelle on teh-
tava turvatekninen tarkastus. Nama tyét saa teettaa vain
valtuutetussa s&hkdalan asennusliikkeessa.
Aarimmaisissa kayttdolosuhteissa voi metalleja tydstetta-
essa koneen sisalle kertya sahkoisesti johtavaa polya.
Laitteen suojaeristys voi vaarantua. N&issd tapauksis-
sa on suositeltavaa kayttda kiinteda poistoimulaitetta,
puhaltaa tuuletusraot sdannollisesti ja esikytkea vikavir-
tasuojakatkaisin (FI).



411 HILIHARJOJEN VAIHTO

Automaattipysaytys suojaa konetta liian kuluneiden hii-
liharjojen (230V) aiheuttamilta vioilta. Koneessa on kaksi
hiiliharjaa, toisin sanoen yksi jokaisessa kahvan puolis-
kossa. Hiiliharjat on vaihdettava seuraavalla tavalla:

Avaa nelja ruuvia ja poista kahvan puolikkaat.

Nosta jousta ruuvimeisselilla ja poista hiilet. Puhdista hi-
iliharjan pidike. Aseta uudet hiilet. Varmista talléin ehdot-
tomasti, etta hiilet asettuvat oikeaan jarjestykseen. Aseta
kahvan puolikkaat ja kiinnitd uudelleen neljalla ruuvilla.
Toista tdma vaihtotoimenpide vastakkaisella puolella.
Talldin on ehdottomasti valtettava avaamasta molempia
kahvan puolikkaita samanaikaisesti.

4.2 VARAOSAT
Katso sivu 2-3.

4.3 KORJAAMINEN

Jos kone huolellisesta valmistus- ja tarkastusmenettelysta
huolimatta menee epakuntoon, korjaaminen on teetetta-
vavaltuutetussa SUHNER-asiakaspalvelutoimipisteessé.
Jos virtajohto on vaihdettava, vaihtaminen on teetettava
valmistajalla tai sen edustajalla, jotta turvallisuus ei voi
vaarantua.

4.4 TAKUU

Epaasianmukaisesta kasittelysta, maaraystenvastaisesta
kaytosta, kunnossapito- ja huolto-ohjeiden laiminlydnni-
sta ja epapatevilla henkiloilla teetetyista toimenpiteista ai-
heutuvat vahingot/seurannaisvahingot eivat kuulu takuun
piiriin.

Vaatimukset voidaan kasitella ja hyvaksya vain, jos kone
lahetetaan kokonaisena valmistajalle.

4.5 VARASOINTI

Lampatila-alue: -15°C - +50°C

Suurin suhteellinen ilmankosteus: 90% / +30°C, 65% /
+50°C.

4.6 HAVITTAMINEN/YMPARISTOVAATIMUSTENMKAI-
SUUS

Kone koostuu materiaaleista, jotka voidaan ohjata kierra-

tykseen ja uusiokayttoon.

Tee kone kayttdkelvottomaksi ennen sen havittamista.
Al& heita konetta roskiin.
Tama kone on toimitettava kierratykseen kansalli-
sten maaraysten edellyttamalla tavalla.
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1.1 VSEOBECNE BEZPECNOSTN{ POKYNY
Tento navod k pouZivani plati pro stroj UPK 5-R. Se stro-
jem smi manipulovat pouze kvalifikovany personal.
VAROVAN[ Pfectéte si viechna bezpe&nostni
upozornéni a pokyny. Opomenuti pfi dodrZovani
téchto bezpecnostnich upozornéni a pokynt mize
mit za nasledek uraz elektrickym proudem, poZdr a/nebo
tézké drazy.
Uschovejte si vSechna bezpecénostni upozornéni
a pokyny pro budouci pouZiti.

1.2 POUITI V SOULADU S URCENIM

Tento stroj je urcen k satinovani, matovani, strukturo-
vani, kartacovani, lesténi a hlazeni kovu, dreva, plastd a
podobnych materiald, jakoz i kamene bez pouZiti vody.

1.3 POUZITI V ROZPORU S URCENIM
Vsechny ostatni zplsoby pouZiti neZ ty popisova-
né v bodé 1.2 jsou povazovany za poufiti v ro-
zporu s uréenim a nejsou proto pripustné.

1.4 ES PROHLASEN{ O SHODE

Preklad «EG-Konformitatserklarung (Original)».

SUHNER Deutschland GmbH, Trottdcker 50, D-79713
Bad Sackingen prohlasuje timto na svou vyluénou
odpovédnost, Ze tento vyrobek se sériovym Cislem nebo
Cislem SarZe (viz zadni stranu) vyhovuje poZadavkdm
smérnic 2014/30/EU, 2006/42/EG, 2011/65/EU. Apliko-
vané normy: EN ISO 12100, EN 60745, EN 55014-1, EN
55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3. Osoba povérena
sestavenim technické dokumentace: T. Fischer. D-Bad
Sackingen, 10/20109.

T. Fischer/Reditel divize

2.1 PRED UVEDENIM DO PROVOZU
Zkontrolujte sitové napéti. Napéti
zdroje proudu se musi shodovat s
udaji na typovém Sstitku. Zkontro-
lujte brousici nastroj pred pouZitim. Brou-
sici ndstroj musi byt namontovan centricky a umistén na
dorazu. Nesmi se v zadném pfipadé prekrocit maximaini
pfipustné otacky nastroje a upinaciho pfipravku. Je
tfeba se Fidit predpisy specifickymi pro danou zemi. Na-
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montujte ochranu rukou.

2.2 UVEDENI DO PROVOZU

Pfedvolte otacky podle tabulky ota¢ek pomoci nastavo-

vaciho kolecka.

Stupeni 1: 1800 min?

Stupen 2: 2300 min-? Stupefi 5: 3600 min?

Stupen 3: 2700 min? Stupen 6: 4000 min?!
Béhem provozu nikdy nezvysujte otacky uréené
pro brousici nastroj!

Stupeni 4: 3200 min

2.2.1 ZAPNUTI A VYPNUT(

Spinac¢ musi byt v poloze VYP. Pro zapnuti stroje zatlacte
spina¢ ZAP/VYP dopredu, dokud slysitelné nezacvakne.
Stisknutim spinac¢e ZAP/VYP se uvolni aretace a stroj se
zastavi.

2.3 VYKONOVE PARAMETRY
Sitové napéti 120/230/240V, 50/60Hz

Prikon 230/240V 1530W
Vykon 230/240V 1000W
Prikon 120V 1340W
Vykon 120V 800W
Otdacky naprazdno 4400 mint
Max. @ nastroje 125mm
Zavit brousiciho vietena M14 / 919

Hladina akustického tlaku dle EN 60745 86dB(A), K=3dB
Hladina akustického vykonu 97dB(A), K=3dB
Vibrace dle EN 60745 5.5m/s?, K=1.5m/s?
Hmotnost bez kabelu 3.3kg
Tfida ochrany ol

Uvedena hodnota kmitdni byla naméfena podle

normalizované zkusebni metody. Lze ji pouZit k



porovnani vyrobkd nebo k Uvodnimu odhadu vystaveni
Gcinkdm vibraci. Hodnota emisi kmitani se béhem
skutecného pouzivani elektrického naradi mdze lisit od
uvadéné hodnoty v zdvislosti na zplsobu, jakym se toto
elektrické ndradi pouZiva.

Je tfeba stanovit bezpecnostni opatfeni k ochrané
obsluhy, kterd jsou zaloZzena na odhadu vystaveni
ucinkdim vibraci béhem skutec¢nych podminek pouziti
(pritom je treba zohlednit vsechny cdsti provozniho cy-
klu, napfiklad doby, béhem kterych je elektrické naradi
vypnuto, a takové doby, béhem kterych je sice zapnuto,
avsak bézi bez zatiZeni).

2.4 PROVOZNI PODMINKY

Teplotni rozsah pti provozu: 0 az +50 °C

Relativni vlhkost vzduchu: 95 % pfi +10 °C - bez konden-
zaci.

3.1 OCHRANNA ZARIZEN{
Tento stroj se nesmi provozovat bez ochrany ru-
kou!

3.1.1 MONTAZ OCHRANY RUKOU

Konstrukéni skupina s rukojeti, prodlouzenim a ochra-

NaSroubujte na konstrukéni skupinu Sestihrannou ma-

tici. PrisSroubujte prodlouZeni spole¢né s podlozkou na
uzaviraci pfirubu.

Utahnéte konstrukéni skupinu pomoci jednostranného
klice.

3.1.2 VYSKOVE PRESTAVEN{ OCHRANY RUKOU

Po povoleni dvou 3Sroubl s valcovou hlavou miZete
pFfestavit ochranu rukou na vysku.

3.1.3 SPINAC ZAP/VYP
Dvoupolovy spina¢ ZAP/VYP s blokovanim zapnuti a are-
taci.

3.1.4 OCHRANA STROJE

OMEZENI ROZBEHOVEHO PROUDU

Elektronicky regulovany jemny rozbéh zajistuje netrhavy
rozbéh stroje. Diky malému rozbéhovému proudu stroje
staci jisténi 16 A.

OCHRANA PROTI PRETIZENI ZAVISLA NA TEPLOTE

K ochrané pred prehfatim bezpecnostni elektronika
pfepne pfi dosazeni kritické teploty do reZzimu chlazeni.
Stroj potom pobé&zi dal jen s otdckami cca 1100min™ a
deaktivuje se konstantni elektronika. Po uplynuti doby
chlazeni cca 1020 s je stroj opét pripraven k provozu.
Pro aktivaci konstantni elektroniky stroj vypnéte a znovu
zapnéte. V pfipadé stroje zahtatého na provozni teplo-
tu zareaguje ochrana proti pretizeni zavisld na teploté
prislusné drive.

OCHRANA PROTI PODPET{ / OCHRANA PROTI OPETOVNEMU
ROZBEHU
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Pri kratkodobém vypadku napajeciho napéti (vytazena
vidlice, nestabilni napdjeci sit atd.) se stroj zastavi. Po ob-
noveni napdjeciho napéti se musi stroj VYPnout a ZAPn-
out. Stroj je pripraven k provozu.

3.2 BROUSICI NASTROJE
Pouzivejte jen takové brousici ndstroje, jejichz
maximalni pripustné otacky jsou stejné nebo
vysSi neZ otacky stroje naprazdno.
Namontujte jen Cisté ndstroje!

3.2.1 MONTAZ BROUSICICH NASTROJU

Nasurite brousici nastroj na vieteno. Upevnéte ho
utaZzenim upeviovaciho Sroubu s podlozkou.

3.2.2 VALITELE VYBAVEN(

Stisknéte aretacni knoflik, povolte upinaci trn otocenim
a demontujte ho.
Aretacni knoflik stisknéte jen ve stavu zastavené-
ho vietena.
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Nasadte upinaci prirubu zadrezem smérem doll na
vieteno.

Nasroubujte brousici ndstroj. Stisknéte aretac¢ni knoflik a
utdhnéte brousici nastroj. Demontaz brousiciho nastroje
se provede v opac¢ném poradi montaze.

Brousici nastroje museji bezchybné béhat bez

hazeni (vystfedéné). NepouZivejte dale neo-

krouhlé (hazejici) brousici nastroje! Zkusebni
chod! Zkontrolujte brousici ndstroje pred pouzitim.
Brousici nastroj musi byt bezchybné namontovan a musi
jit s nim lehce otacet. Provedte zkuSebni chod bez
po dobu min. 30 sekund. Nepouzivejte
poskozené, neokrouhlé nebo vibrujici brousici nastroje!

zatizeni

3.3 PRACOVNI POKYNY

Pfi obrabéni ploch vedte vloZeny nastroj rovnobézné
s povrchem. Konstantni elektronika udrzuje otacky pfri
béhu naprdzdno i se zatizenim témér konstantni a ga-
rantuje tak rovnomérny pracovni vykon. PFilis velky tlak
snizuje vykonnost stroje a zkracuje Zivotnost brousiciho
nastroje. Stroje je vybaven elektronikou a integrovanou
ochranou proti pretizeni. Pokud se stroj pretizi, otacky
masivné poklesnou. Stroj odlehcete a nechte ho kratkou
dobu bézet bez zatizeni.

4.1 PREVENTIVNi UDRZBA
Stroj a vétraci Stérbiny udrZujte v trvale
Cistém stavu, aby se s nim dobre a
bezpecné pracovalo.
Zkontrolujte uhlikové kartacky a popf. je vyménte.
Ocistéte téleso motoru a vymérite tukovou napli v
pfevodovce. V pripadé opotfebenych uhlikl se naradi
samo zastavi (230 V).
K zachovani ochranné izolace se musi stroj podrobo-
vat bezpecénostné technické kontrole. Tyto prace musi
vylucné provadét elektrikarska specializovana dilna.
V pripadé extrémnich podminek nasazeni se priobrabéni
kovl mUZe usazovat vodivy prach uvnitf stroje. M(Ze to
negativné ovliviiovat ochrannou izolaci naradi. V tako-
vych ptipadech doporucujeme pouziti stacionarniho



odsavaciho zafizeni, ¢asté vyfoukani vétracich stérbin a
predrazeni proudového chranice (Fl).

4.1.1 VYMENA UHLIKOVYCH KARTACKU

Funkce automatického zastaveni chrani stroj pfed za-
vadou zpUsobenou pfilis opotrebenymi uhlikovymi
kartacky (230 V). Tento stroj je vybaven dvéma uhlikovy-
mi kartacky, tzn., vidy jeden se nachazi v kazdé poloviné
madla. Uhlikové kartacky se museji vyménit nasledu-
jicim zpUsobem:

Povolte ¢tyfi Srouby a polovinu rukojeti.

Pomoci Sroubovaku nadzvednéte pruZinu a odstrante
uhlik. Ocistéte drzdk uhlikového kartacku. Vlozte novy
uhlik. Pritom je tfeba bezpodminecné dbat na usporadani
uhlikd. Nasadte polovinu madla a upevnéte ji zase zpét
pomoci ¢tyr Sroubd. Tuto vyménu pak zopakujte na pro-
tilehlé strané. Pfitom bezpodminelné zabrante tomu,
aby byly obé poloviny madel oteviené soucasné.

4.2 NAHRADNI DiLY
Viz stranu 2-3.

4.3 OPRAVY

Pokud by stroj nékdy selhal i navzdory peclivému vyrob-
nimu a kontrolnimu postupu, je tfeba jeho opravu ne-
chat provést autorizovanym strediskem zdkaznického
servisu SUHNER.

Pokud bylo tfeba vyménit pfipojny kabel, tak to musi
provést vyrobce nebo jeho zdstupce, aby se zamezilo
ohroZeni bezpecnosti.

4.4 ZARUKA
V pripadé skod/naslednych Skod kvdli neodbornému

zachdzeni, poufZiti v rozporu s urcenim, nedodrzeni
predpisl proservisaudrzbuimanipulace neopravnénymi
osobami neexistuje narok na uplatnéni zaruky.
Reklamace Ize uznat jen tehdy, kdyZ poslete stroj zpét k
vyrobci v nerozebraném stavu.

4.5 SKLADOVANI{

Teplotni rozsah: -15 °C az +50 °C

Max. relativni vlhkost vzduchu: 90 % pfi +30 °C, 65 % pfi
+50 °C.

4.6 LIKVIDACE / SNASENLIVOST SE ZIVOTNIM
PROSTREDIM
Tento stroj je vyroben z materiald, které Ize odevzdat do
procesu recyklace.
Stroj ucinte pred likvidaci nepouzitelnym.
Stroj nevyhazujte do odpadu.
Podle narodnich predpist se tento stroj musi ode-
vzdat k ekologické recyklaci.
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1.1 OGOLNA WSKAZOWKA DOTYCZACA
BEZPIECZENSTWA TECHNICZNEGO
Niniejsza instrukcja obstugi odnosi sie do urzadzenia UPK
5-R. Urzadzenie mogg obstugiwac wytgcznie wykwalifi-
kowane osoby.
UWAGA: Przeczyta¢ wszystkie wskazowki
bezpieczenstwa i zalecenia. Zlekcewazenie
wskazdwek bezpieczeristwa oraz zalecern moze
by¢ przyczyng porazenia prgdem, pozaru i/lub powaznych
obrazen ciata.
Zachowa¢ do przysztego wykorzystania wszy-
stkie wskazowki bezpieczenistwa i zalecenia.

1.2 ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZE-
NIEM

Urzadzenie stuzy do satynowania, matowania, nada-

wania faktury, szczotkowania, polerowania i gtadzenia

metali, drewna, tworzyw sztucznych i podobnych

materiatdw oraz kamienia bez uzywania wody.

1.3 ZASTOSOWANIE NIEZGODNE Z PRZEZNACZE-
NIEM
Wszystkie inne zastosowania niewymienione w
punkcie 2.1 sg zastosowaniami niezgodnymi z
przeznaczeniem i z tego wzgledu nie sg dopusz-
czalne.

1.4 DEKLARACIA ZGoDbNoscl WE

Ttumaczenie «<EG-Konformitatserklarung (Original)».
Firma SUHNER Deutschland GmbH, Trottdcker
50, D-79713 Bad Sackingen oswiadcza z petng
odpowiedzialnoscig, ze produkt oznaczony numerem se-
rii lub partii (podanym z tytu urzgdzenia) spetnia wymogi
dyrektyw 2014/30/UE, 2006/42/WE, 2011/65/UE. Za-
stosowane normy: EN ISO 12100, EN 60745, EN 55014-1,
EN 55014-2, EN 61000-3-2, EN 61000-3-3. Specjalista ds.
dokumentacji: T. Fischer. D-Bad S&ckingen, 10/2019.

T. Fischer/Dyrektor oddziatu

2.1 PRZED URUCHOMIENIEM
Sprawdzi¢ napiecie sieciowe.
Napiecie Zrédta pradu musi
odpowiada¢ napieciu podanemu
na tabliczce znamionowej. Przed uzyciem
sprawdzi¢ $ciernice. Sciernica musi by¢ wycentrowana i
dosunieta na wrzecionie do oporu. Pod zadnym pozo-
rem nie wolno przekracza¢ maksymalnej predkosci ob-
rotowej dopuszczalnej dla narzedzia i przyrzadu
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mocujgcego.  Przestrzega¢  lokalnych  przepisow
obowigzujagcych w miejscu uzytkowania. Zamontowac
ostone dtoni.

2.2 URUCHOMIENIE

Za pomocg pokretta nastawczego ustawi¢ predkosé
obrotowa odpowiednio do tabeli predkosci obrotowych.
Predkos¢ 1: 1800 min*? Predkos¢ 4: 3200 min?
Predkos¢ 2: 2300 min? Predkos¢ 5: 3600 mint
Predkos¢ 3: 2700 min? Predkos¢ 6: 4000 min

Podczas pracy urzadzenia nigdy nie zwiekszac

predkosci obrotowej dostosowanej do Sciernicy!

2.2.1 WtACZANIE/WYtACZANIE

Przetgcznik musi sie znajdowaé w pozycji WYt. Aby
witaczy¢  urzadzenie, przesungé wigcznik/wytgcznik
do przodu, az sie zablokuje. Naci$niecie wtgcznika/
wytgcznika powoduje zwolnienie zatrzasku blokujgcego
i wytgczenie urzadzenia.

2.3 DANE TECHNICZNE

Napiecie sieciowe 120/230/240V, 50/60Hz

Pobdor mocy 230/240V 1530W
Moc uzyteczna 230/240V 1000W
Pobdr mocy 120V 1340W
Moc uzyteczna 120V 800W
Predkos¢ obrotowa biegu jatowego 4400 mint
Maks. srednica Sciernicy 125mm
Gwint wrzeciona $ciernicy M14 / ¢19

Poziom cis$nienia akustycznego
EN 60745

Poziom mocy akustycznej
Wibracje EN 60745

86dB(A), K=3dB
97dB(A), K=3dB
5.5m/s?, K=1.5m/s?



Ciezar bez kabla 3.3kg
Klasa ochronnosci =
Podana warto$¢ drgan zostata zmierzona zgod-
nie z normatywng procedurg badania. Mozna j3
zastosowac w celu poréwnania produktow lub w
celu wstepnego oszacowania narazenia. Rzeczywisty po-
ziom emisji drgan w trakcie uzywania elektronarzedzia
moze sie rozni¢ od podanej tutaj wartosci w zaleznosci
od sposobu uzytkowania elektronarzedzia.
Nalezy zdefiniowac $rodki bezpieczeristwa majgce na
celu ochrone osoby obstugujacej urzadzenie, ktére beda
oparte na ocenie stopnia narazenia w rzeczywistych wa-
runkach uzytkowania (nalezy przy tym uwzglednic wszy-
stkie elementy sktadowe cyklu eksploatacji, na przyktad
czas, w ktorym elektronarzedzie jest wytqczone lub jest
wifgczone, ale pracuje bez obcigzenia).

2.4 WARUNKI EKSPLOATACJI

Zakres temperatury podczas pracy: 0 do +50°C
Wzgledna wilgotnos¢ powietrza: 95% przy +10°C, brak
skraplania.

3.1 ELEMENTY ZABEZPIECZAJACE
Urzadzenie wolno uzytkowac
zamontowang ostong dtoni!

wytacznie z

3.1.1 MONTAZ OStONY DtONI

Podzespdt z uchwytem, przedtuzeniem i ostong dtoni.

Nakreci¢ nakretke szesciokatng na trzpien podzespoftu.

Przedtuzenie wraz z podktadkg wkreci¢ w kotnierz
zamykajacy

Dokreci¢ podzespdt za pomocg klucza ptaskiego.

3.1.2 REGULACJA WYSOKOSCI OStIBY DLONI

Poprzez odkrecenie dwodch $rub z them walcowym
mozna regulowac wysokos¢ ostony dtoni.

3.1.3 WEACZNIK/WYLACZNIK
Dwubiegunowy wtgcznik/wytgcznik z blokadg wtacznika
i zatrzaskiem blokujgcym.

3.1.4 OCHRONA MASZYNY

OGRANICZNIK PRADU ROZRUCHOWEGO

Sterowany elektronicznie uktad tagodnego rozruchu za-
pewnia uruchomienie urzgdzenia bez szarpniec. Niewie-
Iki prad rozruchowy urzgdzenia pozwala zainstalowac
zabezpieczenie 16 A.

TERMICZNE ZABEZPIECZENIE PRZED PRZECIAZENIEM

W celu ochrony przed przegrzaniem elektronika
zabezpieczajgca po osiggnieciu krytycznej temperatury
przetacza sie w tryb chtodzenia. Maszyna chodzi wtedy
dalejnaobrotach 1100min™, po czym elektroniczna funk-
cja statych obrotow wytacza sie. Po okresie schtodzenia
trwajgcym ok. 10-20 sek. urzadzenie jest ponownie go-
towe do pracy. Wytgczyc¢ i ponownie wtgczy¢ urzadzenie,
aby aktywowac elektroniczng funkcje statych obrotéw.
W przypadku gdy maszyna jest rozgrzana, termiczne za-
bezpieczenie przed przecigzeniem reaguje odpowiednio
wczesniej.
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OCHRONA PRZED OBNIZONYM NAPIECIEM / PONOWNYM
URUCHOMIENIEM

Krétkotrwaty zanik napiecia zasilajgcego (wyciaggniecie
wtyczki, niestabilne zasilanie w sieci itp.) powoduje
wytgczenie urzadzenia. Po przywrdceniu napiecia zasila-
nia nalezy WYtACZYC i WEACZYC maszyne. W tym mo-
mencie maszyna jest gotowa do pracy.

3.2 SCIERNICE
Wolno uzywac tylko takich sciernic, ktérych do-
puszczalna maksymalna predkos¢ obrotowa jest
réowna lub wyzsza od predkosci obrotowej biegu
jatowego urzadzenia.
Montowac wytgcznie czyste sciernice!

3.2.1 MONTAZ SCIERNICY

Zatozy¢ sciernice na wrzeciono. Dokreci¢, uzywajgc
Sruby mocujacej i podktadki.

3.2.2 OPCIA

Wocisng¢ przycisk blokady, po czym obracajgc odkrecic i
zdemontowac trzpien mocujacy.
Przycisk blokady wolno wciskaé tylko przy nieru-
chomym wrzecionie.
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Zatozy¢ na wrzeciono kotnierz mocujgcy nacieciem do
dotu.

Przykrecié Sciernice. Wcisng¢ przycisk blokady i dokrecic¢
Sciernice. Demontaz $ciernicy wykonuje sie w odwrotnej
kolejnosci.

Sciernice musza sie obraca¢ prawidtowo, bez bi-

cia. Nie wolno uzywaé Sciernic, ktére stracity

okragty profill Préba dziatania! Przed uzyciem
nalezy sprawdzi¢ $ciernice. Sciernica musi  byé
prawidtowo zamontowana i swobodnie sie obracac.
Przeprowadzi¢ prébe dziatania przez min. 30 sekund bez
obcigzenia. Nie uzywac sciernic  uszkodzonych,
nieokragtych lub wibrujgcych!

3.3 INFORMACJE DOTYCZACE PRACY

Podczas obrébki powierzchni prowadzi¢ narzedzie ro-
bocze réwnolegle do powierzchni. Elektroniczna funkcja
statych obrotow utrzymuje predkosé obrotowg na bie-
gu jatowym i pod obcigzeniem na niemal niezmiennym
poziomie i zapewnia réwnomierng wydajnos¢ robocza.
Zbyt silny nacisk zmniejsza wydajnos¢ urzadzenia i skra-
ca zywotnosc¢ Sciernicy. Urzadzenie jest wyposazone w
uktad elektroniczny ze zintegrowanym zabezpieczeniem
przecigzeniowym. W przypadku przecigzenia urzadzenia
predkos¢ obrotowa gwattownie maleje. Natychmi-
ast odcigzy¢ urzadzenie i umozliwi¢ krotkag prace bez
obcigzenia.



4.1 KONSERWACIJA ZAPOBIEGAWCZA
Zawsze utrzymywac urzadzenie i szczeli-
ny wentylacyjne w czystosci, aby
zapewni¢ prawidtowe i bezpieczne
dziatanie.
Sprawdzi¢ i w razie potrzeby wymienic szczotki weglowe.
Oczysci¢ obudowe silnika i uzupetni¢ smar w obudowie
przektadni. W przypadku zuzytych szczotek weglowych
urzadzenie wytgcza sie samoczynnie (230 V).
W celu zapewnienia ochrony izolacyjnej urzadzenie
nalezy poddawac kontroli bezpieczeristwa techniczne-
go. Tego rodzaju czynnosci moga wykonywad wytgcznie
specjalistyczne warsztaty elektryczne.
W przypadku skrajnych warunkéw uzytkowania, podczas
obrobki metalu wewnatrz urzadzenia moze sie osadzac
pyt przewodzacy prad. Skutkiem tego moze by¢ zaburze-
nie ochrony izolacyjnej urzagdzenia. W takich przypad-
kach zaleca sie stosowanie stacjonarnego urzadzenia
odsysajgcego pyt, czeste przedmuchiwanie szczelin
wentylacyjnych i zainstalowanie wytgcznika réznicowo-
pradowego (Fl).

4.1.1 WYMIANA SZCZOTEK WEGLOWYCH

Uktad automatycznego wytaczania chroni urzadzenie
przed uszkodzeniem wskutek zbyt silnego zuzycia szczo-
tek weglowych (230 V). Urzadzenie jest wyposazone w
dwie szczotki weglowe, po jednej w kazdej potowie uch-
wytu. Wymiane szczotek weglowych przeprowadza sie
w nastepujacy sposob:

Odkrecié cztery sruby i zdjg¢ potowe uchwytu.

Za pomocg S$rubokretu podwazyé sprezyne i wyjac
szczotke weglowg. Oczyscic mocowanie szczotki.
Umiesci¢ nowg szczotke. Uwazaé na umieszczenie szczot-
ki we wtasciwej pozycji. Zatozy¢ zdemontowang potowe
uchwytu i ponownie przykreci¢ czterema srubami.
Powtérzy¢ czynnos$é po drugiej stronie urzadzenia.
Bezwzglednie unikaé przy tym jednoczesnego otwarcia
obydwu potéwek uchwytu.

4.2 CZESCI ZAMIENNE
Patrz strona 2-3.

4.3 NAPRAWA

Gdyby maszyna pomimo starannego procesu produkcji
i kontroli ulegta awarii, to jej naprawe nalezy zleci¢ au-
toryzowanemu punktowi obstugi klienta firmy SUHNER.
Jezeli konieczna jest wymiana kabla sieciowego, jego
wymiane nalezy powierzy¢ producentowi lub przed-
stawicielowi producenta, aby unikng¢ narazenia sie na
niebezpieczenstwo.

4.4 GWARANCIA

Za szkody / szkody skutkowe spowodowane
nieprawidtowym obchodzeniem sie z urzadzeniem, sto-
sowaniem urzadzenia niezgodnym z przeznaczeniem,
nieprzestrzeganiem zalecen dotyczacych konserwacji i
utrzymania oraz postugiwaniem sie urzadzeniem przez
nieuprawnione osoby nie przystuguje prawo do roszczen
gwarancyjnych.

Reklamacje bedg uznawane tylko wtedy, gdy maszyna
zostanie odestana nierozmontowana.

4.5 PRZECHOWYWANIE

Zakres temperatury: -15°C do +50°C

Maks. wilgotnos¢ wzgledna powietrza: 90% przy +30°C,
65% przy +50°C.

4.6 UTYLIZACIA / WPLYWNASRODOWISKO
Urzadzenie jest wykonane z materiatow, ktére moga
zostac¢ poddane procesowi recyklingu.
Przed utylizacjg maszyne nalezy zniszczy¢ lub
zdemontowac¢ w sposdb uniemozliwiajgcy jej dalsze
uzytkowanie.
Nie wyrzucaé
$mieciami.
Zgodnie z przepisami krajowymi urzadzenie musi
zostac¢ poddane odzyskowi surowcéw wtérnych.

urzadzenia do odpadow ze
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