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Achtung!

Unbedingt lesen!

Diese Information ist sehr wichtig
fur die Funktionsgewahrleistung
des Produktes. Bei Nichtbeachten
kann ein Defekt die Folge sein.

Sicherheitshinweis / Warnung
Diese Information dient zum Erlan-
gen eines sicheren Betriebes. Bei
Nichtbeachten ist die Sicherheit fur
den Bediener nicht gewahrleistet.

Information

Diese Information dient zum gu-
ten Verstandnis der Funktion des
Produktes. Dadurch lasst sich die
volle Leistungsfahigkeit des Pro-
duktes ausschopfen.

Betriebsanleitung
Vor Inbetriebnahme des Produktes
Betriebsanleitung lesen.

Schutzbrille und Gehorschutz
Schutzbrille und Gehdrschutz tra-
gen.

Entsorgung
Umweltfreundliche Entsorgung.

Netzstecker
Vor jedem Arbeiten an der Maschi-
ne Netzstecker ziehen.

NANC A

Attention !

A lire impérativement!

Cette information est trés impor-
tante pour la garantie de fonc-
tionnement du produit. La non
observation peut entrainer une
défectuosite.

Indication relative a la sécurité /
Avertissement

Cette information sert a permettre
une utilisation sdre. En cas de non
observation, la sécurité de I'utilisa-
teur n'est pas garantie.

Information

Cette information sert a la com-
préhension du fonctionnement du
produit. Par cela, la pleine capa-
cité de fonctionnement du produit
pourra étre exploitée.

Dossier technique
Lire le dossier technique avant la
mise en service.

Lunettes de protection et protec-
tion de l'ouile

Porter des lunettes de protection et
une protection de l'ouie.

Elimination
Elimination favorable a I'environne-
ment.

Fiche du secteur
Avant tout travail sur la machine,
retirer la fiche du secteur.

Attention!

Make sure to read!

This information is very important
for ensuring correct operation of
the product. Failure to observe this
information can result in a defect.

Note on safety / Warning

This information serves to achieve
safe operation. Failure to observe
this information may compromise
the operator's safety.

Information

This information serves for a good
understanding of the operation of
the product, thereby permitting full
exploitation of the operational po-
tential of the product.

Technical Document
Read the technical document prior
to commissioning.

Safety glasses and ear protection
Wear safety glasses and ear pro-
tection.

Disposal
Friendly-to-the-environment
posal.

dis-

Power connector

Before any work is carried out on
the machine, disconnect the pow-
er connector.



Attenzione!

Da leggere assolutamente!

Questa informazione & molto importante
per il mantenimento della funzionalita del
prodotto. In caso di non osservanza pos-
sono prodursi dei difetti.

Indicazione relativa alla sicurezza / Av-
vertimento

Questa informazione serve al raggi-
ungimento di un esercizio sicuro. In
caso di inosservanza, la sicurezza
dell'utilizzatore non € garantita.

Informazione

Questa informazione serve ad una cor-
retta comprensione delle funzioni del
prodotto. In questo modo & possibile
sfruttare pienamente le potenzialita del
prodotto.

Manuale tecnico
Prima della messa in funzione del pro-
dotto, leggere il manuale tecnico.

Occhiali di
dell'udito
Portare gli occhiali di protezione e la pro-
tezione dell‘udito.

protezione e protezione

Smaltimento
Smaltimento rispettoso
dell'ambiente.

Presa di rete
Prima di ogni lavoro sulla macchina to-
gliere la presa di rete.

iAtencion!

iLéase imprescindiblemente!

Esta informacién es muy importante para
garantizar el funcionamiento del produc-
to. Si no se tiene en cuenta se pueden
producir defectos o averias.

Indicacion relativa a la seguridad / Ad-
vertenica

Esta informacién es muy importante
para garantizar un uso seguro del pro-
ducto. Si se ignora, no esta garantizada
la seguridad del usuario.

Informacién

Esta informacion sirve para comprender
el funcionamiento del producto. Ello per-
mite aprovechar al maximo sus presta-
ciones.

Documentacion técnica
Leer la documentacion técnica antes de
poner en servicio el producto.

Proteccién visual y acUstica
Usar gafas y proteccion acustica.

Gestion de residuos
Eliminar los residuos sin contaminar el
medio ambiente.

Enchufe de red
Desconectar el enchufe de la red eléc-
trica.

Atengao!

A ler impreterivelmente!

Esta informacéo é extremamente impor-
tante para a garantia de funcionamento
do produto. A sua nao observancia pode
ocasionar uma avaria.

Indicagoes relativas a Seguranga / Aviso
Esta informagao serve para alcangar
uma operagao segura. A sua nao obser-
vancia pode comprometer a seguranca
do operador.

Informacao

Esta informacdo permite a boa com-
preensao do funcionamento do produto
de modo a que se possa explorar a sua
plena capacidade de funcionamento.

Manual de Instrugoes
Ler o manual de Instrucdes antes de pro-
ceder ao arranque inicial.

Protecgéo visual e acustica
Usar 6culos e dispositivos de protecgao
acustica.

Eliminacéao
Eliminacéo respeitadora do meio ambi-
ente.

Ficha de conexao a rede
Antes de qualquer trabalho na maquina,
retirar a ficha da tomada.
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Let op!

Absoluut lezen!

Deze informatie is zeer belangrijk
voor een gegarandeerde werking
van het product. Het niet in acht
nemen van deze informatie kan
een defect tot gevolg hebben.

Veiligheidsinstructie/waarschuw-
ing

Deze informatie dient voor een vei-
lige werking. Indien deze informa-
tie niet in acht wordt genomen, kan
de veiligheid van de bediener niet
worden gegarandeerd.

Informatie

Deze informatie dient voor een
goed begrip van de werking van
het product. Hierdoor kan de vol-
ledige capaciteit van het product
optimaal worden benut.

Handleiding
Lees voor de inbedrijfstelling van
het product de handleiding door.

Veiligheidsbril en gehoorbescher-
ming

Draag een veiligheidsbril en ge-
hoorbescherming.

Afvalverwerking
Milieuvriendelijke afvalverwerking.

Netstekker

Voor alle werkzaamheden aan de
machine moet de netstekker uit het
stopcontact worden getrokken.

Obs!

Det ar mycket viktigt att du l&ser
foljande information!

Denna information ar mycket viktig
for att sakerstélla produktens funk-
tionsgaranti. Om du inte iakttar in-
formationen kan detta leda till en
defekt.

Sakerhetsinformation / Varning
Denna information sékerstéller en
saker drift av produkten. Om du
inte foljer den ar operatorens sa-
kerhet inte garanterad.

Information

Denna information hjalper dig att
f& en bra forstaelse angéende pro-
duktens funktion. P& det sattet far
du mojligheten att ta vara pé alla
prestationsmojligheter som pro-
dukten erbjuder.

Anvandarhandbok
Fore idrifttagningen av produkten
bor du lasa anvandarhandboken.

Skyddsglasdgon och hérselskydd
Ta p& dig skyddsglaségon och
horselskydd.

Avfallshantering
Miljovanlig avfallshantering.

Elkontakt
Dra ut elkontakten varje gang in-
nan du borjar utfora arbeten pa
maskinen.

Huomio!

Luettava ehdottomasti!

Nama tiedot ovat erittain tarkeita
tuotteen asianmukaisen toiminnan
varmistamiseksi. Jos néita tietoja
ei huomioida, seurauksena voi olla
vikoja.

Turvallisuusohje / varoitus

Nama tiedot on laadittu kayttotur-
vallisuuden takaamiseksi. Jos na-
ita tietoja ei huomioida, kayttajan
turvallisuutta ei voida taata.

Tiedot

Nama tiedot on laadittu edista-
maan tuotteen toimintaan perehty-
mista. Nain tuotteen kaikkia ominai-
suuksia voidaan taysimaaraisesti
hyédyntaa.

Kayttdohje
Lue kayttdohje ennen tuotteen
kayttdonottoa.

Suojalasit ja kuulosuojaimet
Kayta suojalaseja ja kuulosuojai-
mia.

Havittaminen
Havita ymparistdnsuojelu-
maaraysten edellyttamalla tavalla.

Virtapistoke

Veda virtapistoke irti pistorasiasta
aina ennen kuin alat kéasitella ko-
netta.



Pozor!

Bezpodminecné si prectéte!

Tato informace je velmi dlleZitd pro
zajisténi funkénosti vyrobku. V pfipadé
nedbani to mlze mit za nasledek zava-
du.

Bezpecnostni upozornéni / vystraha

Tato informace slouzi k dosaZzeni
bezpecného provozu. V pfipadé nedbani
neni zarucena bezpecnost pro obsluhu.

Informace

Tato informace slouZi pro dobré pocho-
peni funkce vyrobku. Lze tim vycerpat
kompletni vykonnost vyrobku.

Navod k pouzivani
Navod k pouZivani si pfectéte pred uve-
denim vyrobku do provozu.

Ochranné bryle a chranice sluchu
Noste ochranné bryle a chranice sluchu.

Likvidace
Ekologicka likvidace.

Sitova vidlice
Pfed kazdou praci na stroji vytahnéte
sitovou vidlici ze zasuvky.

Uwaga!

Koniecznie przeczytad!

Informacja ta jest bardzo wazna, by
zagwarantowac prawidtowe dziatanie
produktu. Jej nieprzestrzeganie moze
spowodowacd uszkodzenie.

Informacja dotyczgca bezpieczeristwa /
ostrzezenie

Informacja ta stuzy do zapewnienia
bezpiecznego sposobu pracy. W ra-
zie jej nieprzestrzegania nie mozna
zagwarantowac bezpieczeistwa opera-
torowi.

Informacja

Informacja ta stuzy do prawidtowego
zrozumienia dziatania produktu.
Dzieki niej mozna w petni wykorzystac
mozliwosci produktu.

Instrukcja obstugi
Przed uruchomieniem produktu nalezy
przeczytac instrukcje obstugi.

Okulary ochronne i ochrona stuchu
Nosi¢ okulary ochronne i ochrone
stuchu.

Utylizacja
Utylizacja przyjazna dla srodowiska.

Wtyczka sieciowa
Przed rozpoczeciem wszystkich prac
przy maszynie nalezy  wyciggnad
wtyczke sieciowa.

EE!

TESWAEIR!

MR FRIEFRINEEE+NEE,
ENEST, AISEKR.

Zelen/ ES
KMEBATHRLZ 2T, EREST, &
TERILEERAERE.

1%_/%\
KNMERBETEMIR MR ~RINEE, BIke]
RORIEFREIERE.

1RAFIREA
HIETTF A, EFEERFRAS.

PERRAARIFRE
BB R RITHIPRE

RN TR
REUMREV A IR ELLE .,

CNEEEER
BRFEN S EFATIRLEY, B HEBIRYE
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11 ALLGEMEINER SICHERHEITSTECHNISCHER HIN-
WEIS
Diese Betriebsanleitung gilt fur das Handstick BSG
15/63.
Nur qualifiziertes Personal darf das Handstlck
handhaben.
Die dem Antrieb separat beigelegten Sicherheits-
hinweise sind zwingend zu beachten.

1.2 BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG
Das Handstlck ist bestimmt fur die Trockenbearbeitung
von Metalloberflachen. Fur das Einspannen von Schleif-
bandern zum Schleifen, Satinieren, Mattieren, Strukturie-
ren, Polieren und Glatten.
Das Handstuck darf nur mit Zusatzhandgriff be-
trieben werden!

1.3 NICHT BESTIMMUNGSGEMASSE VERWENDUNG
Alle andern als unter Pkt. 1.2 beschriebenen Ver-
wendungen gelten als nicht bestimmungsgemas-
se Verwendung und sind deshalb nicht zulassig.

1.4  EINBAUERKLARUNG (ORIGINAL)

Hiermit erklart der Hersteller Suhner Schweiz AG, Indus-
triestrasse 10, CH-5242 Lupfig, der unvollstandigen Ma-
schine (Typ und Serien-Nr. siehe Rickseite) dass folgende
grundlegenden Anforderungen der Richtlinie 2006/42/EG
nach Anhang | zur Anwendung kommen und eingehalten
werden: 11.2, 11.3, 11,5, 1.2.1, 1.2.2, 1.3.7, 1.3.8.1, 1.51,
1.5.4 und 1.6.1. FUr die unvollstandige Maschine wurde
eine technische Dokumentation nach Anhang VII der
Maschinenrichtlinie erstellt. Dokumentbevollmachtigter:
T. Fischer. Autorisierten Stellen wird auf begrindetem Ver-
langen die technischen Dokumentationen in Papier- oder
elektronischer Form zur Verfligung gestellt. Diese unvoll-
standige Maschine darf nur dann in Betrieb genommen
werden, wenn festgestellt wurde, dass die Maschine, in
welche die unvollstandige Maschine eingebaut werden
soll, den Bestimmungen der Maschinenrichtlinie ent-
spricht. CH-Lupfig, 10/2019. T. Fischer/Divisionsleiter

21 MONTAGEANLEITUNG
Die Kapitel 2 und 3 sind
zwingend vor der Inbe-
triebnahme des Hand-

stlcks zu lesen.

Nur Handsticke, Wellen und Schleifwerkzeuge in ein-

wandfreiem Zustand verwenden.

14

Handstlck nur bei ausgeschaltetem und stillstehendem
Antrieb auf die Welle montieren.

Schleifwerkzeug nur bei ausgeschaltetem und stillstehen-
dem Antrieb montieren.

Die fUr das Handstlck bestimmten Schutzvorrichtungen
unbedingt verwenden.

Landerspezifische Vorgaben beachten.

211 MONTAGE/DEMONTAGE DES HANDSTUCKS

Arretierknopf drlcken und Schlauchkupplung in die
Handsttckbohrung einflhren. Sicherstellen dass der Ar-
retierknopf eingerastet ist. Demontage des Handstlcks in
umgekehrter Reihenfolge.

2.1.2 MONTAGE/DEMONTAGE DES ZUSATZHANDGRIFFS

Zusatzhandgriff in gewUnschte Position bringen und mit
Schrauben fixieren.

2.1.3 MONTAGE/DEMONTAGE DES BANDSCHLEIFVORSATZES,
DER KONTAKTROLLEN UND DES SCHLEIFBANDES

Handstuck in die Bohrung stecken. Die Stirnflachen de-
ckungsgleich bringen. Schrauben mit Montagewerkzeug



festziehen. Kontaktrollen auf die Spindel stecken. Schei-
ben auflegen und Schrauben eindrehen. Spindel mit
Montagewerkzeug blockieren. Schrauben mit Montage-
werkzeug festziehen.

Demontage des Bandschleifvorsatzes und der Kontak-
trollen in umgekehrter Reihenfolge.

Verstellbare Kontaktrolle mit Stellschraube parallel zur
festen Kontaktrolle ausrichten. Handstlick am Handgriff
gut festhalten und das federnde Kopfstuck flach gegen
eine feste Unterlage dricken. Schleifband mit der kor-
rekten Laufrichtung mittig Uber die Kontaktrollen positio-
nieren. Das Schleifband wird gespannt sobald der Druck
auf das Kopfstick geldst wird.

Demontage des Schleifbandes in identischer Reihenfol-

ge.

2.2 LEISTUNGSDATEN

Wellenanschluss G35
Max. Drehzahl 5'000min-"1
Vibration EN 60745 <2.5m/s2, K=1.5m/s?2
Schleifband 950mm
Gewicht 4.150kg

Der angegebene Schwingungswert ist nach

einem genormten Prufverfahren gemessen wor-

den und kann sich vom Wert bei einer tatsdch-
lichen Benutzung unterscheiden. Er kann zum Pro-
duktvergleich oder zu einer einleitenden Einschatzung
der Aussetzung verwendet werden.

2.3 BETRIEBSBEDINGUNGEN

Temperaturbereich Betrieb: 0 bis +50°C

Relative Luftfeuchtigkeit: 95 % bei +10°C nicht konden-
siert

3.1 ARBEITSHINWEISE
Um ein optimales Schleifergebnis zu errei-
chen, Schleifwerkzeug mit leichtem Druck
gleichmassig hin und her bewegen.

Zu starker Druck verringert die Leistungsfahigkeit des

Handstlcks und die Lebensdauer des Schleifwerkzeugs.

Schleifbander koénnen sich unkontrolliert in beliebige
Richtungen bewegen.

Die feste Kontaktrolle gleichmassig belasten. Einseitige
Belastung beeinflusst den Bandlauf negativ und fuhrt zu
ungleichmassigem Verschleiss.

Handstlck so halten, dass das Schleifband dort arbeitet,
wo es von der Kontaktrolle gezogen wird (Lasttrum).
Bandlaufjustierung bei kleinster Drehzahl vornehmen.
Schleifband muss mittig zur Kontaktrolle laufen.

Die zuladssige Drehzahl des Schleifbandes bzw. des
Handstuck nie Uberschreiten.

Schleifband mit schlechtem Laufverhalten ersetzen.
Offene Schleifbandseite niemals gegen Personen richten.
Niemals in die offene Schleifbandseite greifen.

Nur mit der festen Kontaktrolle arbeiten.

3.2 EIN-/AUSSCHALTEN
Handstuck gut festhalten.
Antrieb einschalten.
Probelauf bei einer Drehzahl unter 1000U/min. durchfih-
ren.
Durch langsames Drehen der Bandjustierschraube das
Band in die Mitte der Kontaktrollen bewegen.
Antrieb abstellen und den gesamten Vorgang mit der Ar-
beitsdrehzahl wiederholen.
Werkzeug lauft noch aus, nachdem die Maschine
ausgeschaltet wird.

Handstlck so ablegen, dass dadurch keine Gefahr ent-
stehen kann.
Handstuck von der Welle demontieren.

41 VORBEUGENDE INSTANDHALTUNG
HandstUck stets sauber halten und trocken aufbe-
wahren.
Verschlissene oder einseitig abgenutzte Kontak-
trollen ersetzen.

Beschadigte Schutzvorrichtungen ersetzen.

4.2 REPARATUR

Sollte das HandstUck, trotz sorgfaltiger Herstellungs- und
Prufverfahren, einmal ausfallen, ist die Reparatur von ei-
ner autorisierten SUHNER Kundendienststelle ausfuhren
zu lassen.

4.3 (GARANTIELEISTUNG

Fur Schaden/Folgeschaden wegen unsachgemasser
Behandlung, nicht bestimmungsgemasser Verwendung,
nicht Einhalten der Instandhaltungs- und Wartungsvor-
schriften sowie Handhabung durch nicht autorisierte Per-
sonen besteht kein Anspruch auf Garantieleistung.
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Beanstandungen kénnen nur anerkannt werden, wenn
das Handstutck unzerlegt zurickgesandt wird.

4.4 |AGERUNG

Temperaturbereich: -15°C bis +50°C

Max. relative Luftfeuchtigkeit: 90 % bei +30°C, 65 % bei
+50°C

4.5 ENTSORGUNG / UMWELTVERTRAGLICHKEIT
Das Handstlck besteht aus Materialien, die einem Re-
cylingprozess zugefuhrt werden kénnen.
Handstuck vor der Entsorgung unbrauchbar machen.
Handstuck nicht in den Mull werfen.
Gemass nationalen Vorschriften muss dieses
Handstlck einer umweltgerechten Wiederverwer-
tung zugefUhrt werden.
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11 INSTRUCTIONS GENERALES DE SECURITE
Ce dossier technique est valable pour la piece manuelle
BSG 15/63.
Seul le personnel qualifié peut opérer sur la piece
manuelle.
Les consignes de sécurité fournies avec I'entrai-
nement en fascicule séparé doivent étre impérativement
respectées.

1.2 UTILISATION CONFORME A LA DESTINATION
Le piece manuelle est destinée au traitement a sec de
surfaces métalliques. Pour le serrage de bandes abra-
sives destinées au meulage, au satinage, au matage, a la
structuration, au polissage et au lissage..
La piece manuelle doit toujours étre utilisée avec
une poignée additionnelle!

1.3 UTILISATION CONTRAIRE A LA DESTINATION
Toutes les applications autres que celles décrites
au point 1.2 sont a considérer comme contraires a
la destination et ne sont donc pas admissibles.

1.4 DECLARATION DINCORPORATION

Par la présente, le fabricant Suhner Schweiz AG, Indus-
triestrasse 10, CH-5242 Lupfig, de la quasi-machine (voir
au dos le type et le numéro de série) déclare que les exi-
gences essentielles suivantes de la directive 2006/42/
CE sont appliquées et respectées selon l'annexe | : 1.1.2,
11.3, 11,5, 121,122,137, 1.3.81, 1.51, 1.54 et 1.6.1.
Une documentation technique conforme a I'annexe VIl
de la directive Machines a été congue pour la quasi-
machine. Fondé de pouvoir : T. Fischer. Les documents
techniques seront communiqués aux organismes autori-
sés sur demande motivée sous forme papier ou électro-
nique. Cette quasi-machine ne peut étre mise en service
que s'il est constaté que la machine a laquelle la qua-
si-machine doit étre incorporée répond aux dispositions
de la directive Machines. CH-Lupfig, 10/2019. T. Fischer/
Chef de division

21 INSTRUCTIONS DE MONTAGE
Il est impératif de lire les
sections 2 et 3 avant la
mise en service de la piece
manuelle.

Utiliser uniqguement des pieéces manuelles, des arbres et
des outils de polissage en parfait état.
Ne monter la piece manuelle sur I'arbre que lorsque I'en-
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trainement est coupé et arrété.

Ne monter 'outil de polissage que lorsque I'entrainement
est coupé et arrété.

Utiliser impérativement le dispositif de protection prévu
pour la piece manuelle.

Respecter les prescriptions nationales.

211 MONTAGE/DEMONTAGE DE LA PIECE MANUELLE

Presser le bouton de blocage et insérer I'accouplement
pour tuyau flexible dans I'alésage de la piece manuelle.
Veérifier que le bouton de blocage est encliqueté.
Démontage de la piece manuelle dans 'ordre inverse.

2.1.2 MONTAGE/DEMONTAGE DE LA POIGNEE ADDITIONELLE

Mettre la poignée additionnelle dans la position souhaitée
et la fixer avec des vis.

21.3 Montage/démontage de I'avant-corps de meuleuse
a bande, des rouleaux de contact et de la bande
abrasive

Ficher la piece manuelle dans l'alésage. Faire coincider
les parties frontales. Serrer les vis avec I'outil de montage.



Ficher les rouleaux de contact sur la broche. Poser les
meules et insérer les vis. Bloquer la broche avec 'outil de
montage. Serrer les vis avec l'outil de montage.
Démontage de I'avant-corps de meuleuse a bande et des
rouleaux de contact dans l'ordre inverse.

Orienter le rouleau de contact réglable avec la vis de ré-
glage parallelement au rouleau de contact fixe. Maintenir
fermement la piece manuelle par la poignée et presser le
composant de téte élastique a plat contre un support dur.
Centrer la bande abrasive au-dessus des rouleaux de
contact et dans le bon sens de marche. La bande abra-
sive est tendue dés que la pression sur le composant de
téte est relachée.

Démontage de la bande abrasive dans le méme ordre.

2.2 PERFORMANCES

Raccord G35
Vitesse de rotation maxi. 5'000min-"
Vibration EN 60745 <2.5m/s2, K=1.5m/s?
Band abrasive 950mm
Poids 4.150kg

La valeur de vibration indiquée a été mesurée se-

lon un processus de contrdle normé et peut diver-

ger de la valeur en utilisation réelle. Elle peut servir
a la comparaison de différents produits ou a I'estimation
préliminaire des temps d‘arrét.

2.3 CONDITIONS D’EXPLOITATION
Plage de températres en exploitation: 0 a +50°C
Humidité de I‘air relative: 95% a +10°C sans condensation

3.1 INDICATIONS DE TRAVAIL
Afin d’obtenir un polissage optimal, mou-
voir l'outil de polissage en mouvement de
va et vient en maintenant une légére pres-
sion d’appui.

Une pression d'appui trop élevée diminue la capacité de
performance de la piece manuelle et la durée de vie de
I'outil de polissage.

Les bandes abrasives peuvent se mouvoir de maniere

incontrolée dans toutes les directions.

Exercer une contrainte homogene sur le rouleau de
contact fixe. Une contrainte unilatérale a des effets néga-
tifs sur la progression de la bande et entraine une usure
irréguliere.

Tenir la piece manuelle de maniere a ce que la bande
abrasive agisse a I'endroit ou elle est tirée par le rouleau
de contact (section de charge).

Procéder a I'ajustement de la course de bande a régime
minimal. La bande abrasive doit progresser en étant cen-
trée sur le rouleau de contact.

Ne jamais dépasser la vitesse de rotation admissible de
la bande abrasive ou de la piece manuelle.

Remplacer une bande abrasive dont les caractéristiques
de progression ne sont pas bonnes.

Ne jamais orienter la face ouverte de la bande abrasive
vers des personnes.

Ne jamais saisir la face ouverte de la bande abrasive.
Travailler uniquement avec le rouleau de contact fixe.

3.2 MISE EN MARCHE/EN COUPURE
Maintenir fermement la piece manuelle.
Mettre I'entralnement en marche.
Effectuer une marche d'essai a une vitesse de rotation
inférieure a 1000 tr/min.
Déplacer la bande au centre des rouleaux de contact par
rotation lente de la vis d'ajustage de bande.
Couper I'entrainement et reprendre toute la procédure a
la vitesse de rotation de travail.
Loutil continue a tourner apres que la machine a
été mise en coupure.

Poser la piéce manuelle de maniére a n'engendrer aucun
risque.
Détacher la piece manuelle de l'arbre.

41 MAINTENANCE PREVENTIVE
Maintenir la piece manuelle en état propre et la
stocker a sec.
Remplacer les rouleaux de contact vieillis ou irré-
gulierement usés.

Remplacer les dispositifs de protection endommagés.

4.2 REPARATION

Si la piece manuelle devait présenter un défaut malgré
des processus de fabrication et de contréles rigoureus, |l
y a lieu de faire exécuter la remise en état par un atelier de
service a la clientéle agrée par SUHNER.
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4.3 PRESTATION DE GARANTIE

Pour des dégéats et dégats consécutifs résultants d’'un
traitement inadéquat, d’'une utilisation non conforme a la
destination, du non respect des prescriptions de mainte-
nance et d’entretien, ainsi que de la manutention par du
personnel non autorisé, il n'existe aucune prétention de
garantie.

Des réclamations ne peuvent étre reconnues que si la
piece manuelle est retournée non démontée.

4.4 ENTREPOSAGE
Plage de températures en exploitation: -15 a +50°C
Humidité de l'air relative: 95 % a +30°C, 65% a +50°C

4.5 ELMINATION / COMPATIBILITE ENVIRONNEMEN-
TALE
Cette piece manuelle est composée de matériaux pou-
vant étre soumis a un processus de recyclage.
Rendre la piece manuelle inutilisable avant la remise a
une collecte de déchets.
Ne pas mettre la piece manuelle aux ordures.
Selon les prescriptions nationales, cette piece ma-
nuelle doit étre soumise a un recyclage respectant
'environnement.
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11 GENERAL NOTES ON SAFETY
This operation manual is applicable for the hand tool BSG
15/63.
The hand tool may only be handled by personnel
who are qualified.
It is imperative that you observe the safety instruc-
tions provided separately for the drive.

1.2 USE OF THE MACHINE FOR PURPOSES FOR
WHICH IT IS INTENDED
The hand tool is designed for dry applications on metal
surfaces. This takes grinding belts for grinding, satin fin-
ishing, matting, patterning, polishing, and smoothing.
The hand tool may be operated only with the ad-
ditional handle!
1.3 INCORRECT USE
All uses other than those described under section
1.2 are regarded as incorrect use and are there-
fore not admissible.

1.4 DECLARATION OF INCORPORATION

The manufacturer Suhner Schweiz AG of Industriestrasse
10, CH-5242 Lupfig, hereby declares for the partly com-
pleted machinery (see reverse side for type and serial no.)
that the following fundamental requirements of the Direc-
tive 2006/42/EC are applied and fulfilled in accordance
with Annex I: 1.1.2, 1.1.3, 1.1.5, 1.21, 1.2.2, 1.3.7, 1.3.81,
1.51, 1.5.4, and 1.6.1. Technical documentation was gen-
erated for the partly completed machinery in accordance
with Annex VIl of the Machinery Directive. Document
Agent: T. Fischer. Authorised sites are provided with this
technical documentation in paper or electronic form on
justified request. This partly completed machinery may
be put into operation only when the machine in which the
partly completed machinery is to be incorporated has
been ascertained to fulfil the conditions under the Ma-
chinery Directive. CH-Lupfig, 10/2019. T. Fischer/Division
manager

2.1 ASSEMBLY INSTRUCTIONS
It is imperative that you
read Sections 2 and 3 be-
fore you start operating the
hand tools.

Use only hand tools, shafts, and grinding tools in perfect
condition.
Attach the hand tool to the shaft only when the drive is
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switched off and has come to a stop.

Connect grinding tools only when the drive is switched off
and has come to a stop.

It is imperative that you use the guards intended for the
hand tool.

Observe the specifications applying to your country.

211 ATTACHING/DETACHING THE HAND TOOL

Press the locking button and insert the hose coupling into
the hand tool hole. Make sure that the locking button is
engaged.
Follow these instructions in reverse order to detach the
hand tool.

2.1.2 ATTACHING/DETACHING THE ADDITIONAL HANDLE

Move the additional handle to the position you want and
secure it with the screws.

21.3 Attaching/detaching the belt grinding tool, the
contact rollers, and the grinding belt

Insert the hand tool into the hole. The faces must be ac-
curately aligned. Tighten the screws with assembly tools.



Place the contact rollers on the spindle. Put on the wash-
ers and insert the screws. Lock the spindle in place with
assembly tools. Tighten the screws with assembly tools.
Follow these instructions in reverse order to detach the
belt grinding tool and the contact rollers.

Use the setscrew to align the adjustable contact roller
parallel to the fixed contact roller. Hold firmly the hand tool
at the handle and press the spring loaded head piece flat
against a firm surface. Centre the grinding belt over the
contact rollers in the right direction. The grinding belt is
under tension as soon as the pressure is removed from
the head piece.

These instructions also apply when you detach the grind-
ing belt.

2.2 RATING DATA

Connection G35
Maximum speed 5'000min-"
Grinding belt 950mm
Vibration EN 60745 <2.5m/s2, K=1.5m/s?2
Weight 4.150kg

The specified vibration value was measured with a

standardised test method and may differ from the

actual operating value. The specified value can be
used for product comparisons or for an introductory as-
sessment of work breaks.

2.3 OPERATING CONDITIONS
Temperature range during operation: 0 to +50°C
Relative air humidity: 95% at +10°C not condensed

3.1 WORKING INSTRUCTIONS
To achieve an optimum grinding result,
move grinding tool uniformly back and
forth with light pressure.
Excessive pressure lessens the working capability of the
hand tool, as well as the life of the grinding tool.
Grinding belts can move in any direction without warning.
Apply tension uniformly to the fixed contact roller. Tension

on one side has adverse effects on the belt run and leads

to uneven wearing.

Hold the hand tool so that the grinding belt is applied
where it is pulled by the contact roller (driving side).
Adjust the belt run at the smallest speed. The grinding
belt must run over the centre of the contact roller.

Never exceed the max speed of the grinding belt or hand
tool.

Replace a poor running grinding belt.

Never aim the exposed grinding belt side at persons.
Never reach into the exposed grinding belt side.

Work only with the fixed contact roller.

3.2 SwitcHING ON/OFF
Hold the hand tool firmly.
Switch on the drive.
Conduct the test run at a speed less than 1000 rpm.
Slowly turn the belt adjusting screw to move the belt to the
centre of the contact rollers.
Switch off the drive and repeat the whole process at the
working speed.
The tool still needs time to stop after the machine
has been switched off.

Put down the hand tool so that there can be no danger.
Remove the hand tool from the shaft.

41 PREVENTIVE MAINTENANCE
Always keep the hand tool clean and in a dry
place.
As soon as contact rollers show signs of wear they
must be replaced.

Damaged guards must be replaced.

4.2 REPAR

If despite strict observance of the manufacturing and test-
ing method the hand tool should happen to fail, it must be
repaired by an authorized SUHNER agency.

4.3 WARRANTY

In the event of the tool being improperly handled, used
for purposes for which it is not intended and/or of the ser-
vice and maintenance instructions not being observed by
non-authorized persons, no warranty shall be in effect for
damages/consequential damages.

Complaints can only be honored if the hand tool is re-
turned in the undisassembled condition.

4.4 STORAGE

Temperature range during operation: -15°C to +50°C
Max. relative air humidity: 90% at +30°C, 65% at +50°C.
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4.5 DISPOSAL / ENVIRONMENTAL COMPATIBILITY
This hand tool consists of materials which can be dis-
posed of in a recycling process.
Before disposal, render the hand tool unusable.

Do not throw the hand tool into the garbage collec-

tion.

According to national regulations this hand tool
must be disposed of in an environmentally-compatible
recycling process.
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11  INFORMAZIONI GENERALI SULLA SICUREZZA
Questo manuale tecnico si riferisce alla utensile a mano
BSG 15/63.

E autorizzato a manipolare l'utensile a mano

esclusivamente personale qualificato.

Attenersi strettamente alle raccomandazioni di si-
curezza allegate separatamente all’azionamento..

1.2 IMPIEGO CONFORME DELLA MACCHINA
L'utensile a mano € adatte per la lavorazione a secco di
superfici metalliche. Per il bloccaggio di nastri abrasivi
per la levigatura, la satinatura, 'opacizzazione, la struttu-
razione, la lucidatura e la lisciatura.
Lutensile a mano puod essere azionata solo con
un’utensile a mano supplementare!
1.3 IMPIEGO NON CONFORME
Tutti gli ulteriori impieghi, non indicati al prece-
dente punto 1.2 sono da considerare come non
conformi alle prescrizioni e sono pertanto vietati.

1.4  DICHIARAZIONE DI MONTAGGIO

Con la presente il costruttore Suhner Schweiz AG, Indus-
triestrasse 10, CH-5242 Lupfig, della macchina incomple-
ta (tipo e n. di serie vedi retro), dichiara che sono state
applicate e rispettate le seguenti specifiche di base della
direttiva 2006/42/CE secondo I'Appendice I: 1.1.2, 1.1.3,
11.5,1.21,1.22,13.7 1381, 1.51, 1.5.4 ¢ 1.6.1. Per la
macchina incompleta € stata prodotta la necessaria do-
cumentazione tecnica secondo I'Appendice VIl della di-
rettiva macchine. Responsabile della documentazione: T.
Fischer. In caso di richiesta motivata la documentazione
tecnica viene fornita in formato cartaceo o elettronico ai
centri autorizzati. Questa macchina incompleta puo es-
sere messa in funzione solo dopo aver opportunamente
verificato che la macchina nella quale la macchina incom-
pleta deve essere installata € conforme alle specifiche
della direttiva macchine. CH-Lupfig, 10/2019. T. Fischer/
Presidente di divisione

2.1 INSTRUZIONI PER IL MONTAGGIO
Occorre leggere assoluta-
mente i capitoli 2 e 3 prima
della messa in funzione
dell'utensile a mano.
Utilizzare solo utensili a mano, alberi e utensili abrasivi in
condizioni perfette.
Montare [l'utensile a mano

sull'albero solo con
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I'azionamento disinserito e fermo.

Montare 'utensile abrasivo solo con I'azionamento disin-
serito e fermo.

Utilizzare solo i dispositivi di sicurezza idonei per 'utensile
a mano.

Attenersi alle disposizioni vigenti nel paese.

211 MONTAGGIO/SMONTAGGIO DELLUTENSILE A MANO

Premere il pulsante di arresto e inserire il giunto flessibile
nel foro per l'utensile a mano. Assicurarsi che il pulsante
di arresto scatti nella posizione.

Smontaggio dell’'utensile a mano seguendo la sequenza
al contrario.

2.1.2 MONTAGGIO/SMONTAGGIO DELL'UTENSILE A MANO SUPPLE-
MENTARE

Mettere I'utensile a mano supplementare nella posizione
desiderata e fissare con le viti.

2.1.3 MONTAGGIO/SMONTAGGIO DEL GRUPPO DELLA LEVIGA-
TRICE A NASTRO, DEI RULLI DI CONTATTO E DEL NASTRO
ABRASIVO



Inserire I'utensile a mano nel foro. Portare le superficie
frontali a filo con la copertura. Serrare le viti con 'utensile
per il montaggio. Inserire i rulli di contatti sul mandrino.
Posizionare i dischi e avvitare le viti. Bloccare il mandrino
con l'utensile per il montaggio. Serrare le viti con I'utensile
per il montaggio.

Smontaggio del gruppo della levigatrice a nastro e dei
rulli di contatto seguendo la sequenza al contrario.

Posizionare con la vite di regolazione il rullo di contat-
to regolabile parallelo al rullo di contatto fisso. Fissare
I'utensile a mano nel supporto e premere la testa flessibile
piatta contro una base fissa. Posizionare il nastro abrasi-
vo nella direzione corretta di movimento al centro sopra ai
rulli di contatto. Il nastro abrasivo viene messo in tensione
non appena viene rilasciata la pressione sulla testa.
Smontaggio del nastro abrasivo seguendo la stessa se-
quenza.

2.2 DATI SULLE PRESTAZIONI

Raccordo G35
Velocita massima di rotazione 5'000min-1
Vibrazione EN 60745 <2.5m/s2, K=1.5m/s2
Nastro abrasivo 950mm

Peso 4150kg
Il valore delle vibrazioni indicato & stato misurato
secondo un procedimento di controllo normaliz-
zato e puo essere diverso da quello rilevato in
caso di un utilizzo effettivo. Pud essere impiegato per il
confronto tra prodotti 0 per una valutazione introduttiva

dell’interruzione.

2.3 CONDIZIONI DI IMPIEGO
Temperatura d'esercizio: 0 a +50 ° C
Umidita relativa: 95% a + 10 ° C senza condensa

3.1 MODALITA DI LAVOR
Al fine di ottenere un risultato di lavoro ot-
timale, muovere il utensili abrasivi con una
leggera pressione in avanti e indietro.

Una pressione eccessiva diminuisce l'‘efficienza della

utensile a mano e la durata di vita del utensili abrasivi.

| nastri abrasivi possono muoversi senza controllo in
qualsiasi direzione.

Caricare uniformemente il rullo di contatto fisso. Il cari-
co unilaterale influisce negativamente sul movimento del
nastro e causa un‘usura irregolare.

Tenere I'utensile a mano in modo tale che il nastro abrasi-
vO possa lavorare dove viene trainato dal rullo di contatto
(lato in tensione).

Effettuare la regolazione del movimento del nastro alla ve-
locita minima. Il nastro abrasivo deve muoversi al centro
verso il rullo di contatto.

Non superare mai la velocita consentita del nastro abrasi-
vo e dell'utensile a mano.

Sostituire il nastro abrasivo se vi sono anomalie nel mo-
vimento.

Non porgere mai il lato aperto del nastro abrasivo verso
delle persone.

Non afferrare mai il lato aperto del nastro abrasivo.
Lavorare solo con il rullo di contatto fisso.

3.2  INSERIMENTO/DISINSERIMENTO
Fissare bene l'utensile a mano.
Inserire I'azionamento.
Effettuare una prova a una velocita inferiore ai 1000 giri/
min.
Ruotando lentamente la vite di regolazione del nastro
muovere il nastro verso il centro dei rulli di contatto.
Fermare I'azionamento e ripetere I'intero processo alla ve-
locita d'esercizio.
Lutensile continua a funzionare fino a fermarsi
dopo che viene disinserito.

Riporre I'utensile a mano in modo da non provocare dan-
ni.
Smontare I'utensile a mano dall'albero.

41 MANUTENZIONE PREVENTIVA
Tenere sempre pulita l'utensile a mano e conser-
varla in un luogo asciutto.
Sostituire i rulli di contatto usurati o logorati solo
Su un lato.

Sostituire i dispositivi di protezione danneggiati.

4.2 RIPARAZIONE

Se l'utensile a mano guastarsi, nonostante I'accurata fa-
bbricazione e collaudo, la riparazione deve essere affida-
ta ad un servizio clienti autorizzato SUHNER.
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4.3 GARANZIA

Non sussiste diritto alla garanzia in caso di danni o dan-
ni conseguenti dovuti alla manipolazione inadeguata,
all'uso non conforme alle prescrizioni, al mancato rispetto
delle prescrizioni relative alla messa a punto ed alla ma-
nutenzione, cosi come all'impiego da parte di personale
non autorizzato.

Reclamazioni possono essere considerate solo se la
utensile a mano viene ritornata non smontata.

4.4  IMMAGAZZINAMENTO

Temperature: -15°C a +50°C.

Umidita relativa massima dell‘aria: 90% a +30°C, 65% a
+50°C.

4.5 SMALTIMENTO / COMPATIBILITA AMBIENTALE
L'utensile a mano & composta di materiali che possono
essere convogliati in processi di ricliclo.
Rendere inutilizzabile I‘utensile a mano prima dello smal-
timento.

Non gettare I'utensile a mano nella spazzatura.

In applicazione delle prescrizioni nazionali, que-

sta utensile a mano deve essere smaltita in modo
rispettoso dell'ambiente.
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1.1  INDICACION GENERAL RELATIVA A SEGURIDAD
La presente documentacién técnica es vélida para la por-
tautil BSG 15/63.

La portadtil debe ser manejada Unicamente por

personal cualificado.

Es obligatorio el cumplimiento de las indicaciones
de seguridad que se adjuntan por separado.

1.2 USO CONFORME AL PRE-VISTO
La portautil esta concebido para mecanizar en seco su-
perficies metalicas. Para la sujeciéon de cintas abrasivas
para rectificado, satinado, esmerilado, estructurado, puli-
do y acabado satinado.
iEl portautil sélo se puede utilizar con mango adi-
cionalrtaltil sélo se puede utilizar con mango adi-
cional!

1.3 UsSO NO CONFORME AL PREVISTO
Todo uso distinto a lo descrito en el punto 1.2 se
considera no conforme al previsto, por o que no
esta permitido.

1.4 DECLARACION DE INCORPORACION

El fabricante Suhner Schweiz AG, Industriestrasse 10,
CH-5242 Lupfig, declara que la cuasi maquina (véase el
tipo y n° de serie en la parte posterior) respecta y cumple
los siguientes requisitos basicos establecidos en la Di-
rectiva de Maquinas 2006/42/CE segun el Anexo I: 1.1.2,
11.3, 115, 1.21, 1.22, 137 1.3.81, 1.51, 1.54 y 16.1.
Para la cuasi maquina se ha preparado una documen-
tacién técnica acorde al Anexo VIl de la Directiva de Ma-
quinas. Representante autorizado: T. Fischer. Si los or-
ganismos autorizados lo solicitasen de forma justificada,
se pondré a su disposicién la documentacion técnica en
formato electronico o papel. Esta maquina incompleta
sélo se puede poner en funcionamiento si se constata
previamente que la maquina completa en la que se debe
realizar su montaje cumple con las disposiciones de la
Directiva de Maquinas. CH-Lupfig, 10/2019. T. Fischer/
Director da Division

21 INSTRUCCIONES DE MONTAJE
Es obligatorio leer los capi-
tulos 2y 3 antes de la pue-
sta en funcionamiento del
portautil.

Solo se deben utilizar portadtiles, ejes y Utiles para lijar en
perfecto estado.
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El montaje del portaltiles en el eje se debe realizar sélo
con el accionamiento parado y desconectado.

El montaje de I'Util para lijar se debe realizar sélo con el
accionamiento parado y desconectado.

Es imprescindible utilizar los dispositivos de proteccion
determinados para el portadutil.

Se deben observar las especificaciones para cada pais.

2.1.1 MONTAJE/DESMONTAJE DEL PORTAUTIL

Presionar el botdn de bloqueo e introducir el acoplamien-
to de la manguera en el orificio del portautil. Asegurese
de que el botén de bloqueo esté encastrado.
Desmontaje del portadtil en el orden inverso.

2.1.2 MONTAJE/DESMONTAJE DEL MANGO ADICIONAL

Colocar el mango adicional en la posicién deseada v fi-
jarlo con tornillos.

2.1.3 MONTAJE/DESMONTAJE DEL ADAPTADOR DE LA RECTIFICA-

DORA DE CINTA, DE LOS RODILLOS DE CONTACTO Y DE LA
CINTAS ABRASIVA

Introducir el portaltil en el orificio. Colocar las superficies



frontales de forma coincidente. Apretar los tornillos con
Utils de montaje. Introducir los rodillos de contacto en
el husillo. Colocar las arandelas y enroscar los tornillos.
Bloquear el husillo con I'til de montaje. Apretar los tornil-
los con las Utils de montaje.

Desmontaje del adaptador de la rectificadora de cinta y
de los rodillos de contacto en el orden inverso.

Alinear el rodillo de contacto regulable con el tornillo de
ajuste paralelo al rodillo de contacto fijo. Sujetar bien el
portautil en el mango y presionar el extremo elastico pla-
no contra una base fija. Posicionar la cinta abrasiva cen-
trada con el sentido de giro correcto por medio de los
rodillos de contacto. La cinta abrasiva se tensa tan pronto
como se afloja la presion del extremo.

Desmontaje de la cinta abrasiva en el mismo orden.

2.2 DATOS DE RENDIMIENTO

Conexiodn G35
NuUmero de revoluciones maximo 5'000min-"
Vibracién EN 60745 <2.5m/s2, K=1.5m/s?2
Cinta abrasiva 950mm
Peso 4150kg

El valor de oscilacion indicado se ha medido

seguln un procedimiento de verificaciéon estanda-

rizado y se puede diferenciar del valor con un uso
real. Se puede utilizar para una comparacién de producto
0 para una evaluacion de la suspension preliminar.

2.3 CONDICIONES DE OPERACION

Gama de temperaturas en servicio: 0a50° C

Humedad relativa del aire: 95% a + 10 ° C sin conden-
sacion

3.1 INSTRUCCIONES DE TRABAJO
Para conseguir un resultado de lijado 6pti-
mo, mover el Utiles para lijar uniforme-
mente en todas direcciones ejerciendo

una ligera presion.

Si se ejerce una presion excesiva disminuyen el rendi-

miento de la Utile para lijar y la duracién del Utiles para

lijar.

Las cintas abrasivas se pueden mover de forma descon-
trolada en cualquier direccion.

Someter a una carga uniforme al rodillo de contacto fijo.
La carga unilateral influye negativamente en la marcha de
la cinta y ocasiona un desgaste irregular.

Sujetar el portaltil de forma que la cinta abrasiva trabaje
alli donde es arrastrada por el rodillo de contacto (ramal
de carga).

Llevar a cabo un ajuste en la marcha de la cinta con el
num. de revoluciones mas bajo. La cinta abrasiva debe
marchar centrada con respecto al rodillo de contacto.
No se debe rebasar nunca el nimero de revoluciones ad-
misible de la cinta abrasiva o del portautil.

Sustituir la cinta abrasiva que funcione mal.

No dirigir nunca el lado abierto de la cinta abrasiva hacia
una persona.

No sujetar nunca el lado abierto de la cinta abrasiva.
Trabajar sélo con el rodillo de contacto fijo.

3.2 CONEXION/DESCONEXION
Sujetar el portautil.
Conectar el accionamiento.
Ejecutar la prueba de funcionamiento con un nimero de
revoluciones inferior a 1000 rpm.
Por medio del giro lento del tornillo de ajuste de la cinta
se mueve la cinta en el centro de los rodillos de contacto.
Parar el accionamiento y repetir todo el proceso con el
régimen de revoluciones.
La til sigue funcionando después de desconec-
tar la maquina.

Depositar el portadti de forma que no pueda haber
ningun peligro.
Desmontar el portadtil del eje.

41 MAINTENANCE PREVENTIVE
Mantener siempre limpio el portadtil y guardarlo
en un lugar seco.
Sustituir los rodillos de contacto usados o des-
gastados por un lado.

Sustituir los dispositivos de proteccién danados.

4.2 REPARACION

Este portadtil ha sido fabricado y comprobado con el ma-
ximo esmero. Si a pesar de ello se produjera una averia,
la reparacién debera ser realizada por un servicio técnico
autorizado SUHNER.
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4.3 GARANTIA

La garantia no cubre dafos directos ni consecuenciales
resultantes de un trato inadecuado, de un uso no con-
forme al previsto, de no respetar las pres-cripciones de
conservacion y mantenimiento asi como de un manejo
por personas no autorizadas.

Las reclamaciones so6lo pueden ser admitidas si la por-
tautil se devuelve sin desarmar.

4.4  ALIMACENAMIENTO

Gama de temperaturas: -15°Ca +50° C

Humedad relatia méx. del aire: 90 % a + 30 ° C, 65 % a
+50°C

4.5 ELMINACION / COMPATIBILIDAD CON EL MEDIO

AMBIENTE
Esta portautil se ha construido con materiales que se pu-
eden someter a un proceso de reciclaje.

Inutilizar la portadtil antes de su gestién como resi-

duo.

No tirar la portadtil a la basura.
La legislacién nacional exige que esta portautil se someta
a un reciclaje que no perjudique el medio ambiente.
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11 INDICAGOES GERAIS SOBRE A TECNICA DE
SEGURANCA
Este Manual de Instruces so¢ é valido para a empunha-
dura BSG 15/63.
S6 pessoal qualificado deveré utiliza a empunha-
dura.
As indicacbes de seguranca fornecidas a parte
do motor tém de ser necessariamente observadas.

1.2 UTILIZAGAO CORRECTA PARA OS FINS PREVI-
STOS
A empunhadura é indicada para trabalhar superficies
metalicas a seco. Para fixar folhas de lixa para lixar, aceti-
nar, despolir, texturizar, polir e alisar.
A empunhadura sé pode ser usada com o punho
adicional!

1.3 UTILIZAGAO INCORRECTA
Qualquer outra utilizagéo diferente das descritas
no ponto 1.2, serd considerada como nao apro-
priada e ndo ser4, portanto, permitida.

1.4 DECLARACAO DE MONTAGEM

Suhner Schweiz AG, Industriestrasse 10, CH-5242 Lupfig,
fabricante da parte de méquina (modelo e nimero de sé-
rie indicados no verso), declara, pela presente, que 0s se-
guintes requisitos basicos da directiva europeia 2006/42/
CE, Anexo |, sdo aplicados e cumpridos: 1.1.2, 1.1.3, 1.1.5,
121,122,137 1381,151,1.54 e 1.61. Para a parte
de méaquina foi criada documentacao técnica conforme
com o disposto no Anexo VIl da directiva europeia «<Ma-
quinas». Subscritor do documento: T. Fischer. Desde
que o pedido seja devidamente fundamentado, dispo-
nibilizaremos a entidades autorizadas a documentagao
técnica em formato papel ou em formato electrénico. S6
é permitido colocar esta parte de maquina em funciona-
mento quando a maquina, na qual esta parte se destina
a ser integrada, for declarada em conformidade com o
disposto na directiva europeia «Maquinas». CH-Lupfig,
10/2019. T. Fischer/Gerente da Divisao

2.1 INSTRUCOES DE MONTAGEM

Os capitulos 2 e 3 tém de
ser lidos obrigatoriamente
antes de colocar a empun-
hadura em funcionamento.
Usar somente empunhaduras, veios e ferramentas para
polir que estejam em perfeitas condigoes.
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Montar a empunhadura no veio sé quando o motor es-
tiver desligado e parado.

Montar o ferramenta para polir no veio sé quando o motor
estiver desligado e parado.

Utilizar, sem falta, os dispositivos de proteccao previstos
para a empunhadura.

Cumprir os regulamentos especificos do pais de utili-
zagao.

211 MONTAGEM/DESMONTAGEM DA EMPUNHADURA

Premir o botédo de bloqueio e inserir o acoplamento de
mangueira no orificio da empunhadura. Assegurar-se de
que o botao de bloqueio esté encravado.

Desmontagem da empunhadura pela ordem inversa.

2.1.2 MONTAGEM/DESMONTAGEM DO PUNHO ADICIONAL

Colocar o punho adicional na posigao pretendida e fixar
com os parafusos.

2.1.3 MONTAGEM/DESMONTAGEM DO ADAPTADOR PARA LIXAR
COM CINTA, DOS ROLOS DE CONTACTO E DA CINTA DE LIXA

Enfiar a empunhadura no orificio. Fazer coincidir as su-



perficies frontais uma com a outra. Apertar os parafusos
com a chave de montagem. Enfiar os rolos de contac-
to no fuso. Colocar os discos e enroscar os parafusos.
Bloguear o fuso com a chave de montagem. Apertar os
parafusos com a chave de montagem.

Desmontar o adaptador para lixar com cinta e os rolos de
contacto pela ordem inversa.

Alinhar o rolo de contacto mével paralelamente ao rolo de
contacto fixo, usando o parafuso de regulagao.

Fixar bem a empunhadura no punho e pressionar a peca
de extremidade apoiada sobre mola contra uma base
solida. Posicionar a cinta de lixa no sentido de trabalho
devidamente centrada sobre os rolos de contacto. A cinta
de lixa é tensionada assim que for libertada a pressédo na
peca de extremidade.

Desmontagem da cinta de lixa pela ordem inversa.

2.2 (CARACTERISTICAS TECNICAS

Ligagéo G35
Rotacbes maximas 5'000min-"
Vibragao EN 60745 <2.5m/s2, K=1.5m/s?
Cinta de lixa 950mm
Peso 4150kg

O valor de vibragdes indicado foi medido con-

forme um processo de medicao normalizado e

pode diferir do valor produzido durante a utili-
zacao real. O valor pode usado para comparagoes de
produtos ou para uma avaliagao inicial da anulacéo.

2.3 CONDICOES DE OPERACAO

Gama de temperaturas em operagéo: 0 a + 50 ° C
Maxima humidade relativa do ar: 95% a + 10 ° C sem
condensacao

3.1 INDICACOES PARA O TRABALHO
Para se obter um resultado 6ptimo, mover
a empunhadura regularmente de um lado
para outro e com uma pressao ligeira.
Uma pressao excessiva diminui a capacidade de trabalho
da empunhadura e a duracéao de vida do empunhadura.

As cintas de lixa podem deslocar-se de forma descontro-
lada em qualquer direcgao.

Distribuir a carga uniformemente pelo rolo de contacto
fixo. Quando a carga incide s6 de um lado, 0 movimento
da cinta é afectado negativamente, provocando um des-
gaste irregular da cinta.

Segurar na empunhadura de maneira a que a cinta de
lixa actue exactamente no ponto onde é mantida esticada
pelo rolo de contacto (lado arrastador).

Proceder ao ajuste do movimento da cinta se as rotagdes
forem minimas. A cinta de lixa tem de se movimentar cen-
trada com o rolo de contacto.

Nunca exceder as rotacdes permitidas para a cinta de
lixa ou entdo para a empunhadura.

Substituir a cinta de lixa caso nao se movimente da forma
desejada.

Nunca direccionar para pessoas o lado desprotegido da
cinta de lixa.

Nunca introduzir as maos do lado desprotegido da cinta
de lixa.

Trabalhar sempre e apenas com o rolo de contacto fixo.

3.2 LIGAR/DESLIGAR

Segurar bem na empunhadura.

Ligar o motor.

Executar o teste de funcionamento com menos de 1000

rpm.

Centrar a cinta com os rolos de contacto, rodando lenta-

mente o parafuso de ajuste da cinta.

Parar o motor e repetir todo o processo as rotagoes de

trabalho.
Mesmo depois de ter sido desligado, o ferramen-
ta continua ainda a funcionar por inércia durante
algum tempo.

Pousar a empunhadura de maneira a que nao represente

perigo para ninguém.

Desmontar a empunhadura do veio.

41 MANUTENCAO PREVENTIVA

Guardar a empunhadura sempre em local limpo e

seco.

Substituir os rolos de contacto gastos ou que
apresentem desgaste apenas de um dos lados.
Substituir os dispositivos de protecgao que estejam da-
nificados.

4.2 REPARACAO

Caso a empunhadura apresente alguma deficiéncia ape-
sar dos processos de fabrico e controle rigorosos, tera
que ser reparada por um servico de atengao ao cliente
autorizado pela SUHNER.
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4.3 CONDICOES DE GARANTIA

A garantia nao cobre perdas/danos indirectos resultantes
duma utilizagdo ou dum tratamento inadequados, duma
utilizacado nao conforme com a funcionalidade prevista,
da inobservancia das prescrigbes de manutengéo bem
Como por manutengao e servico executados por pessoal
nao autorizado.

S6 se poderédo atender reclamagdes se a empunhadura
for devolvida devidamente montada.

4.4  ARMAZENAGEM

Gama de temperaturas: -15°Ca + 50° C

Humidade relativa maxima: 90 % a + 30 ° C, 65 % a +
50°C

4.5 ELUMINAGAO / COMPATIBILIDADE AMBIENTAL
A empunhadura é composta por materiais que podem
ser incluidos em processos de reciclagem.
Inutilizar a empunhadura antes da sua eliminagao
N&o atirar a empunhadura para o lixo.
Segundo as normas nacionais, esta empunhadu-
ra deve ser reciclada respeitando o meio ambi-
ente.
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11 ALGEMENE VEILIGHEIDSTECHNISCHE NSTRUC-
TIES
Deze bedieningshandleiding geldt voor de gereedschap
BSG 15/63.
Uitsluitend gekwalificeerd personeel mag de ge-
reedschappen onderhouden.
De veiligheidsinstructies die bij de aandrijving
worden geleverd, moeten te allen tijJde worden opgevolgd

1.2 VOORGESCHREVEN GEBRUIK
De gereedschap is bedoeld voor de bewerking van meta-
len oppervlakken zonder water. Voor het opspannen van
schuurbanden om te schuren, satineren, matteren, struc-
tureren, polijsten en gladmaken.
De gereedschappen mogen uitsluitend in combi-
natie met de extra handgreep worden gebruikt!

1.3 NIET-VOORGESCHREVEN GEBRUIK
Alle andere dan onder 1.2 beschreven toepassin-
gen gelden als niet-voorgeschreven gebruik en
zijn daarom niet toegestaan.

1.4 INBOUWVERKLARING

Hierbij verklaart de fabrikant, Suhner Schweiz AG, Indus-
triestrasse 10, CH-5242 Lupfig, van de incomplete machi-
ne (kijk op de achterzijde voor het type en serienummer)
dat de volgende fundamentele eisen van de Machinerich-
tlijn 2006/42/EG conform Bijlage | van toepassing zijn en
in acht zijn genomen: 1.1.2, 11.3, 11.5, 1.21, 1.2.2, 1.3.7,
1.3.8.1, 1.51, 1.5.4 en 1.6.1. Voor de incomplete machi-
ne werd technische documentatie conform bijlage VII
van de Machinerichtlijn opgesteld. Gevolmachtigde per-
soon voor de documentatie: T. Fischer. Op gemotiveerd
verzoek wordt de technische documentatie in papieren
of elektronische vorm beschikbaar gesteld aan geauto-
riseerde instanties. Deze incomplete machine mag uits-
luitend in bedrijf worden genomen als is vastgesteld dat
de machine waarin de incomplete machine dient te wor-
den ingebouwd, voldoet aan de bepalingen zoals deze
zijn opgesteld in de Machinerichtlijn. CH-Lupfig, 10/2019.
T. Fischer/bedrijsleider

21 MONTAGEHANDLEIDING
De hoofdstukken 2 en 3
moeten te allen tijde wor-
den gelezen voordat het
gereedschap in bedrijf wordt genomen.

Gebruik uitsluitend gereedschappen, assen en slijpwerk-
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tuigen in perfecte staat.

Monteer het gereedschap uitsluitend bij uitgeschakelde
en stilstaande aandrijving op de as.

Monteer het slijpwerktuig uitsluitend bij uitgeschakelde en
stilstaande aandrijving.

Gebruik te allen tijde de veiligheidsinrichtingen die voor
het gereedschap zijn voorzien.

Neem de landspecifieke richtlijnen in acht.

211 MONTAGE/DEMONTAGE VAN HET GEREEDSCHAP

Druk de vergrendelknop in en steek de slangkoppeling in
de gereedschapsboring. Zorg dat de vergrendelknop is
ingeschakeld.
Het gereedschap wordt in omgekeerde volgorde ge-
demonteerd.

2.1.2 MONTAGE/DEMONTAGE VAN DE EXTRA HANDGREEP

Breng de extra handgreep in de gewenste positie en zet
hem vast met de schroeven.

2.1.3 MONTAGE/DEMONTAGE VAN HET BANDSCHUUROPZETSTUK,
DE CONTACTROLLEN EN DE SCHUURBAND



Steek het gereedschap in de boring. Zorg dat de de
kopse kanten congruent liggen. Draai de schroeven met
gereedschap vast. Steek de contactrollen op de spindel.
Plaats de ringen en draai de schroeven erin. Blokkeer de
spindel met geschikt gereedschap. Draai de schroeven
met gereedschap vast.

Het bandschuuropzetstuk wordt in omgekeerde volgorde
gedemonteerd.

Lijn de verstelbare contactrol met stelschroef parallel aan
de vaste contactrol uit. Houd het gereedschap goed vast
bij de handgreep en druk het verende kopstuk vlak te-
gen een vaste ondergrond. Positioneer de schuurband
in de juiste looprichting midden over de contactrollen. De
schuurband wordt opgespannen zodra de druk op het
kopstuk wordt afgebouwd.

De schuurband wordt in identieke volgorde gedemon-
teerd.

2.2 CAPACITEITGEGEVENS

Asaansluiting G35
Max. toerental 5'000min-"
Trillingen EN 60745 <2.5m/s2, K=1.5m/s2
Schuurband 950mm
Gewicht 4.150kg

De aangegeven trilingswaarde werd na een test

gemeten en kan verschillen van de waarde bij

daadwerkelijk gebruik. Deze kan worden gebruikt
om producten te vergelijken of voor een inschatting van
de blootstelling.

2.3 BEDRIJFSVOORWAARDEN

Temperaturbereik werking: 0 tot +50°C

Relatieve luchtvochtigheid: 95 % bij +10°C zonder con-
densatie.

3.1  WERKINSTRUCTIES
Beweeg het slijpwerktuig onder lichte druk
gelijkmatig heen en weer voor een opti-
maal slijpresultaat.

Te sterke druk vermindert het prestatievermogen van het

gereedschap en verkort ook de levensduur van het slijp-
werktuig.

Beweeg het slijpwerktuig onder lichte druk gelijkmatig
heen en weer voor een optimaal slijpresultaat.
Schuurbanden kunnen ongecontroleerd in willekeuige-
richtingen bewegen.

Belast de vaste contactrol gelijkmatig. Een eenzijdige
belasting heeft een negatieve invioed op de loop van de
band en leidt tot ongelijkmatige slijtage.

Houd het gereedschap zo vast dat de schuurband daar
werkt, waar hij door de contactrol wordt getrokken (trek-
kende zijde).

De band moet op het kleinste toerental worden bijgesteld.
De schuurband moet midden over de contactrol lopen.
Werk nooit met een hoger toerental dan toegestaan van-
wege de schuurband of het gereedschap.

Vervang schuurbanden die niet goed lopen.

Richt de open zijde van de schuurband nooit op per-
sonen.

Grijp nooit in de open zijde van de schuurband.

Werk uitsluitend met de vaste contactrol.

3.2 IN-/UITSCHAKELEN
Houd het gereedschap stevig vast.
Schakel de aandrijving in.
Laat het gereedschap proef-draaien op een toerental van
onder de 1.000 omw./min.
Beweeg de band naar het midden van de contactrol-
len door de afstelschroef van de band langzaam te ver-
draaien.
Zet de aandrijving af en herhaal het hele proces met het
toerental waarbij met de machine wordt gewerkt.
Het gereedschap draait nog door nadat de ma-
chine is uitgeschakeld.

Leg het gereedschap dusdanig weg dat daardoor geen
gevaar kan ontstaan.
Demonteer het gereedschap van de as.

41 PREVENTIEF ONDERHOUD
Houd het gereedschap altijd schoon en bewaar
het droog.
Vervang versleten of eenzijdig afgesleten contac-
trollen.

Vervang beschadigde veiligheidsinrichtingen.

4.2 REPARATIE

Mocht de machine ondanks zorgvuldige productie- en
testprocedures toch uitvallen, dan moeten reparatiewerk-
zaamheden worden verricht door een geautoriseerde
SUHNER-servicedienst.
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4.3 GARANTIEVOORWAARDEN

Bij schade/gevolgschade ten gevolge van ondeskundig
gebruik, het niet nakomen van de onderhouds- en repa-
ratie-instructies of doordat onderhoudswerkzaamheden
niet zijn uitgevoerd door geautoriseerde personen, kan
geen aanspraak meer worden gemaakt op de garantie.
Reclamaties kunnen uitsluitend worden erkend als de
machine nog als één geheel wordt geretourneerd.

4.4 OPSLAG

Temperatuurbereik: -15°C tot +50°C

Max. relatieve luchtvochtigheidt: 90 % bij +30°C, 65 %
bij +50°C

4.5  AFVOEREN/MILIEUVRIENDELIJKHEID

De machine bestaat uit materialen die kunnen worden

gerecycled.

Maak de machine onklaar voordat deze wordt afgevoerd..
Zet de machine niet bij het huisvuil.
Overeenkomstig de nationale voorschriften moet
deze machine voor milieuvriendelijk hergebruik

worden afgevoerd.
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11 ALLMAN SAKERHETSINFORMATION
Denna anvandarhandbok ar giltig fér handstycket BSG
15/63.
Endast kvalificerad personal har tilldtelsen att
hantera handstycket.
Sakerhetsanvisningarna som finns i den separata
bilagan for drivningen maste absolut iakttas.

1.2 ANDAMALSENLIG ANVANDNING
Handstycket &r avsedda for torrbearbetning av metallytor.
Forinspanning av slipband for slipning, satinering, matte-
ring, strukturering, polering och glattning.
Handstycket far endast anvandas med extra
handtag!

1.3  IKE ANDAMALSENLIG ANVANDNING
Alla anvandningar som inte har beskrivits under
punkt 1.2 ar icke andamalsenliga och darfor icke
till&tna

1.4  INMONTERINGSFORKLARING

Harmed forklarar tillverkaren av den ofullstandiga mas-
kinen (modell och serienummer finns pa baksidan), Suh-
ner Schweiz AG, Industriestrasse 10, CH-5242 Lupfig,
att foljande grundlaggande krav for direktivet 2006/42/
EG enligt bilaga | skall komma till anvandning och fdljas:
11.2,11.8,11.5,1.21,1.22,1.37,1.3.8.1, 1.56.1, 1.5.4 och
1.6.1. En teknisk dokumentation enligt bilaga VIl av mask-
indirektivet har tagits fram fér den ofullstandiga maskinen.
Dokument-fullméaktige: T. Fischer. Enligt en grundad be-
garan av de ansvariga myndigheterna stéalls den tekniska
dokumentationen till férfogande i skriftform eller elektro-
nisk form. Den ofullstdndiga maskinen f&r bara tas i drift
nar det har faststéllts att maskinen som ska monteras in
i den ofullstandiga maskinen motsvarar maskindirektivets
bestammelser. CH-Lupfig, 10/2019.

T. Fischer / avdelningschef

21 MONTERINGSANVISNING
Innan handstycket tas i
drift méste du lasa avsnitt
2 och 3.

Anvand endast handverktyg, axlar och slipverktygs som

ar i ett perfekt skick.

Handstycket far bara monteras pé axeln nar drivningen ar

avstangd och star stilla.

Slipverktyget far bara monteras nar drivningen ar av-

stangd och stér stilla.
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De skyddsanordningar som ar avsedda for handstycket
maste ovillkorligen anvandas.
Beakta de specifika nationella féreskrifterna.

2.1.1 MONTERING/DEMONTERING AV HANDSTYCKET

Tryck in sparrknappen och for in slangkopplingen i hlet i
handstycket. Se till att sparrknappen har hakat fast.
Demonteringen av handstycket gors i omvand ordning.

2.1.2 MONTERING/DEMONTERING AV EXTRA HANDTAG

Placera det extra handtaget i den dnskade positionen och
fast det med skruvar.

2.1.3 MONTERING/DEMONTERING AV BANDSLIPVERKTYGET,
KONTAKTRULLARNA OCH SLIPBANDET

Satt i handverktyget i halet. Rikta in kortsidorna s& de ta-
cker varandra. Dra at skruvarna med monteringsverkty-
get. Tra pa kontaktrullarna pa spindeln. Lagg pa brickorna
och skruva i skruvarna. Blockera spindeln med monte-
ringsverktyget. Dra &t skruvarna med monteringsverkty-
get.

Demonteringen av bandslipverktyget gors i omvand ord-



ning.

Rikta in den justerbara kontaktrullen parallellt mot den
fasta kontaktrullen med hjalp av stéllskruven. Hall fast
handverktyget ordentligt med handtaget och tryck det
fiadrande huvudstycket platt mot ett fast underlag. Place-
ra slipbandet i ratt 16priktning i mitten pa kontaktrullarna.
Slipbandet spanns s& snart trycket mot huvudstycket
slapps efter.

Demonteringen av slipbandet gors i omvand ordning.

2.2 PRESTANDADATA

Axelanslutning G35
Max. varvtal 5'000min-"
Vibration EN 60745 <2.5m/s2, K=1.5m/s?
Slipband 950mm
Vikt utan sladd 4150kg

Det angivna vibrationsvardet har méatts enligt en

standardiserad kontrollmetod och kan avvika frén

vardet vid en anvandning i verkligheten. Vardet
kan anvandas for att jamféra produkter eller for att inled-
ningsvis kunna kalkylera belastningen.

2.3 DRIFTSVILLKOR
Temperaturomrade drift: 0 tot +50 °C
Relativ luftfuktighet: 95% vid +10 °C, ej kondenserande.

3.1 ARBETSANVISNINGAR
For att uppna ett optimalt slipresultat, ror
slipverktyget fram och tillbaka med jamna
rorelser och Iatt tryck.
Ett for hogt tryck reducerar handstyckets prestations-
forméga och slipverktygets livslangd.
Slipband kan réra sig okontrollerat i alla riktningar.
Belasta kontaktrullen med jdmn férdelning. Ensidig be-
lastning paverkar bandgéngen negativt och leder till
ojamn forslitning.
Hall handstycket sa att slipbandet arbetar dar det dras av
kontaktrullen (drivsida).
Justera bandgéngen vid lagstavarvtal. Slipbandet méste
|6pa i mitten mot kontaktrullen.

Overskrid aldrig slipbandets resp. handstyckets till&tna
varvtal.

Byt ut slipband som inte fungerar ordentligt.

Rikta aldrig den 6ppna slipbandsidan mot personer.
Grip aldrig in i den 6ppna slipbandsidan.

Arbeta bara med den fasta kontaktrullen.

3.2 SLAPA/STANGA AV
Hall fast handstycket ordentligt.
Starta drivningen.
Gor en provkorning med ett varvtal pa under 1 000 varv/
minut.
Forflytta bandet till mitten av kontaktrullen genom att
l&ngsamt vrida p& bandjusteringsskruven.
Stang av drivningen och upprepa hela proceduren med
arbetsvarvtalet.
Verktyget fortsatter att ga en stund efter att mas-
kinen har stangts av.

Lagg ner handstycket s& att det inte kan utgdra ndgon
fara.
Demontera handstycket fran axeln.

41 FOREBYGGANDE UNDERHALL
Hall alltid handstycket rent och forvara det torrt.
Byt ut slitna eller ensidigt nétta kontaktrullar.

Byt ut skadade skyddsanordningar.

4.2 REPARATION

Om handstycket har ett funktionsavbrott trots de nog-
granna tillverknings- och kontrollprocesserna s& skall
reparationen genomféras av en auktoriserad SUHNER
kundtjanst.

4.3 GARANTISERVICE

For skador/féljdskador p.g.a. felaktig hantering, icke-
avsedd anvandning, icke-féljande av foreskrifterna for
underhall och skotsel séval som anvandningen genom
icke auktoriserade personer finns det inga krav pa garan-
tiersattning.

Reklamationer kan inte godkannas om handstycket skic-
kas in demonterat.

4.4 LAGRING
Temperaturomrade: -15°C till +50°C
Max. relativ luftfuktighet: 90% vid +30°C, 65% vid +50°C.

4.5 AVFALLSHANTERING / MILUOVANLIGHET

Handstycket bestdr utav material som kan tillféras en
atervinningsprocess.
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Handstycket skall géras obrukbart fére avfallshanterin-
gen.
Hantera inte handstycket som vanligt avfall.
Enligt nationella foreskrifter méste detta handverk-
tyg tillforas en miljovanlig &teranvandning.
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11 YLEINEN TURVATERKNINEN OHJE
Tama kayttdohje koskee kasikappaletta BSG 15/63.
Vain patevat henkilot saavat kasitella kasikappa-
letta.
Erillisess&a kayttdkoneiston yhteydessa olevassa
asiakirjassa olevia turvallisuusohjeita on ehdottomasti
noudatettava.

1.2 MAARAYSTENMUKAINEN KAYTTO

Kéasikappale on tarkoitettu metallipintojen kuivatydstdon.

Hiomanauhojen kiristamiseksi hiontaa, silkkimattausta,

mattausta, strukturointia, kiillotusta ja pintatydstéa varten.
Késikappaletta saa kayttad vain lisdkahvan kans-
sal

1.3  MAARAYSTENVASTAINEN KAYTTO
Kaikki muu kuin kohdassa 1.2 méaritelty kayttd
katsotaan maaraystenvastaiseksi ja on sen vuoksi
kiellettya.

1.4 LITTAMISVAKUUTUS

Epataydellisen koneen (katso koneen tyyppi ja sarjanu-
mero sivun toiselta puolelta) valmistaja, Suhner Schweiz
AG (osoite: Industriestrasse 10, CH-5242 Lupfig), va-
kuuttaa taten, ettd seuraavat direktiivin 2006/42/EY liitteen
| mukaiset tarkeat vaatimukset tayttyvat: 1.1.2, 1.1.3, 1.1.5,
121,122,137 1381, 1.51, 1.5.4 ja 1.6.1. Epataydel-
listd konetta varten on laadittu tekninen dokumentaatio
konedirektiivin liitteen VII mukaisesti. Dokumentaatiosta
vastaava valtuutettu edustaja: T. Fischer. Tekniset doku-
mentaatiot asetetaan perustellusta pyynndsta valtuutettu-
jen elinten saataville painettuna tai elektronisessa muo-
dossa. Taman epataydellisen koneen saa ottaa kayttdon
vasta sitten, kun on todettu, etté se kone, jonka yhteyteen
epataydellinen kone asennetaan, vastaa konedirektiivin
maarayksia. CH-Lupfig, 10/2019.

T. Fischer / divisioonan johtaja

21 ASENNUSOHJE
Luvut 2 ja 3 on ehdottoma-
sti luettava ennen kasikap-
paleen kayttddnottoa.
Kayta vain moitteettomassa kunnossa olevia kasikappa-
leita, akseleita ja hiomatydkaluja.
Asenna késikappale akseliin vain moottorin ollessa sam-
mutettuna ja kayttdkoneiston ollessa pysahtyneena.
Asenna hiomatyokalu vain moottorin ollessa sammutettu-

na ja kayttokoneiston ollessa pysahtyneena.
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Késikappaletta varten maaritettyja suojalaitteita on ehdot-
tomasti kaytettava.
Noudata maakohtaisia tietoja.

211 KASIKAPPALEEN ASENNUS/IRROTTAMINEN

Paina lukitustappia ja ohjaa letkuliitin kasikappaleen auk-
koon. Varmista, etta lukitustappi on lukittunut.
Irrota kasikappale kdannetyssa jarjestyksessa.

2.1.2 LISAKAHVAN ASENNUS/IRROTTAMINEN

Aseta lisdkahva haluttuun asentoon ja kiinnita ruuveilla.

2.1.3 NAUHAHIONTATARVIKKEEN, KOSKETUSRULLAN JA HIOMAN-
AUHAN ASENNUS/IRROTUS

Liita kasikappale aukkoon. Aseta otsapinnat samalle ta-
solle. Kirista ruuvit asennustyokalulla. Liitd kosketusrullat
karaan. Aseta laikat ja kirista ruuvit. Lukitse kara asen-
nustydkalulla. Kirista ruuvit asennustydkalulla.

Irrota nauhahiontatarvike ja kosketusrullat kdannetyssa
jarjestyksessa.



kohdakkain kiinteiden kosketusrullien kanssa. Pida lujasti
kiinni kasikappaleesta ja paina paaosa tasaisesti kiinteaa
alustaa vasten. Sijoita hiomanauha oikeassa kayntisuun-
nassa keskelle kosketusrullien ylapuolelle. Hiomanauha
kiristyy, kun pddosan painaminen lopetetaan.

Irrota hiomanauha samassa jarjestyksessa.

2.2 SUORITUSKYKYTIEDOT

Akselin liitanta G35
Suurin kierrosluku 5'000min-"
Tarina EN 60745 <2.5m/s2, K=1.5m/s2
Hiomanauha 950mm
Paino ilman johtoa 4.150kg

lImoitettu tarindarvo on mitattu asianmukaisessa

standardissa maaritellylla tarkastusmenettelylla ja

se voi poiketa tosiasiallisessa kaytdssa mitatusta
arvosta. Sitd voidaan kayttda eri tuotteiden vertailemi-
seen kesken&an tai alustavaan arviointiin.

2.3 KAYTTOOLOSUHTEET

Kayttélampétila-alue: 0 bis +50°C

Suhteellinen ilmankosteus: 95% / +10°C ei kondensaati-
ota.

3.1  TYOSKENTELYOHJEET
Optimaalisen hiontatuloksen aikaan saa-
miseksi hiomatydkalua on likkutettava ke-
vyesti painaen tasaisesti edestakaisin.
Liilan voimakas painaminen vahentda kasikappaleen te-
hoa ja lyhentaa hiomatyokalun elinikaa.
Hiomanauhat voivat liikkua hallitsemattomasti mihin ta-
hansa suuntaan
Kuormita kiinteda kosketusrullaa tasaisesti. Yksipuolinen
kuormittaminen vaikuttaa hihnan kulkuun negatiivisesti ja
johtaa epéatasaiseen kulumiseen.
Pitele kasikappaletta siten, ettd hiomanauha toimii siiné
kohdassa, missa se tulee vedetyksi pois kosketusrullasta
(hihnan kuormituspuoli).
Saada hihnan kulkua pienimmalla kierrosluvulla. Hioman-
auhan on kuljettava keskella kosketusrullaa.

Hiomanauhan tai késikappaleen sallittua kierroslukua ei
saa koskaan ylittaa..

Vaihda hiomanauha uuteen, jos se kulkee huonosti.

Ala koskaan suuntaa hiomanauhan avointa puolta kohti
ihmisia.

Ala koskaan tartu hiomanauhan avoimeen puoleen.
Tyoskentele vain kiintedlla kosketusrullalla.

3.2 PAALLE/POIS KYTKEMINEN
Pida hyvin kiinni kasikappaleesta.
Kytke kayttdkoneisto paalle.
Suorita koekaytto alle 1000 r/min. kierrosluvulla.
Liikuta hihna kosketusrullien keskelle kiertamalla hihnan
saatoruuvia hitaasti.
Sammuta moottori ja toista koko toimenpide tydkierros-
luvulla.
Tyokalu jatkaa liikkumistaan viela jonkin aikaa ko-
neen pois kytkemisen jalkeen.

Laske kasikappale alas niin, ettd kukaan ei voi altistua
vaaraan sen vuoksi.
Irrota kasikappale akselista.

41 ENNALTAEHKAISEVA KUNNOSSAPITO
Pida kasikappale aina puhtaana ja sailyta sita kui-
vassa paikassa.
Vaihda loppuun kuluneet tai yksipuolisesti kulu-
neet kosketusrullat uusiin.

Vaihda vioittuneet suojalaitteet uusiin.

4.2 KORJAAMINEN

Jos kéasikappale huolellisesta valmistus- ja tarkastusme-
nettelystd huolimatta menee epakuntoon, korjaaminen
on teetettavavaltuutetussa SUHNER-asiakaspalvelutoimi-
pisteessa.

4.3 TaKuU

Epaasianmukaisesta kasittelysta, maaraystenvastaisesta
kaytosta, kunnossapito- ja huolto-ohjeiden laiminlydnni-
sté ja epapatevilla henkil6illa teetetyista toimenpiteista ai-
heutuvat vahingot/seurannaisvahingot eivat kuulu takuun
piiriin.

Vaatimukset voidaan kasitella ja hyvaksya vain, jos kasik-
appale lahetetddn kokonaisena valmistajalle.

4.4 VARASTOINTI

Lampdtila-alue: -15°C - +50°C

Suurin suhteellinen ilmankosteus: 90% / +30°C, 65% /
+50°C.
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4.5 HAVITTAMINEN / YMPARISTOVAATIMUSTENMKAI-
SUUS
Kasikappale koostuu materiaaleista, jotka voidaan ohjata
kierratykseen ja uusiokayttoon.
Tee kasikappale kayttokelvottomaksi ennen sen havitta-
mista.
Ala heita kasikappaletta roskiin.
Tama kasikappale on toimitettava kierratykseen
kansallisten maaraysten edellyttamalla tavalla.
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1.1 VSEOBECNE BEZPECNOSTN{ POKYNY
Tento navod k pouzivani plati pro rucni nasadec k
ofezdvani masa BSG 15/63.
S ruénim nasadcem k ofezdvani masa smi mani-
pulovat pouze kvalifikovany personal.
Je treba nezbytné dbat bezpecnostnich pokynd
samostatné pfiloZzenych k pohonu.

1.2 POUZITI V SOULADU S URCENIM

Tento ruéni nasadec je uréeny pro suché obrdbéni ko-

vovych povrchd. Pro upnuti brousicich past k brouseni,

satinovani, matovani, strukturovani, lesténi a hlazeni.
Tento rucni ndsadec se smi provozovat jen s
pfidavnou rukojeti!

1.3 POUZITI V ROZPORU S URCENIM
Vsechny ostatni zplsoby pouZiti nez ty popisova-
né v bodé 1.2 jsou povazovany za pouziti v ro-
zporu s uréenim a nejsou proto pripustné.

1.4 PROHLASENI O ZABUDOVANI(

Timto prohlasuje Suhner Schweiz AG, Industriestras-
se 10, CH-5242 Lupfig, vyrobce neuplného strojniho
zafizeni (typ a sériové . viz zadni stranu), Ze jsou apli-
kovany a dodrZeny nasledujici zakladni poZadavky
smérnice 2006/42/ES podle pfilohy I: 1.1.2, 1.1.3, 1.1.5,
1.2.1,1.2.2,13.7 1381, 151, 1.5.4 a 1.6.1. K neupl-
nému strojnimu zafizeni byla vypracovadna technickd
dokumentace podle prilohy VII smérnice o strojnich
zafizenich. Osoba povérena sestavenim technické doku-
mentace: T. Fischer. Autorizovanym pracovistim budou
technické dokumentace na zdlvodnénou zadost poskyt-
nuty k dispozici v tisténé nebo elektronické podobé. Toto
neuplné strojni zafizeni se pak smi do provozu uvést jen
tehdy, kdyZ bude popfipadé konstatovano, Ze stroj, do
kterého se ma neuplné strojni zarizeni zabudovat, vyho-
vuje ustanovenim této smérnice o strojnich zafizenich.
CH-Lupfig, 10/2019. T. Fischer / feditel divize

2.1 NAVOD K MONTAZI
Pouzivejte  jen  rucni
nasadce, htidele a brousici
nastroje, které jsou v bez-
vadném stavu.
Rucéni nasadec montujte na hridel jen pfi vypnutém a za-
staveném pohonu.
Brousici nastroj montujte na htidel jen pfi vypnutém a
zastaveném pohonu.
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Je tfeba bezpodminecné pouZivat ochranna zafizeni
uréena pro tento ruéni nastavec.
Ridte se pFedpisy specifickymi pro danou zemi.

2.1.1 MONTAZ ADEMONTAZ RUENIHO NASADCE

Stisknéte aretacni knoflik a zavedte hadicovou spojku
do otvoru ru¢niho ndsadce. Ujistéte se, Ze je aretacni
knoflik zaskoceny.

DemontaZz rucniho nasadce se provede v opacném
pofadi montaze.

2.1.2 MONTAZ A DEMONTAZ PRIDAVNE RUKOJETI

Pfidavnou rukojet umistéte do pozadované pozice a
zajistéte ji Srouby.

2.1.3 MONTAZ A DEMONTAZ ADAPTERU PRO BROUSICI PAS,
KONTAKTN{CH KLADEK A BROUSICIHO PASU

Rucni nasadec zasunte do otvoru. Dejte Celni plochy do
zakrytu. Utahnéte pevné Srouby pomoci montazniho
nastroje. Nasunte kontaktni kladky na vieteno.
Navléknéte podlozky a zasSroubujte Srouby. Zablokujte
vieteno pomoci montazniho nastroje. Utdhnéte pevné



Srouby pomoci montazniho nastroje.
DemontaZ adaptéru pro brousici pds se provede v
opacném poradi montaze.

Prestavitelnou kontaktni kladku nastavte pomoci
stavéciho sroubu rovnobézné s pevnou kontaktni klad-
kou. Ruc¢ni ndsadec drite dobfe a pevné za rukojet a
pérujici hlavu pfitlacujte naplocho proti vhodné pevné
podlozce. Brousici pds navléknéte se spravnym smérem
béhu vystfedéné pres kontaktni kladky. Brousici pas se
napne, jakmile uvolnite tlak na hlavu.

Demontaz brousiciho pdsu se provede v opacném poradi
montaze.

2.2 VYKONOVE PARAMETRY

Pfipojeni hridele G35
Max. otacky 5'000min-1
Vibrace EN 60745 <2.5m/s2, K=1.5m/s?
Brousici pas 950mm
Hmotnost bez kabelu 4.150kg

Uvedena hodnota kmitani byla naméfena podle

normalizované zkusebni metody a mUze se lisit

od hodnoty pfiskute¢ném pouzivani. Lze ji pouZzit
k porovnani vyrobk( nebo k Uvodnimu odhadu vysta-
veni uc¢inkim vibraci.

2.3 PROVOZNi PODMINKY
Teplotni rozsah pti provozu: 0 az +50°C
Relativni vihkost vzduchu: 95% pfi +10°C bez kondenzaci.

3.1 PRACOVN{ POKYNY
K dosaZeni optimalniho vysledku brouseni
pohybujte brousicim nastrojem s mirnym
pritlakem rovnomérné sem a tam.
Prilis velky tlak sniZuje vykonnost ruéniho nasadce a
zkracuje Zivotnost brousiciho nastroje.
Brousici pasy se mohou nekontrolovatelné pohybovat
libovolnymi sméry.
Pevnou kontaktni kladku zatéZujte rovnomérné. Jedno-
stranné zatiZzeni ovliviiuje negativné béh pdsu a vede k
nerovnomérnému opotrebeni.

Drzte ru¢ni ndsadec tak, aby brousici pds pracoval tam,
kde je tazen kontaktni kladkou (zatiZzena vétev).

Brousici pas musi béhat vystifedéné s kontaktni kladkou.
Nikdy neprekrocte maximalni pfipustné otacky brou-
siciho pasu, pFip. ru¢niho nasadce.

Vyménte brousici pas s nespravnym chovanim v béhu.
Nekrytou stranou brousiciho pasu nemirte nikdy na oso-
by.

Nikdy nesahejte do prostoru nekryté strany brousiciho
pdsu.

Pracujte pouze s pevnou kontaktni kladkou.

3.2 ZAPNUTI A VYPNUTI
Rucni ndsadec dobfe a pevné drzte.
Zapnéte pohon.
ZkuSebni chod provedte pfi otackach nizsich nez 1000
ot/min.
Pomalym otdcenim Sroubu pro sefizovani pasu umistéte
pas na stfed kontaktnich kladek.
Zastavte pohon a zopakujte cely postup s pracovnimi
otackami.

Nastroj jeSté dobihd poté, co stroj vypnete.

Rucni nasadec odkladejte takovym zplsobem, aby od
ného nemohlo vzniknout Zadné nebezpedi.
Odmontujte ru¢ni nasadec od hridele.

4.1 PREVENTIVNi UDRZBA
UdrZujte ru¢ni nasadec v trvale Cistém stavu a
skladujte ho v suchu.

Vyménte opotfebené nebo jednostranné
opotfebované kontaktni kladky.
Vyménte poskozena ochranna zarizen.
4.2 OPRAVY
Pokud by ruéni ndsadec nékdy selhal i navzdory

peclivému vyrobnimu a kontrolnimu postupu, je tfeba
jeho opravu nechat provést autorizovanym strediskem
zakaznického servisu SUHNER.

4.3 ZARUKA

V pripadé skod/naslednych skod kvilli neodbornému
zachdzeni, poufZiti v rozporu s urcéenim, nedodrzeni
predpisl proservisaudrzbuimanipulace neopravnénymi
osobami neexistuje narok na uplatnéni zaruky.
Reklamace Ize uznat jen tehdy, kdyz poslete ru¢ni nasa-
dec zpét k vyrobci v nerozebraném stavu.
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4.4 SKLADOVANI

Teplotni rozsah: -15 °C az +50 °C

Max. relativni vihkost vzduchu: 90 % pfi +30 °C, 65 % pfi
+50 °C.

4.5 LIKVIDACE / SNASENLIVOST SE ZIVOTN{M
PROSTREDIM

Tento rucni nasadec je vyroben z materialQ, které Ize

odevzdat do procesu recyklace.

Ru¢ni ndsadec ucirite pfed likvidaci nepouZitelnym.
Ru¢ni ndsadec nevyhazujte do odpadu.
Podle narodnich predpist se tento rucni nasadec
musi odevzdat k ekologické recyklaci.
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1.1 OGOLNA WSKAZOWKA DOTYCZACA
BEZPIECZENSTWA TECHNICZNEGO
Niniejsza instrukcja obstugi dotyczy narzedzia recznego
BSG 15/63.
Narzedzie reczne moze by¢é obstugiwane
wytgcznie przez przeszkolonych pracownikéw.
Nalezy obowigzkowo przestrzegaé oddziel-
nie zatgczonych do napedu Informacji dotyczacych
bezpieczenstwa.

1.2 ZASTOSOWANIE ZGODNE Z PRZEZNACZE-
NIEM
Uchwyt jeset przeznaczone do obrébki na sucho po-
wierzchni metalowych. Do napinania tasm S$ciernych
do szlifowania, satynowania, matowania, strukturyzacji,
polerowania i wygtadzania.
Uchwyt wolno obstugiwac jedynie za pomocg
dodatkowej rekojescil

1.3 ZASTOSOWANIE NIEZGODNE Z PRZEZNACZE-
NIEM
Wszystkie inne zastosowania niewymienione w
punkcie 2.1 sg zastosowaniami niezgodnymi z
przeznaczeniem i z tego wzgledu nie sg dopusz-
czalne.

1.4 DEKLARACJA W13CZENIA MASZYNY
NIUKOACZONE)

Suhner Schweiz AG, Industriestrasse 10, CH-5242 Lup-
fig, producent maszyny nieukoniczonej (typ i nr serii
podane z tytu) oswiadcza, ze zastosowane i spetnione
sg ponizsze podstawowe wymogi dyrektywy 2006/42/
WE wg zatacznika I: 1.1.2,1.1.3,1.1.5,1.2.1, 1.2.2, 1.3.7,
1.3.8.1, 1.5.1, 1.5.4 i 1.6.1. Dla maszyny nieukoriczonej
opracowano dokumentacje techniczng wg zatgcznika VIl
dyrektywy maszynowej. Specjalista ds. dokumentacji: T.
Fischer. Na uzasadnione zgdanie upowaznionych insty-
tucji dokumentacja techniczna zostanie udostepniona
w formie papierowe] lub elektronicznej. Te maszyne
nieukoriczong mozna uruchamia¢ dopiero po stwierdze-
niu, ze maszyna, w ktérg ma by¢ wbudowana maszyna
nieukonczona, jest zgodna z przepisami dyrektywy mas-
zynowej. CH-Lupfig, 10/2019.

T. Fischer / Dyrektor oddziatu
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INSTRUKCJA MONTAZU
Przed przystgpieniem do
pracy z uchwytem nalezy
obowigzkowo  zapoznad

2.1

sie z rozdziatem 2i 3.

Nalezy stosowac wytgcznie uchwyty, waty i narzedzia do
szlifowania w nienagannym stanie technicznym.
Uchwyt montowaé na wale tylko wtedy, gdy naped
zostat wytgczony i nastgpito jego catkowite zatrzymanie.
Narzedzie szlifierskie montowad tylko wtedy, gdy naped
zostat wytgczony i nastgpito jego catkowite zatrzymanie.
Nalezy koniecznie stosowac urzgdzenia ochronne przez-
naczone do danego uchwytu.

Przestrzegac przepisdw krajowych.

2.1.1 MONTAZ/DEMONTAZ UCHWYTU

Nacisng¢ przycisk blokady i wprowadzi¢ ztacze weza
do otworu narzedzia. Upewnic sie, ze przycisk blokady
zaskoczyt.

Demontaz narzedzia przebiega w odwrotnej kolejnosci.

2.1.2 MONTAZ/DEMONTAZ DODATKOWEJ REKOJESCI

Ustawi¢ dodatkowg rekojes¢ w zadanej pozycji i

przymocowac, uzywajac srub.



2.1.3 MONTAZ/DEMONTAZ PRZYSTAWKI DO SZLIFIER-
KI TASMOWEJ, ROLEK STYKOWYCH ORAZ TASMY
SCIERNEJ

Wtozy¢ uchwyt do otworu. Ustawi¢ powierzchnie
czotowe tak, aby odpowiednio przylegaty. Dokreci¢
za pomocg narzedzia montazowego. Umiesci¢ rol-
ki kontaktowe na wrzecionie. Natozy¢ podktadki i
dokreci¢ Sruby. Zablokowac¢ wrzeciono za pomoca
narzedzia montazowego. Dokreci¢ za pomocg narzedzia
montazowego.

Demontaz przystawki do szlifierki tasmowej oraz rolek
stykowych przebiega w odwrotnej kolejnosci.

Wyrownaé regulowang rolke stykowa przy uzyciu
Sruby regulacyjnej rownolegle do statej rolki stykowe;.
Przytrzymaé uchwyt mocno przy rekojesci i docisngé
gtowice sprezynujaca do statej podktadki. Ustawi¢ tasme
$cierng we wtasciwym kierunku ruchu centralnie na rol-
kach stykowych. TaSma Scierna zostanie naprezona od
razu po zwolnieniu nacisku na gtowice.

Demontaz tasmy S$ciernej przebiega w identycznej
kolejnosci.

2.2 DANE DOTYCZACE MOCY

Przytgcze watu G35
Maks. liczba obrotéw 5'000min-1
Wibracje wg normy EN 60745 <2.5m/s2, K=1.5m/s?
Tasma $cierna 950mm
Waga bez kabla 4.150kg

Podana warto$¢ drgan zostata zmierzona zgod-
nie z normatywng procedurg badania i moze sie
rozni¢ od wartosci osigganej podczas rzeczywi-
stego stosowania.
Mozna jg zastosowacd w celu poréwnania produktéw lub

w celu wstepnego oszacowania narazenia.

2.3 WARUNKI EKSPLOATACJI

Zakres temperatury podczas pracy: 0 do +50°C
Wzgledna wilgotnos¢ powietrza: 95% przy +10°C, brak
skraplania.

3.1 WSKAZOWKI DOTYCZACE OBStUGI
W celu uzyskania optymalnych rezul-
tatéw w szlifowaniu, nalezy réwnomier-
nie porusza¢ narzedziem szlifujgcym z
lekkim naciskiem tam i z powrotem.
Zbyt mocny nacisk ogranicza wydajno$é uchwytu oraz
zywotnos¢ narzedzia szlifierskiego.
Tasmy Scierne moga sie poruszaé w niekontrolowany
sposéb w dowolnym kierunku.
Réwnomiernie obcigzyé state rolki stykowe. Jednostron-
ne obcigzenie niekorzystnie wptywa na bieg tasmy i pro-
wadzi do jej nierdwnomiernego zuzycia.
Uchwyt nalezy trzymaé tak, zeby tasma Scierna
pracowata tam, gdzie jest naciggnieta przez rolke
stykowa (odcinek pomiedzy rolkami).
Ustawienia biegu tasmy nalezy dokonywac przy
najnizszych obrotach. TaSma $cierna musi chodzi¢ cen-
tralnie do rolki stykowej.
Nigdy nie przekracza¢ dopuszczalnych obrotéw tasmy
Sciernej badz uchwytu.
Tasme, ktéra nie chodzi prawidtowo, nalezy wymienic.
Nigdy nie kierowac otwartej strony tasmy Sciernej na
osoby.
Nigdy nie chwytad za otwartg strone tasmy Sciernej.
Pracowac tylko z uzyciem statej rolki stykowe;.

3.2 WtACZANIE/WYLACZANIE
Dobrze ztapad za uchwyt.
Witaczy¢ naped.
Dokona¢ proby z predkoscig ponizej 1000 obr./min
Przekrecajgc powoli Srube regulacyjng tasmy, przesungé
tasme na Srodek rolek stykowych.
Wytaczyé naped i powtdrzyé caty proces przy roboczej
predkosci obrotowej.
Po wytgczeniu urzgdzenia narzedzie wcigz wyha-
mowuje.

Odtozy¢ uchwyt tak, by nie spowodowacé zagrozenia.
Zdemontowac uchwyt z watu.
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4.1 KONSERWACJA ZAPOBIEGAWCZA
Uchwyt nalezy zawsze utrzymac w czystosci oraz
przechowywaé w suchym miejscu.
Catkowicie badz jednostronnie zuzyte rolki sty-
kowe nalezy wymienic.
Wymieni¢ uszkodzone urzgdzenia ochronne.

4.2 NAPRAWA

W razie gdyby uchwyt, pomimo zachowania starannosci
w trakcie produkcji i testowania, ulegt awarii, to jego
naprawe nalezy powierzy¢ autoryzowanemu serwisowi
firmy SUHNER.

4.3 GWARANCIA

Za szkody / szkody skutkowe spowodowane
nieprawidtowym obchodzeniem sie z urzagdzeniem, sto-
sowaniem urzadzenia niezgodnym z przeznaczeniem,
nieprzestrzeganiem zalecen dotyczacych konserwacji i
utrzymania oraz postugiwaniem sie urzadzeniem przez
nieuprawnione osoby nie przystuguje prawo do roszczen
gwarancyjnych.

Reklamacje mogg by¢ uwzglednione tylko wtedy, gdy
uchwyt zostanie zwrdcony w nienaruszonym stanie.

4.4 PRZECHOWYWANIE

Zakres temperatury: -15°C do +50°C

Maks. wilgotnosé wzgledna powietrza: 90% przy +30°C,
65% przy +50°C.

4.5 UTYLIZACIA / WPLYWNASRODOWISKO
Uchwyt jest wykonany z materiatéw, ktére mozna
poddac recyklingowi.
Przed utylizacja nalezy uszkodzi¢ uchwyt w sposob
uniemozliwiajacy jego dalsze uzytkowanie.

Nie wyrzuca¢ uchwytu do $mieci.

Zgodnie z krajowymi przepisami uchwyt nalezy

podda¢ recyklingowi w sposdb przyjazny dla
Srodowiska.
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